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HYDRAULIKZYLINDER

Die Firma Grices wurde 1978 von Bruno Cesana gegriindet und stellt Hydraulikzylinder von hervorragender Qualitat fr
Industrieanwendungen und den Schiffsbau her.

In der 40-jahrigen Tatigkeit auf dem Hydrauliksektor hat die Firma Grices eine bedeutende Stellung auf dem italienischen
und dem internationalen Markt eingenommen, was fiir den Kunden gleichbedeutend mit Funktionalitét, Sicherheit und
Zuverlassigkeit ist.

Die Fertigung erfolgt in Modularbauweise und unter Verwendung von modernsten Maschinen und computergesteuerten
Fertigungsablaufen. Standardzylinder gemaf den internationalen computergesteuerten 1SO- und DIN-Normen sowie
Sonderanfertigungen kdnnen somit realisiert werden.

Grices bietet optimale Losungen fiir OEM-Anwendungen und liefert auch eine Alternative zu den internationalen Herstellern
und garantiert deren hundertprozentige Austauschbarkeit. Das Fachwissen und die langjahrige Erfahrung unserer
technischen Abteilungen erlauben es uns, den Kunden optimal zu beraten wenn es darum geht, die fiir den jeweiligen
Anwendungsfall geeignetste Losung auszuwahlen.

Grices bietet dem Kunde:

+ Hochwertige Standardzylinder und spezielle Zylinder;

KolbengréBen bis zu 400mm, Hublénge bis 4000mm, Druck bis zu 800 bar (80 MPa);
Komplette Produktpalette;

Internationaler Vertrieb;

Online-Konfigurator;

» Download von CAD-, 2D- und 3D-Zeichnungen;

Direkte technische Unterstlitzung;

Hydraulischer Test auf 100% der produzierten Zylinder;

Komplette Riickverfolgbarkeit der Produktion und Lieferung;

Schnelle Lieferung;

« Kompetitive Preise;

Ausrustung neuer Generation mit Intranetsystem;
«+ Schweillen mit ausgebildetem Personal;

Eigene Produktion von allen Komponenten;

Professionalitat von dem Anfang bis zum Ende des Prozesses;
100% Made in ITALY.
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ONLINE-KONFIGURATOR
EPC

Schnell und intuitiv

EPC erlaubt die schnelle und intuitive Konfiguration
aller Baureihe von Zylindern. Der Konfigurator begleitet
den Kunden bei der Wahl aller zur Verfugung stehenden

Optionen. Online Configurator

In this section you'll be able to configure our cylinders and download the

Dank der nutzerfreundlichen Schnittstelle ist die Schaf- configured model as a CAD file

fung der Bestellangabe des Zylinders einfach. Der Benutzer
kann Listen von Zylindern abfassen, und so kénnen die
Angaben schnell organisiert werden. E-mail: Password:

If you are not registered yet, you can register now.

Mit dem Konfigurator EPC kdnnen Sie die 2D-, 3D (in den
SAT-, DWG-, DXF-Format) und PDF-Zeichnungen herun-
terladen, eine Onlineangebot auffordern, den Status Ihres
Auftrages kontrollieren, das Lieferungsdatum verandern
und online mit extra Rabatt bestellen.

Melden Sie sich bei unserem Konfigurator durch unsere
Webseite www.grices.it an oder senden Sie eine E-Mail zu
marketing@grices.it, um nach dem Zugang zu fragen.

VORTEILE

Verkiirzung der Bestellungszeit:
Dank des Grices-Konfigurators hat man die Moglichkeit, in kurzer Zeit den idealen Zylinder zu bestimmen.

Einfache Schnittstelle:
Dank der nutzerfreundlichen Schnittstelle des Konfigurators sind Sie in der Lage, Schritt fir Schritt den erwiinschten Zylin-
der zu konzipieren.

Online-Angebotserstellung:
Wenn Ihre Konfiguration fertig ist, erhalten Sie automatisch das Angebot.

Download von 2D-, 3D-, PDF-Zeichnungen
Laden Sie die Zeichnungen des erstellten Zylinders herunter. Die meistbenutzten Formate werden hierbei unterstutzt,

darunter auch SAT, DWG, DXF und PDF.

Online-Bestellungen
Bestellen Sie direkt aus unserem Online-Konfigurator EPC, und erhalten Sie einen extra Rabatt hierfir.

Melden Sie sich im Konfigurator an: http://configuratore.grices.it/
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SPEZIELLE
ZYLINDER

PROJEKTIERUNG
UND HERSTELLUNG

SPEZIELLE

Ein wichtiger Teil der Produktion von Grices ist den Sonder-Zylindern gewidmet.

Dank der Kenntnisse, die wir in 40-Jahren erworben haben, kann Grices gezielte Losungen fur die verschiedensten
Anwendungen vom Bergbau bis zur Luftfahrt konzipieren und entwickeln.

Der spezielle Zylinder wird ganzheitlich von unserer Planungsabteilung nach dem jeweiligen Kundenvorgaben konzipiert.
Dank unserer Erfahrung in verschiedenen Anwendungsbereichen und der groRen Vielfalt an realisierten Projekten und
Sonderanwendungen (Temperatur, Druck, Medien, Zyklen, Schraglast, Arbeitsumgebung usw.) sind wir in der Lage, die
richtige Losung fiir den Kunden zu finden.

Wirsind in der Lage, alle Zylinderkomponenten in unserem Hause zu konstruieren. Die sorgfaltige Montage und die
umfassenden Produkttests Uber alle hergestellten Artikel ergdnzen das umfassende Angebot. So wird die Qualitat, die
Verfugbarkeit und die Lebensdauer unserer Produkte garantiert.

Technische Daten:

« Spitzendruck bis 800 bar (80 MPa)

« Kolbengrolie bis 400mm

« Hubldnge fur einfache Kolbenstange bis 4000mm

« Teleskopzylinder bis 12000mm, einfach- oder doppeltwirkend
« Geschwindigkeit bis 1 m/s

Optionen:

Oberflachen: chemisches vernickeln, Hartverchromen , Nitrieren, Induktionshérten, Zemetierung, Phosphatierung.
Beschichtung: der Kunde hat die Moglichkeit, samtliche Lackier- und Oberflachenwiinsche anzugeben.
Induktivsensoren flir hohen Druck, regulierbares Switch mit TPN- / PNP-/ REED- Ausgang.

Integriertes Wegmesssystem mit Analog- oder Digitalausgang

Faltenbalge zum Schutz der Kolbenstange aus verschiedenen Materialien

Hubregler

Entliiftungen / Minimess-Stecker

Spezielle Dichtungen: grofte Auswahl je nach Anwendung, Flissigkeit und Temperatur

Metallische Abstreifer

.

Zertifikate:

» Strukturelle Teste auch mit der Benutzung von FEM-Analysen.
« Normen: ASME, AD2000, GOST, PED
« Zertifikate des Produktes: RI.NA, Lloyd, TUV, Bureau Veritas.
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ZYLINDER
BAUREIHE CH

GemaR 1S0O 6020/2 - 1991
DIN 24554 Baureihe 160 bar kompakt

Die Baureihe CH wird nach den internationalen Standards 1SO 6020/2 und DIN 24554 gebaut. Die kompakte Konstruktion
mit Zylinderképfen (quadratisch) und mit Zugankern ist fiir jede industrielle Anwendung mit kontinuierlichem Nenndruck
bis 16 MPa geeignet.

Die Wahl der benutzten Materialien, die strengen Kontrollen, die Qualitét der produktiven Ausriistungen und die
hydraulischen Teste Uber alle hergestellten Zylinder machen unsere Produkte reliabel, hochwertig und dauerhaft.

Die hochwertigen Dichtungen garantieren hohe Leistungsféhigkeit und sind international verfigbar.
Dank der umfangreichen Dichtungsvarianten sind wir in der Lage, hydraulische Zylinder fur verschiedene Anwendungen je
nach Geschwindigkeit, Frequenz, Temperatur und Flissigkeit anzubieten.

Die Produktion beinhaltet die optionale Integration von Magnetostriktive Wegmesssystemen (siehe Baureihe CHT) und
von einstellbaren Magnetsensoren um (siehe Baureihe CHM).

TECHNISCHE DATEN:

« Gemafk 1SO 6020/2 und DIN 24554

Nenndruck: 160 bar (16 MPa) - bei kontinuierlichem Betrieb

Maximaler Betriebsdruck: 250 bar (25 MPa)

KolbengroRen: von 25mm bis 200mm

Hublange: bis 4000mm

Betriebstemperatur: von -20°C bis +150°C je nach der eingesetzten Hydraulikflissigkeit und Dichtungsart

Bis zu 3 Kolbenstangen-@ fiir jede Kolbengrofe

Einfache Kolbenstange oder Gleichgangzylinder
14 Befestigungen gemaf ISO MP1 = MP3 - MS2 = MT1 - MT2 = MT4 - ME5 = ME6 - MP5 = MX6 = MX2 - MX5 - MX3 - MX1
+ Reiche Auswahl an Zubehér fir das Kolbenstangenende

Optionen:

Dampfungen

Dichtungen je nach Geschwindigkeit, Frequenz, Temperatur und Hydraulikflussigkeit

Im Zylinderkopf und im Zylinderboden eingebaute Induktivsensoren

Integriertes Wegmesssystem (siehe Baureihe CHT) mit Analog- oder Digitalausgang

Regulierbare magnetische Sensoren (siehe Baureihe CHM)
Entluftungen
Verchromte, hartverchromte, vernickelte und VA- Kolbenstange

Leckol

EPC-Konfigurator

Der innovative Konfigurator EPC erméglicht die schnelle und intuitive Konfiguration des Zylinders und hilft dem Kunden bei
der Auswahl aller verfligbaren Optionen.

Nach der Konfiguration, stellt der Konfigurator EPC die gewiinschte 2D-, 3D- und PDF- Zeichnungen zur Verfligung.
Aullerdem konnen Sie Ihre Projekte speichern und ein Angebot anfordern.

Mit dem kompletten Zugang kénnen Einkaufsabteilungen direkt iber das EPC bestellen.

Melden Sie sich im Konfigurator an: http://configuratore.grices.it/
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N BEZEICHNUNG MATERIAL
1 Kolbenstange Verchromter Stahl
2 Abstreifer Polyurethan / PTFE
3 Kolbenstangendichtung Polyurethan / PTFE
3.1 Zweite Kolbenstangendichtung (Option L) NBR und PTFE
4 Flhrungsbuchse Gusseisen
5 O-Ring + Stutzring NBR + Polyurethan
6 Zylinderkopf Stahl
7 O-Ring + Stutzring NBR + Polyurethan
8 Zylinderrohr Stahl
9 Zuganker Stahl
10 Gewindestift Stahl
11 Dampfungszapfen Stahl
12 Sicherungsring Bodenseitig Stahl
13 Dampfungsbuchse Bodenseitig Bronze
14 Sicherungsmutter Stahl
15 Zylinderboden Stahl
16 Kolbenflhrung PTFE
17 Kolbendichtung Polyurethan / PTFE
18 Kolben Stahl
19 Dampfungsbuchse Vorderseite Stahl
20 Distanzstiick Stahl
21 Sicherheitsverschluss Stahl
22 Drosselschraube Stahl
23 O-Ring + PBN NBR + Polyurethan
24 Dichtung NBR

Zylinderbefestigungen

| FAISOMES | FPISOMES | PIISOMS2 | CMISOMP3 | CFISOMPL | CSISOMPS | OAISOMTL |

‘ OP SO MT2 ‘ Ol ISO MT4 ‘ AP ISO MX1 ‘ TAISO MX3 ‘ TP ISO MX2 ‘ ZA 1SO MX5 ‘ ZP ISO MX6 ‘

Tt S NS
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TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

GemaR 1S0 6020/2 - 1991
DIN 24554 Baureihe 160 bar kompakt

WAHL DER BAUREIHE

Fur die richtige Wahl der Baureihe sollte Uberprift werden, dass der flr jede Baureihe gegebene Nenndruck unter den
Arbeitsumstanden nicht tiberschritten wird. Die konstruktiven Eigentlimlichkeiten der Zylinder erlauben einen grofien
Sicherheitsspielraum.

Der maximale Betriebsdruck muss auf keinen Fall Gberschritten werden. Bei der Rechnung des Wertes muss man den
Uberdruck berticksichtigen, der von den Drosselklappen im hydraulischen System, von Vertikallasten mit nach unten
gerichteten Kolbenstangen und von den Endlagendampfungen erzeugt wird (siehe Abschnitt 1.8). Die Hublange sollte einige
Millimeter langer als die Arbeitshublénge sein. So kann man vermeiden, dass der Innenteil des Zylinders als mechanisches
Hubende wirkt.

AulRerdem sollte es Uberprift werden, dass die vorgesehene Betriebstemperatur und Geschwindigkeit mit den
ausgewahlten Dichtungen kompatibel sind.

1.1 HYDRAULIKZYLINDER BAUREIHE CH
Die Hydraulikzylinder der Baureihe CH werden nach 1SO 6020/2 - DIN 24554 hergestellt.

« Hergestellt mit der CNC-Technologie und mit hochwertigen Materialien, sind unsere Hydraulikzylinder durch eine hohe
Zuverlassigkeit und eine lange Lebensdauer gekennzeichnet;

« Die Benutzung von Standardkomponenten erlaubt den Ersatz von verschlissenen Komponenten;

« Unsere Hydraulikzylinder konnen mit regulierbaren Dampfungen auf der Seite des Bodens und der Stange ausgestattet
werden. Die selbstzentrierenden Dampfungszapfen sind in der Lage, auch grofse Lasten allmahlich zu verlangsamen;

+ Die Benutzung von Standarddichtungen garantiert ihre hohe Zuverldssigkeit und ihre Verfligbarkeit auf dem Markt;

« Verschiedene Dichtungen werden je nach Geschwindigkeit, Frequenz (Anzahl Hub), Temperatur und
HydraulikflUssigkeit benutzt.

1.2 VERWENDUNGSBEREICH DER BAUREIHE CH
Nenndruck 160 bar (16 MPa) - bei kontinuierlichem Betrieb
Spitzendruck 250 bar (25 MPa)

1.3 ZYLINDERROHR

Das Zylinderrohr wird aus einem hochwertigen Stahlrohr hergestellt (kaltgezogen oder warmgewalzt) mit internen
Feinstbearbeitung (Reibungskoeffizient RA < 0,4 pm, Durchmessertoleranz H8). Strenge Qualitatskontrollen und
Prazisionsbearbeitung sichern die hohen Qualitatsstandards.

1.4 KOLBENSTANGE

Die Kolbenstange sind aus hochwertigem Stahl gefertigt und mit Hartchrome beschichtet. Diese Oberflachenbehandlung
verleiht dem Material einen bemerkenswerten Schutz gegen Beschadigung und Korrosion, was sich auch sehr positiv auf die
Lebensdauer der Dichtungen auswirkt.

Die Oberflachenbeschaffenheit betragt nicht weniger als 0,2 um. Auf Anfrage kann die Beschichtung auch angepasst wer-
den. Hierflr stehen samtliche Ausflhrungen zur Verfligung: verchromte, hartverchromte, vernickelte und VA- Kolbenstange.

1.5 ZYLINDERKOPFE

Die Zylinderkopfe sind aus Stahl und werden so bearbeitet, dass ein perfekter Rundlauf zwischen dem Zylinderrohr und
der Fiihrungsbuchse sowie der Kolbenstange garantiert wird. Die breiten internen Durchgange sollen den Lastverlust bei
FlUssigkeitsstrom vermeiden.
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HromAULIC i e

w
=
w
o
=)
=3
o
T
]

15



w
=
w
o
=)
<
o
T
(]

16

1.6 POSITIONEN DER LEITUNGSANSCHLUSSE, DER ENTLUFTUNGEN UND DER DAMPFUNGSREGULIERUNGEN
Die Positionen der Leitungsanschlisse und der Standarddémpfungen sind folgende:

BEFESTIGUNG

ZYLINDERKOPF Q

ZYLINDERBODEN R

TA-TP-AP-FA-FP-CS-CM-CF Leitungsanschluss 1 1
Ol-OA-OP-ZA-ZP Dampfung 3 3

o Leitungsanschluss 1 1

Dampfung 2 2

Fir alle moglichen Kombinationen von Leitungsanschlissen, Dampfungen, Entliftungen und Sensoren benutzen.
Sie unseren Konfigurator. Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/

1.7 KOLBEN

Die Kolben besteht aus einem speziellem Material das so bearbeitet wurde, dass eine perfekte konzentrische Fihrung
zwischen Dampfungshilse und der Kolbenstange sowie dem Zylinderrohr, gewehrleistet wird. Aufierdem berihrt ein grofser
Teil der radialen Flache des Kolbens das Zylinderrohr. Aufterdem gibt es eine entsprechende Stabilitat, die die Gefahr des
Abknicken der Kolbenstange verringert, welche durch externen radialen Lasten verursacht werden kénnen.

1.8 ENDLAGENDAMPFUNGEN

Die Endlagenddampfung wird normalerweise in allen Zylindern verwendet die mit einer Geschwindigkeit von mehr als 0,1
m/s arbeiten, oder wenn der Zylinder mit vertikalen Lasten arbeiten muss. Die Dampfungen dienen auch als
Sicherheitskomponenten, im Fall einer Beschadigung der Servosteuerung. Mit der folgenden Berechnungsformel kann man
schnell die Dampfungsmasse errechnen, die jeder Zylinder je nach Zylinderbohrung (Querschnitt der Dampfung),
Versorgungsdruck, Dampfungslange und Arbeitsgeschwindigkeit ddmpfen kann.

P1 - Versorgungsdruck (bar)

P2 - Spitzendruck 250 (bar)

VO - Arbeitsgeschwindigkeit (m/s)

S - Querschnitt der Ddmpfung S, oder S, (cm?)

S—p -A).2.L
M= (pz Dy ) /1072 [kg]
v}

Lf - Dampfungslange Lf oder Lf,(mm)
A - Flache des Kolbens (cm?)

Diese Berechnung begrenzt den Uberdruckwert auf 250 bar, wodurch die Komponenten des gespannten Zylinders wihrend
des Bremsens erhalten bleiben. Die Massenwerte, die aus man aus dieser Berrechnung erhalt, sind rein theoretisch; Grices
lehnt jede Verantwortung ab.

Kolbengrofe (mm) 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200
2
S, (em?) ausfahrende 177 3,52 5,50 7,68 13,07 21,98 35,51 51,81 98,94 144,37
Kolbenstange
o
SallEnEhichiEes 452 6,91 11,43 185 29,39 46,45 74,70 11886 | 190,79 | 30383
Kolbenstange
f
Lfy (mm) ausfahrende 19 19 28 29 29 29 31 31 35 38
Kolbenstange
ol EnizhmEmes 19 19 28 29 29 29 29 29 40 40
Kolbenstange
A(cm?) 49 8 126 196 312 50,3 785 1227 201,1 3142

1.9 DAMPFUNGSREGULIERUNGEN

Auf beiden Enden des Zylinders werden Drosselventile eingesetzt, um die Dampfung griindlich regulieren zu kdnnen. Diese
Drosselventile sind mit einem System ausgestattet, die die unwillkirliche Entfernung vermeidet. Die Kolbengrofe 25 und 32
haben keine Drosselventile.

In der folgenden Tabelle kann man die Abmessungen und die Art der Regulierungsmoglichkeiten ablesen.

KolbengroRen Hmax (mm) ‘ CH (mm) ‘ ch (mm) !
25-32 Feste Dampfung i
40 9 19 3
50 6,5 19 3
63 3,5 19 3
80 3,5 19 3 >7<\
100 3,5 19 3 ////\\\
125 0 19 3 \< @ ) ‘
160 0 19 3 NN
200 0 19 3 O
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1.10 DISTANZSTUCKE
Die Montage der Distanzstlicke wird bei Zylinder mit einer Hublange tiber 1000 mm empfohlen. Die Distanzstiicke kénnen
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die Kolbenstangen- und die Kolbenfiihrung verldngern, so dass die Uberlast und der daraus resultierend schnellere

Verschleils reduziert wird.

Der Fihrungsring in dem Distanzstiick vergrofert die Kontaktflache zwischen Kolben und Distanzstlick und Zylinderrohr,
und verbessert somit die Festigkeit des Systems im Vergleich zu den billigeren Rohren erheblich. In der folgenden Tabelle
kann man die Lange der Distanzstiicke je nach Hublange finden; fur andere Werte der Hublénge kontaktieren Sie unsere
Techniker. In die Zylinder mit einem Hub von weniger als 1000mm werden die Distanzstlicke normalerweise nicht
eingesetzt. Dasselbe gilt auch fir Zugzylinder.

50-200
HUB (mm) 1001 - 1500 1501 - 2000 2001 - 2500 2501 - 3000 /
KODE 1 2 3 4 /
LANGE (mm) 50 100 150 200 <
B R

1.11 DICHTUNGEN

Die Dichtungen mussen unter besonderen Betriebsumsténden des Zylinders wie Geschwindigkeit, benutzte Flussigkeit und
Temperatur, nach dem Hinweis ihrer Hersteller gewahlt werden. In unsere Zylinder werden Dichtungen mit Einbaurdumen
nach den Standards ISO 7425 eingesetzt. Sie ermoglichen die Arbeit des Zylinders auch unter den schwierigsten Umstand-
en, wie: sehr niedrige oder sehr hohe Geschwindigkeit, hohe Arbeitsfrequenz, Mineral- oder synthetische Flissigkeiten.

+ Typ A (Standard): diese Dichtungen werden normalerweise in Abwesenheit von besonderen Hinweisen benutzt. Sie
sind besonders fiir niedrige Druckwerte geeignet, und sie werden fir Geschwindigkeiten unter 0,5 m/s mit Temperaturen
zwischen -20 und +80°C eingesetzt, wenn man Mineral6l, Luft oder Stickstoff als Flussigkeit benutzt;

« Typ B (geringe Reibkraft): reibungsmindernd, sie werden nicht empfohlen, wenn man eine Last in Position halten will.
Sie werden fir Geschwindigkeiten bis 4 m/s mit Temperaturen zwischen -20 und +80°C empfohlen, wenn man Mineraldl,
Luft oder Stickstoff als Flussigkeit benutzt;

+ Typ C (geringe Reibkraft VITON): reibungsmindernd, sie werden fir Geschwindigkeiten bis 4 m/s mit Temperaturen
zwischen -20 und +135°C empfohlen, wenn man feuerbestandige Flissigkeiten auf Phosphorsédureester-Basis benutzt. Sie
werden nicht empfohlen, wenn man eine Last in Position halten will;

« Typ E (NBR + PTFE): reibungsmindernd, sie werden fiir Geschwindigkeiten bis 4 m/s mit Temperaturen zwischen -20
und +60°C empfohlen, wenn man Wasser-Glykol Gemische benutzt. Sie werden nicht empfohlen, wenn man eine Last in
Position halten will.

1.12 LEITUNGSANSCHLUSSE
Die Olgeschwindigkeit sollte unter 6 m/s bleiben, um Turbulenzen und Olschlage in den Verbindungsrohren des Zylinders zu
vermeiden. In der folgenden Tabelle sind die Werte der maximalen Strome erhalten.

LEITUNGSANSCHLUSSE- @ 1/4” 3/8” 1/2” 3/4” 17 lia”

MAXIMALER STROM (l/mm) 14 28 48 63 102 162

1.13 ENTLUFTUNGEN

Die Entluftungen werden auf Verlangen auf beide Enden des Zylinders montiert. Sie sind in dem

Zylinderkopf und in dem Zylinderboden, so dass die unwillkirliche Entfernung vermieden wird, wie Sie in

der Figur auf der rechten Seite sehen kdnnen. Um die Luft auszuwerfen muss man die Nut abschrauben, |
die Luft auswerfen und sorgféltig wieder anschrauben. |

1.14 LECKOL

Das Leckol verbessert die Undurchléssigkeit der Kolbenstangendichtung bei hohen Geschwindigkeiten, besonders bei
Zylindern mit einer Hublénge iber 2000mm oder bei Anwendungen, bei denen der Kolbenstangenraum standig unter Druck
ist. Der Leckodlanschluss von 1/8” wird normalerweise auf der gleichen Achse des Leitungsanschlusses montiert und er ist
direkt zu dem Tank verbunden.

Um mehr Informationen zu bekommen, kontaktieren Sie unsere Planungsabteilung.

:—ER'CES www.grices.it 17
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1.15 INDUKTIVSENSOREN
Wenn man in einem Hydrauliksystem die Position des Kolbens feststellen muss, kann man Induktivsensoren benutzen.
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Diese Induktivsensoren werden direkt in die Zylinderkopfe eingesetzt. Die Betriebstemperatur ist zwischen -25 und +80°C.
Der zulassige dynamische Druck liegt bei 350 bar (35MPa). Die Sensoren sind mit einem Verstarker ausgestattet, mit direkter
Versorgung (10-30 V Gleichstrom) und Analogausgang PNP fiir maximal 200 mA. Die Sensoren werden mit einem Kabel von
zirka 4m fur die Verbindung geliefert. Sie kdnnen fir Kolbengrofen von 40 bis 200mm auf den Zylinderkopf und auf den
Zylinderboden montiert werden, und sie werden auf Seite 2 des Zylinders installiert, aulRer im Fall einer MS2-Befestigung

(Seite 4). Sie senden ein elektrisches Signal, wenn das Kolben am Hubende ist.

braun

e —
g 8 schwarz

- e ——- — o — — — — — — .—-l—._ blau

—

N PPN N g —_ e —— e — e — . - —-|— Technische Daten der Sensoren:

Betriebstemperatur: von -25 bis +80°C

e — = o — L . — .= Versorgungsspannung: 10-30V Gleichstrom
Elektrische Stromstarke: 200 mA
Ausgang: PNP

Ausgangstyp: NA

KOLBENGROSSEN DB max (mm) DC max (mm)
40 T 67
50 75 71
63 72 65
80 74 71
100 73 65
125 71 51
160 71 34
200 67 20
Beschrankungen:

« Firdie Befestigungen OA und FA wird der Sensor auf der Seite 3 (gegeniiber von dem Leitungsanschluss) montiert.
Die Dampfungsregulierungen kénnen in diesem Fall nicht eingesetzt werden;

« Furdie Befestigung PI (Kolbengrofen 40-50-63) mussen alle Sensoren fiir das Anschrauben der FuRbefestigung entfernt
und dann wieder montiert werden. Wenn die Entliftungen anwesend sind, werden die Sensoren fir alle KolbengroRe auf
der gleichen Seite der Dampfungsregulierungen montiert;

« Firdie Befestigungen OP und FP wird das Sensor auf dem Zylinderboden auf der Seite 3 (gegeniiber von dem
Leitungsanschluss) montiert. Die Dampfungsregulierungen kénnen in diesem Fall nicht eingesetzt werden;

« Flrdie Kolbengrofen 25 und 32 mm ist der Einsatz von Induktivsensoren nicht vorgesehen.

1.16 HUBTOLERANZ

HUBLANGE mm 0-500 501-1500 1501-3000 liber 3000

TOLERANZ mm *1 +2 £3 +4.,5

1.17 ANZIEHDREHMOMENT FUR ZUGANKER

KOLBENGROSSE mm 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200
ZUGANKER mm M5x0,8 Méx1 M8x1 M12x1,25 | M12x1,25 | M16X15 | MI16X15 | M22x1,5 M27x2 M30X2
ANZIEHDREHMOMENT | Nm 4,5-5 7,6-9 19-20,5 68-71 68-71 160-165 | 160-165 | 450-455 | 815-830 | 1140-1155

2.1 MAXIMAL ZULASSIGE BELASTUNG

Wenn der Zylinder driickt, muss man tberprifen, dass die maximal zuldssige Belastung des Zylinders von dem
Kolbenstangendurchmesser getragen werden kann. In der Tabelle 1 findet man die Koeffizienten der Ublichsten
Befestigungsarten K. Die maximale Hublénge des Zylinders L multipliziert mit dem Koeffizient K ist der Wert LV, virtuelle
Lange (LV = L*K). Von der Grafik 2 kann man das minimale Kolbenstangendurchmesser je nach Belastung rechnen.

Der Schnittpunkt, in dem sich der Wert LV (in mm) und die Druckkraft F (in KN) schneiden, muss unter der Linie der zu
Uberprifenden Kolbenstange sein.

18 www.grices.it :—ER'CES
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Beispiel: Zylinder CH63/28/750/FA/00B (Frontflansch) mit einer Druckkraft von 55 KN.
In der Tabelle 1 sehen wir, dass die Befestigung dieses Zylinders einen Koeffizient K=2 hat. So ist die virtuelle Lange LV=L*K
LV=750*2=1500mm

wl
=
w
x
=)
=4
@
T
(]

Tabelle 1

K=0,5

In der Grafik 2 Gberprift man, ob sich der Schnittpunkt von LV und F unter der Linie der Kolbenstange @ 28 befindet. Da
diese Kolbenstange die Belastung nicht tragen kann, muss man die Kolbenstange @ 45 anwenden. So muss man den Zylin-
der CH63/45/750FA00B wéhlen, der die Belastung tragen kann.

Grafik 2
10000
5000 g
\\
Ly (mm) \\\ b NP1
—— | 0
~ @90
\\\\\ 270 \
1000 56 Y
36 \\ \ l\
2z \\ \ \\ \ ‘\
500 222
18 VoV |
\ RERs
100 \ \ ) \ \ \ F (KN)

1 5 10 50 100 500 1000

2.2 MASSEINHEITEN

BEZEICHNUNG SYMBOL MASSEINHEIT
Querschnitt S cm?
Druck p bar
Kolbengrofe D mm
KolbenstangengroRe d mm
Geschwindigkeit V m/s
Strom Q |/min
Belastung m kg
+ +
/*P1, V. Sy, Eq D2, Va, S5, F Elil(.l:l.(sKI??:;)(HUB ) II-:\U:T:A.I;R)CEE;CHWINDIGKEIT (HUB +)
y ’ 171 T 2 ‘P2 T2
v ZUGKRAFT (HUB -) EINFAHRGESCHWINDIGKEIT (HUB -)
D " V,=Q/(6+S,) (m/s) V,=0/(6+S,) (m/s)
‘ _7[°D2 2 S =7ﬁ.(D2_d2) (cm?)
(HUB-) & (HUB+) "= 2e100 ™) *T 40100
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DIAGRAMME
KRAFT/DRUCK
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‘ KolbengroRe 25 KolbengroRe 32
MPa MPa
25+ —|—+ |-+ —-|-F -+ -7+ -- 5+ |-+ —|—-+-t+-|—% |- - T
24 // 24 /
&

22 = ; 22

s"e’ V% / ; o)
20 $ 20 >

x>
st iy
bug
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/),,ﬁ
X Jhoy
>

8 / 8 /
6 6
4 4 /
2 2
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 kN 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 kN
KolbengroRe 40 KolbengroRe 50
MPa MPa
5+ —|-1+—|-1 -+ -|-1-|-+ |-+ - 54 —|— 1+ —|—+ -+ |5+ o=+ -
24 7 24 7
o 5J
2 22 hd /AN,
“’/ Y f/ s/ | o
20 =¥ ‘, - 20 = &S
5 S J s/l
18 3 & 18 <2 ¥
g s /
16 3 < 16
14 14

8 8

o/ o/

4 4

|/ .

o 3 6 9 12 15 18 21 24 27 30 33 36 kN 0 45 9 135 18 225 27 31.5 36 40.5 45 49.5 54 kN

KolbengroRe 63 KolbengroRe 80

MPa MPa

s i I It i A s I 2 e B B4+ —|—+—|-T -7 —-Fy -7 |-
24 \‘7 1 . 24 "?/ i

22 ; ‘; é‘,'” 22 2 Ry

20 AR /AN 2 S

s 5'/ 3 > s 3’/ S/

16 16

i / . /

12 12

10 / 10 /

8 8

ol ;

4 4

2 2

0 65 13 195 26 325 39 455 52 585 65 71.5 78 kN 0 105 21 315 42 525 63 735 84 945 105 1155 126 KN
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KolbengrofRe 100 Kolbengrofe 125
MPa MPa
5+ —|—-+ |-t 4—1 7—~T -~ —|- + 7 5+ —|—-1+ |-+t --1r -1+ -
2 ® o 24 /
®/ 3 Q,
a/ 5 ¥ °’/ WAR
2 s 22 & S
RIARSATARE N sV &
20 e Y 20 * AR, S
< <&/ S 3’/ ,3° Yy S
18 / 18 > >
16 16 /
14 / 14
12 12 /
10 10
L 1/
6 6
4 / 4
2 2
“ 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 KN N 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300 KN
KolbengroRe 160 KolbengroRe 200
MPa MPa
25______'__'_________ I A 2 I R . | 25__ N 71T 71T 11T |\ —V7T A 1T VvV 1T
24 /! 24 /
4 J
2 e 2 S| af o
L) /AR x s &/ |
g AN ) b AR o
20 ST 20 7 Vs S
AR A IS
18 S S S 18
16 16 /
14 14
12 12 /
10 10
8 8 /
6 6
4 4
2 2
0 42 84 126 168 210 252 294 336 378 420 462 504 kN N 70 140 210 280 350 420 490 560 630 700 770 840 kN
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3.1 ANSCHLUSSPLATTE
Die Zylinder der Baureihe CH kénnen auch mit der Anschlussplatte ISO/Cetop (03, 05) fir die Montage der Ventile direkt auf
dem Zylinder geliefert werden.

w
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2
o
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Zylinder CH mit Anschlussplatte ISO/Cetop 03

« Sie kann auf Zylinder mit Kolbengrofen von 40 bis 200mm und mit einer Hubldnge tGiber 100mm montiert werden;
» Die Verbindungen P und T messen 3/8“ BSP.

Um mebhr Informationen zu bekommen, kontaktieren Sie unsere Planungsabteilung.

NGO3
-8
___________ :: | Q
[ {1
e T IR
&l B e ¥y
95

Zylinder CH mit Anschlussplatte ISO/Cetop 05

« Sie kann auf Zylinder mit Kolbengrofien von 63 bis 200mm und mit einer Hublédnge tiber 150mm montiert werden;
« Die Verbindungen P und T sind von 3/4% BSP, die Verbindungen X und Y messen 1/4 BSP.

Um mehr Informationen zu bekommen, kontaktieren Sie unsere Planungsabteilung.

NGO5

___________ Uy X g
Iy T@ |@r o o 7’5%
I T T AR I PN
‘A ¢' -¢—P $
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DIMENSIONEN
DER KOLBENSTANGENENDEN

wl
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Kolbenstangenende Typ M und D Kolbenstangenende Typ M e D
Alle aulber Befestigung FA (ISO MES) Befestigung FA (ISO MES)
A WH A
| T
_ s mmEn :
| @
205 2| 1-—14|stir - - ol 25| g -
- 7 s I
SCHLUSSELD / a5 /
LJ—- SCHLOSSELD / " |_we
Kolbenstangenende Typ F Kolbenstangenende Typ F
Alle aulRer Befestigung FA (ISO ME5) Befestigung FA (ISO ME5)
WH
_l Il
_ Gt :
E — 414+ —] )
= =11 1. gl =
n R I |
SCHLOSSELD &5 y
L SCHLOSSEL D/ 'L_\._q_
A W WE
@ AL Ko%;n_ gMM| | 150 ggzﬂ%n o2 TypF B | D |NA|WF|WH| VE | W NUR FA BEFESTIGUNG
stange KK A KK A KF A VL min RD VJ WE
1| 12 | |mMiox1,25] 14 |m10x125] 14 | mexa | 14 | 24 | 10 11 ] 25| 15] 16| s
25 3 38 6 10
2 | 18 | |M1ax15| 18 [Miox1,25| 14 |M12xa25] 18 | 30 | 15 | 17| 25 | 15| 16| 6
s |1 | 14 ||M124025 16 |M12a,25| 16 [M101,5) 16 | 26 | 12 | 13 | 35 | 25 | % | . o | vl 1w
2 | 2 || miexis| 22 |Mixi2s| 16 [misxis| 22 | 34 [ 18 | 21 | 35 [ 25 | 22 | 12
1| 18 || Miax15| 18 |Miaxas| 18 [Mi2x12s| 18 | 30 | 15 | 17 | 35 | 25 | 22 | 6
40 3 62 | 12 | 10
2 | 28 | |M20x15| 28 | Mi4x1s| 18 [ m20xas| 28 | 42 | 22 | 26 | 35 | 25 | 2 | 12
1| 22 || miexs| 22 - - IMuexts| 22 | 34 | 18] 21 | 41 | 25| 25 | 9
50 | 2 | 36 || M2mx2 | 36 |miexi5| 22 | mome | 36 | s0 | 30 | 34 | 41 | 25 | 25 | 9 4 74 9 16
3 | 28" | | Moox1,5| 28 [miexts| 22 |mooxis| 28 | 42 | 22 | 26 | 41 | 25 | 25 | o
1| 28 || m20x1,5] 28 - ~ o IMooxis| 28 | 42 | 2| 26 | 48 | 32 | 28 | 12 = | wm
63 | 2 | 45 || M3 | 45 [M20x15| 28 | M332 | 45 | 60 | 39 | 43 | 48 | 32 | 29 | 13 4 16
3 | 36% || M27x2 | 36 |M20x1,5| 28 | M27x2 | 36 | 50 | 30 | 34 | 48 | 32 | 29 | 13 88 13
1|36 || a2 | 36 - w2 | 36 | 50 30| 3451|3299 o
80 | 2 |56 || M4 | 56 | M27x2 | 36 | M4 | 56 | 72 | 48 | s4 | 51| 31| 29 | 9 4 9 20
3* |45 || M33x2 | 45 | M27x2 | 36 | M33x2 | 45 | 60 | 39 | 43 | 51 | 31 | 29 | 9 105
1] a5 || w3 | 45 - M| 45 | 60 | 39| 43 | 57 | 35 ] 32| 10 -
100 | 2 70 M48x2 | 63 | M33x2 | 45 | M48x2 | 63 | 88 | 62 | 68 | 57 | 35 | 32 10 5 10 22
3 |56 || M4 | 56 | M33x2 | 45 | M4 | s6 | 72 | 48 | s4 | 57 | 35 | 32| 10 125
1| s6 || M4 | s6 - I maze | s6 | 72 | 48| s4 | 57| 35 ] 32| 10 105
125 2 | 90 || M43 | 85 | mMa2x2 | 56 | meaa | 85 | 108 | 80 | 88 | 57| 35 | 32| 10 5 0 | 22
3 | 70" || mas2 | 63 | Mazx2 | 56 | masxa | 63 | 88 | 62 | 68 | 57 | 35 | 32 | 10 150
1| 70 || masx2 | 63 . Sl mage | 63| 88| 62| e8| 57| 32| 2| 7 15
160 | 2 |110]] M80x3 | 95 | masx2 | 63 | meoxa | 95 | 133 | 100 | 108 | 57 | 32 | 32 | 7 5 7 25
3* | 90" || Me4x3 | 85 | Mdsx2 | 63 | Meax3 | 85 | 108 | 80 | 88 | 57 | 32 | 32 | 7 170
1| 90 || Meax3 | 85 - - | meax3 | 85 | 108 ] 80 | 88| 57| 32| 32| 7 150
200 | 2 | 140 || M100x3 | 112 | M64x3 | 85 | M100x3| 112 | 163 | 128 | 138 | 57 | 32 | 32 | 7 5 7 25
3* | 110" || M80x3 | 95 | M64x3 | 85 | M80x3 | 95 | 133 | 100 | 108 | 57 | 32 | 32 | 7 210

*Von ISO/DIN nicht vorgesehene Durchmesser

R AL e e e

EEH':E 2 www.grices.it 23



w
=
w
o
2
o
T
(]

Hammerkopf Hammerkopf
Alle aulber Befestigung FA (ISO MES) Befestigung FA (ISO ME5)
f12 M f12 11
HF HG WH HF HG WF
| - |
N | N R T
r 1 r
/\ X A [
o | o
L " T ¥V <"1 1" ""-7T = — - — - - — - |- d— - — =
(=} = & =
= =
"j 1 o~
@ AL 2 MM DF DG HF HG r WF WH Maximale Zugkraft (bar)
32 2 18 11 8 8 05 35 25 160
40 28 2 14 10 10 05 35 25 160
28 2 14 10 10 05 41 25 100
50
36 28 18 12,5 12,5 08 41 25 160
36 28 18 12,5 12,5 038 48 32 100
63
45 35 22 16 16 038 48 32 160
45 35 2 16 16 038 51 31 100
80
56 45 28 20 20 12 51 31 160
56 45 28 20 20 12 57 35 100
100
70 56 35 25 25 12 57 35 160
70 56 35 25 25 12 57 35 100
125
90 78 45 30 30 15 57 35 160
90 78 45 30 30 15 57 32 100
160
110 106 65 35 35 15 57 32 160
110 106 65 35 35 15 57 32 100
200
140 136 70 45 45 15 57 2 160

Fiir in der Tabelle nicht erhaltene KolbengréRRe und KolbenstangengréRe kontaktieren Sie unsere Planungsabteilung.
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TA IS0 typ MX3

CH BAUREIHE

E ZJ+HUB

Y PJ+HUB
I 1

2J+HUB
Y ‘ PJ+HUB ‘
I 1
WH £E £E
| |
T T
[ S —— i — ]
7J+HUB
Y . PJ+HUB ‘
T |
WH EE EE
| |
| |
R T,

i — —

@ AL AA BB DD El EE KB TG WH 74 Y PJ
25 40 19 M5x0,8 40" 1/4" 6,8 28,3 15 114 50 53
32 47 24 M6x1 45* 1/4" 7.8 33,2 25 128 60 56
40 59 35 M8x1 60 3/8" 10,6 41,7 25 153 62 73
50 74 46 M12x1,25 75 1/2" 148 52,3 25 159 67 4
63 91 46 M12x1,25 90 1/2" 14,8 64,3 32 168 71 80
80 117 59 M16x1.5 115 3/4" 18 82,7 31 190 T 93
100 137 59 M16X1,5 126 3/4" 18 96,9 35 203 82 101
125 178 81 M22x1,5 165 1" 25 125,9 85 232 86 117
160 219 92 M27x2 196 1" 30,8 154,9 32 245 86 121
200 269 115 M30x2 240 11/4" 33,2 190,2 32 299 98 158,5

*Auf den Zylindern mit KolbengrdRe 25 und 32 wird der Zylinderkopf von 5mm vergréBert, um die Verbindung montieren zu kénnen.

R AL e e e

:—HER [ o—y—] 2 www.grices.it 25



FA SO typ MES5

ZB+HUB

w
=
w
x
=)
=
o
T
(]

uo 7J+HUB
PJ+HUB

| |
FaccECE I, —
e e s e 10 ! I | I B
b @0 Ejﬁ _____ -

|

F P ISO typ ME6

uo ZJ+HUB

10" Y L PJ+HUB

ZJ+HUB
PI SO typ MS2
yp 1] . PJ+HUB .
3 WH £E EE
e e
. TTT
T B
| ff |
| )] |
P B 7,7,7,’ ,,,,,,,
T T
JL le SW | KB
W
‘ XS SS+HUB

@ AL E |EE| F |FB| G |[Gl| J |[KB|LH| R |SB|SS | ST |SW TO|TS | UO|US|VE|WF WH| XS |ZB | ZJ | Y PJ

25 40 | 1/4"| 10 | 55| 25 | 40 | 25 | 68 | 19 | 27 | 66| 73 | 85| 8 |51 |54|65|72|16|25| 15| 33 | 121|114 |50 | 53

32 45" | 1/4"| 10 | 66 | 25 | 40 | 25 | 7,8 | 22 | 33 | 9 | 73 |125| 10|58 |63 |70 |84 |22|35| 25 | 45 | 136|128 |60 | 56

40 60 |3/8"| 10 | 11 | 38 | 45 | 38 |10,6| 31 | 41 | 11 | 98 |125| 10 | 87 | 83 |110|103| 22 | 35| 25 | 45 | 164|153 |62 | 73

50 75 |1/2"| 16 | 14 | 38 | 45 | 38 |14,8| 37 | 52 | 14 | 92 | 19 | 13 |105|102|130|127| 25| 41| 25 | 54 | 174|159 | 67 | 74

63 90 |1/2"| 16 | 14 | 38 | 45 | 38 |14,8| 44 | 65 | 18 | 86 | 26 | 17 |117|124|145|161| 29 | 48 | 32 | 65 | 183|168 | 71| 80

80 115|3/4"| 20 | 18 | 45 | 50 | 45 | 18 | 57 | 83 | 18 | 105| 26 | 17 |149|149|180|186| 29 | 51 | 31 | 68 | 208 | 190 | 77 | 93

100 126 [3/4"| 22 | 18 | 45 | 50 | 45 | 18 | 63 | 97 | 26 | 102 | 32 | 22 |162|172|200|216| 32 | 57| 35 | 79 | 221|203 | 82| 101

125 165 1" | 22 | 22 | 58 | 58 | 58 | 25 | 82 | 126| 26 | 131 | 32 | 22 (208|210|250|254| 32 | 57| 35 | 79 | 257|232 | 86| 117

160 196 | 1" | 25 | 26 | 58 | 58 | 58 |30,8| 101 | 155| 33 | 130 | 38 | 29 [253]260(300|318| 32 | 57 | 32 | 86 |276|245| 86| 121

200 240 |11/4"| 25 | 33 | 76 | 76 | 76 |33,2]122|190| 39 | 172 | 44 | 35|300|311|360|381| 32 | 57 | 32 | 92 | 332|299 | 98 | 158,5

*Auf den Zylindern mit KolbengréRRe 25 und 32 wird der Zylinderkopfvon 5mm vergréfert, um die Verbindung montieren zu kénnen.
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CM o1

CH BAUREIHE

y XC+HUB ‘
e Y , PI+HUB , |
[1] WH £ & 0®
- | ] Fl e
! T L
‘ T e I —i
Jol T be b R
| B N — . %
i
E L
E
CF ISO typ MP1
XC+HUB ‘
o B Ch Y PI+HUB |
El CDHQ
‘ ‘ Q
' |
SIEI R o e e A e o
| %
i
L
E

CS SO typ MP5

X0+HUB
Y , PJ+HUB
WH ElE
o —
[ S
_E 1 | A
r ,}, B N S— - .
2 AL CB cb cw CcX E EE EP EW EX L LR LT MR | MS | WH XcC X0 Y PJ
25 12 10 6 12 40" | 1/4" 8 12 10 | 13 12 16 | 12 | 20 15 127 | 130 | 50 53
32 16 12 8 16 | 45* | 1/4" | 11 16 14 | 19 17 20 | 17 [ 225 25 147 | 148 | 60 56
40 20 14 10 20 60 | 3/8" | 13 20 16 | 19 17 25 | 17 | 29 25 172 | 178 | 62 73
50 30 20 15 25 75 | 12" | 17 30 20 | 32 29 31 | 29 | 33 25 191 | 190 | 67 74
63 30 20 15 30 9 | 12" | 19 30 2 | 32 29 38 | 29 | 40 32 | 200 | 206 | 71 80
80 40 28 20 40 115 | 3/4" | 23 40 28 | 39 34 48 | 34 | 50 31 | 229 | 238 | 77 93
100 50 36 25 50 126 | 3/4" | 30 50 35 | 54 50 58 | 50 | 62 35 | 257 | 261 82 101
125 60 45 30 60 165 1" 38 60 44 57 53 2 53 80 35 289 304 86 117
160 70 56 35 80 196 1" 47 70 55 78 59 107 | 59 98 32 308 337 86 121
200 80 70 40 100 240 | 11/4"| 57 80 70 97 78 131 78 120 32 381 415 98 158,5

*Auf den Zylindern mit KolbengrofRe 25 und 32 wird der Zylinderkopf von 5mm vergréBert, um die Verbindung montieren zu kénnen.
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OA ISO typ MT1
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*Fiir die Kolbengréfe von 100 bis 200mm sind der Zylinderkopf und der Flansch ein einziges Stiick und die Zuganker werden direkt in den Zylinderkopf
angeschraubt.

O I ISO typ MT4

28

L ™ L ZB+HUB
uw ZJ+HUB
3 Y ) PJ+HUB ‘
T 1
E WH EE EE
| |
} t | |
] 1 T TTE
I C [ I [N [
ué:{:- __{__ . % ] L
\
o © 1= s
1 T 1
XV KB
O F 1SO typ MT2
ZJ1+HUB )
ZB+HUB
7J+HUB
L C L Y PJ+HUB
| . |
T
*[g@ X @E}* |
@ ‘ |
wl 2 — — === — — — |
. |
D0 O - R — B
Z j R
XJ+HUB | KB
|
*Fiir die Kolbengréfe von 100 bis 200mm werden die Zuganker direkt in den Zylinderboden angeschraubt und der Wert ZB wird ZJ1.
@ AL BD E EE! KB TC TD TL TM | UW | WH | XG XJ XV min XV max Z) |72J1| ZB Y PJ
25 20 40" | 1/4" | 68 38 12 10 48 46 15 44 101 82 72+hubldnge | 114 - [ 121 | 50 53
32 25 45% | 1/4" | 18 44 16 12 55 53 25 54 115 96 82+hubldnge | 128 - [ 136 | 60 56
40 30 60 | 3/8" | 10,6 63 20 16 76 74 25 57 134 107 88+hubldnge | 153 - 164 | 62 73
50 40 75 1/2" | 14,8 76 25 20 89 87 25 64 140 117 90+hublénge | 159 = 174 | 67 74
63 40 90 | 1/2" | 148 | 89 32 25 | 100 | 98 | 32 70 | 149 132 91+hubldnge | 168 | - |183| 71 80
80 48 115 | 3/4" 18 114 40 32 127 | 125 31 76 168 147 99+hublange | 190 - | 200 77 93
100 58 126 | 3/4" 18 127 50 40 140 | 138 35 71 187 158 107+hubldnge| 203 | 216 | - 82 101
125 68 165 1" 25 165 63 50 178 | 175 35 75 209 180 109+hublange| 232 | 244 | - 86 117
160 88 196 1" 30,8 | 203 80 63 215 | 212 32 75 230 198 104+hubldnge| 245 | 273 | - 86 121
200 108 | 240 |11/4"| 33,2 | 241 | 100 80 279 | 276 32 85 276 226 130+hubldnge| 299 | 331 | - 98 | 1585

*Auf den Zylindern mit KolbengréRe 25 und 32 wird der Zylinderkopf von 5mm vergréBert, um die Verbindung montieren zu kénnen.
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ZA IS0 typ MX5

CH BAUREIHE

ZJ+HUB
Y ) PJ+HUB )
| 1
WH EE_ EE_
I n
| |
T T T T
= T ——— i ——— (] -
— )____ _____ - —-—-—- —- — - IT-H—
I
E
BG KB

Z P IS0 typ MX6

ZJ+HUB
Y1 PJ+HUB

JEN R | 77. ..... - I
- &
@ AL AA BG min E EE KB RT TG WH WH1 zZ) Y Y1 PJ
25 40 8 40" 1/4" 6,8 M5x0,8 28,3 15 15 114 50 50 53
32 47 9 45* 1/4" 78 M6x1 33,2 25 25 128 60 60 56
40 59 12 60 3/8" 10,6 M8x1,25 41,7 25 25 153 62 62 73
50 4 18 75 1/2" 14,8 M12x1,75 52,3 25 25 159 67 67 4
63 91 18 90 1/2" 148 M12x1,75 64,3 32 32 168 71 71 80
80 117 24 115 3/4" 18 M16x2 82,7 31 31 190 T T 93
100 137 24 126 3/4" 18 M16X2 96,9 35 35 203 82 82 101
125 178 27 165 1" 25 M22x2,5 1259 35 35 232 86 86 117
160 219 32 196 1 30,8 M27x3 1549 32 25 245 86 79 121
200 269 40 240 11/4" 33,2 M30x3,5 190,2 32 28 299 98 94 158,5

*Auf den Zylindern mit KolbengréRe 25 und 32 wird der Zylinderkopfvon 5mm vergréfRert, um die Verbindung montieren zu kénnen.
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TA S0 typ MX3

w
=
w
o
=)
<
o
T
(]

E ZJ+HUB

PJ+HUB

ZM+2¢HUB
Y _ PJI+HUB ‘
WH e 3
1 |
T T/ T 1T
ol D et il i il
X S &
| 7,7’,7, {
I T
Fl e ol |r
W sw
Xs SV+HUB Xs+HUB
FA ISO typ MES ZM+2xHUB
‘ PJ1+HUB ‘
I |
i L WHeHUB

E
R P
[~]

R

F

WE G

@AL | BB DD E EE F|FB| G |GL|LH| R SB|ST|SV SW| TG |TO|TS |UO|US|VE | WF WH| XS |ZM| Y |PJ1

25 19 | M5x0,8 | 40" | 1/4" | 10 | 55| 25 | 40 | 19 | 27 | 66 |85| 88 | 8 |283| 51 | 54 | 65| 72 |16 | 25| 15| 33 |154| 50 | 54

32 24 | Méxl |45 | 1/4" | 10 | 66| 25 | 40 | 22 | 33 | 9 |125| 88 | 10 |33,2| 58 | 63 | 70 | 84 | 22 |35 | 25 | 45 |178| 60 | 58

40 35| M8xl | 60 | 3/8" | 10 | 11 | 38 | 45 | 31 | 41 | 11 |12,5/105| 10 |4L,7| 87 | 83 | 110|103 |22 | 35|25 | 45 |195|62 | 71

50 46 |M12x1,25| 75 | 1/2" | 16 | 14 | 38 | 45| 37 | 52 | 14 | 19 | 99 | 13 |52,3|105|102 | 130|127 | 25 | 41 | 25 | 54 |207| 67 | 73

63 46 |M12x1,25| 90 | 1/2" | 16 | 14 | 38 | 45 | 44 | 65 | 18 | 26 | 93 | 17 | 64,3 | 117|124 | 145|161 |29 |48 | 32 | 65 |223| 71 | 81

80 59 | M16x1.5 | 115| 3/4" | 20 | 18 | 45 | 50 | 57 | 83 | 18 | 26 | 110 | 17 | 82,7149 |149|180 | 186 |29 | 51 | 31 | 68 |246| 77 | 92

100 59 |M16X1,5|126| 3/4" | 22 | 18 | 45 | 50 | 63 | 97 | 26 | 32 | 107 | 22 | 96,9 |162 | 172|200 | 216 | 32 | 57 | 35 | 79 |265]| 82 |101

125 81 |M22x1,5|165| 1" 22 | 22 | 58 | 58 | 82 |126| 26 | 32 |131| 22 |125)9|208 | 210|250 {254 | 32 | 57 | 35| 79 |289]| 86 |117

160 92 | M27x2 |196| 1" 25|26 | 58 | 58 | 101 |155| 33 | 38 | 121 | 29 |154,9| 253 | 260 | 300|318 | 32 | 57 | 32 | 86 |293| 86 |121

200 | 115| M30x2 |240|11/4"| 25 |33 | 76 | 76 | 122|190 | 39 | 44 | 169 | 35 |190,2| 300 | 311 | 360 | 381 | 32 | 57 | 32 | 92 |353| 98 |157

*Auf den Zylindern mit Kolbengréfe 25 und 32 wird der Zylinderkopf von 5mm vergréBBert, um die Verbindung montieren zu kénnen.

TR AL IC e e
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OA ISO typ MT1

CH BAUREIHE

ZM+2xHUB

PJ1+HUB

*Fiir die Kolbengréf3e von 100 bis 200mm sind der Zylinderkopf und der Flansch ein einziges Stiick und die Zuganker werden direkt in den Zylinderkopf
angeschraubt.

O I ISO typ MT4

T ™ s ZM+2xHUB
Y PJ1+HUB

EE WH+HUB

['T

1T
—'
=7

I
|

=

S|
X

ZA ISO typ MX5

3

T M+2xHUB

T‘ Y & PI1+HUB ég
WH WH+HUB
- — 1 I —

o7 © —r—
T 1 A —F—
A SICKT
@AL | BD |BGmin| E EE RT TC TD TG TL | TM | UW | WH | XG |XVmin XV max M Y PJ1
25 20 8 40” 1/4" M5x0,8 38 12 28,3 10 48 46 15 44 82 72 +hublange | 154 | 50 54
32 25 | 9 |45 | 14| Med | 44 | 16 [332| 12 | 55 | 53 | 25 | 54| 9 |82+hublinge | 178 | 60 | 58

40 30 12 60 3/8" M8x1,25 63 20 41,7 16 76 74 25 57 | 107 | 88+hublénge | 195 | 62 71

50 40 18 75 1/2" | M12x1,75 76 25 523 | 20 89 87 25 64 | 117 | 90+hublénge | 207 | 67 73

63 40 18 90 1/2" | M12x1,75 89 32 643 | 25 | 100 | 98 32 70 | 132 | 91+hublénge | 223 | 71 81

80 48 24 115 | 3/4" M16x2 114 40 82,7 | 32 | 127 | 125 31 76 | 147 | 99+hublénge | 246 | 77 92

100 58 24 126 | 3/4" M16X2 127 50 96,9 | 40 | 140 | 138 35 71 | 158 | 107+hublénge| 265 | 82 | 101

125 68 27 165 1" M22x2,5 165 63 | 1259 | 50 | 178 | 175 85 75 | 180 | 109+hublédnge | 289 | 86 | 117

160 88 32 196 1" M27x3 203 80 | 1549 | 63 | 215 | 212 32 75 | 198 | 104+hublénge | 293 | 86 | 121

200 | 108 40 240 | 11/4"| M30x3,5 241 100 | 190,2 | 80 | 279 | 276 32 85 | 226 | 125+hubldnge| 353 | 98 | 157

*Auf den Zylindern mit Kolbengréf3e 25 und 32 wird der Zylinderkopf von 5mm vergréBBert, um die Verbindung montieren zu kénnen.

R AL e e e
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BEISPIEL BESTELLANGABE

CH/40/28/0/100/0101A0000000Q1000R100000XV...

EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYM. BEISPIEL
BAUREIHE Zugankerbauart CH CH/
KOLBENGROSSE  |Durchmesser in mm eingeben CH/40/
KOLBENSTANGE  |Durchmesser in mm eingeben CH/40/28/
KOLé!INESI:II-'f\NGE Durchmesser in mm eingeben CH/40/28/0/
HUBLANGE Lange in mm eingeben CH/40/28/0/100/
Zuganker beidseitig verldngert - MX1 AP
Frontflansch - ME5 FA
Bodenflansch - ME6 FP
Fulbefestigung - MS2 Pl
Gabel am Zylinderboden - MP1 CF
Schwenkauge am Zylinderboden - MP3 cM
. Gelenkauge am Zylinderboden - MP5 cs
AUSFUHRUNG CH/40/28/0/100/01
Schwenkzapfen Vorderseite - MT1 OA
Schwenkzapfen mittig - MT4 ol
Schwenkzapfen bodenseitig - MT2 oP
Zuganker stangenseitig verlangert - MX3 TA
Zuganker bodenseitig verlangert - MX2 TP
Gewindebohrungen- MX5 ZA
Gewindebohrungen - bodenseitig - MX6 zP
Ohne Dampfung 0
. Dampfung Vorderseite 1
DAMPFUNG CH/40/28/0/100/010
Dampfung Bodenseitig 2
Dampfung Vorder + Bodenseitig 3
Ohne Distanzstlick 0
50 mm 1
DISTANZSTUCK {100 mm 2 CH/40/28/0/100/0101
150 mm 3
200 mm 4
Polyurethan (Standard) A
NBR + PTFE (reibungsmindernd) B
DICHTUNGEN Viton + PTFE (hohe Temperaturen) C CH/40/28/0/100/0101A
NBR+ Kohlgngraphit E
(reibungsmindernd Wasser-Glykol)
Typ M (Standard) 0
o e ZES : CH/40/28/0/100/0101A0
Hammerkopf u
Typ M (Standard) 0
B bepaaen zzf : CH/40/28/0/100/0101A00
Hammerkopf U
Ohne Entliftungen 0
Entliftung Vorderseite G
ENTLUFTUNGEN CH/40/28/0/100/0101A000
Entliftung Bodenseite H
Entliftung Kopf + Boden 1
SEA?\‘PGPEE’\:'SEI;?I%N'\}G Ohne Doppelko\benstanger.wdichtung 0 CH/40/28/0/100/0101A0000
Mit Doppelkolbenstangendichtung L
. Ohne Leckél 0
LECKOL CH/40/28/0/100/0101A00000
Stangenseitig w
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EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYM. BEISPIEL
Ohne Kolbenstangenbehandlung 0
Hartverchromt Starke 0,045mm 100h P
- |neutrale Salzsprihnebeltest ISO 3768
O oL P CH/40/28/0/100/0101A000000
Induktiv gehartet mit hartverchromt T
Ni-CROMAX30 verchromt und vernickelt N
ASTM B 117 1000h
Ohne Induktivsensoren 0
Vorderseitig X1
INDUKTIVSENSOREN CH/40/28/0/100/0101A0000000
Bodenseitig X2
Vorderseitig + bodenseitig X3
ZYLINDERKOPF
LAGE DER 5 . . .
LEITUNGSANSCHLUSSE Seite 1 Seite 2 Seite 3 Seite 4 CH/40/28/0/100/0101A0000000Q1
0 wenn nicht verlangt
e DER CH/40/28/0/100/0101A0000000Q10
Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
0 wenn nicht verlangt
LAGE DER
. CH/40/28/0/100/0101A0000000Q100
ENTLUFTUNG Seite1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
0 wenn nicht verlangt
LAGE DES SENSORS CH/40/28/0/100/0101A0000000Q1000
Seite1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
ZYLINDERBODEN
LAGE DER Seitel | Seite2 | Seite3 | Seited CH/40/28/0/100/0101A0000000Q1000R1
LEITUNGSANSCHLUSSE | ' ‘ ‘
0 wenn nicht verlangt
DA bER CH/40/28/0/100/0101A0000000Q1000R10
Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
0 wenn nicht verlangt
ENmER CH/40/28/0/100/0101A0000000Q1000R100
Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
0 wenn nicht verlangt
LAGE DES SENSORS CH/40/28/0/100/0101A0000000Q1000R1000
Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
*VERLANGERTE
ERSTE KOLBENSTANGE |L&nge in mm eingeben CH/40/28/0/100/0101A0000000Q1000R10000
WERT X1
*VERLANGERTE ZWEITE
KOLBENSTANGE WERT |L&nge in mm eingeben CH/40/28/0/100/0101A0000000Q1000R100000
X2
WERT XV Lange in mm eingeben (nur Befestigung MT4) CH/40/28/0/100/0101A0000000Q1000R100000XV...
OPTIONEN
ANSCHLUSSPLATTEN 150 Cetop 03 NGO3 | vy wenn verlangt geben Sie den Code am Ende der Angabe ein.
ISO Cetop 05 NGos | CH/40/28/0/100/0101A0000000Q1000R100000XV.../NG03

*Geben Sie die Léinge (in mm) der eventuellen verldngerten Kolbenstange (X) in Zusatz zu dem Standardvorsprung der
Kolbenstange

Standard
X Varsprung
<>

Sy

Fiir mehr Informationen iiber die Positionen der Leitungsanschliisse, der Entliiftungen und der Standarddédmpfungsreg-
ulierungen siehe Abschnitt 1.6.

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/
Konfigurieren Sie Ihren Zylinder auf einer schnellen und intuitiven Weise und wahlen Sie alle zur Verfiigung stehenden
Optionen.

Note: Die angegebenen Betriebsdriicke gelten fiir Anwendungen bei stolkfreiem Betrieb. Bei extremen Belastungen mit
hoher Zyklenfolge oder hoher Betriebsdriicke mlssen Befestigungselemente und Kolbenstangengewindeverbindungen fir
Dauerfestigkeit ausgelegt werden. Um mehr Informationen zu bekommen, kontaktieren Sie unsere Planungsabteilung.
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ZYLINDER
BAUREIHE CHT

GEMASS I1SO 6020/2 (1991)
DIN 24554 Baureihe 160 bar kompakt

CHT BAUREIHE

Die Baureihe CHT ist mit einem Magnetostriktive Wegmesssystem ausgestattet, das die Lage der Kolbenstange ermittelt.
Diese Baureihe ist von hoher Lebensdauer, Leistungsfahigkeit und von langer Lebensdauer gekennzeichnet.

Das integrierte Wegmesssystem und die genutzte Technologie garantieren hohe Prézision. Aufgrund des beriihrungslosen
Betriebs kommt es auch zu keinem Verschleil’. Dank dieser Eigenschaften kann der Zylinder auch unter schwierigen
Betriebsumstanden eingesetzt werden. Das Wegmesssystem wird vor Schmutz und vor Schldgen geschiitzt, so dass das
System Uber eine hohe Zuverldssigkeit verfligt und nur eine minimale Wartung benétigt. Sie kbnnen mit Analog- oder
Digitalausgang oder auch mit IO/LINK ausgestattet werden.

Der kompakte Bau nach 1SO 6020/2 und DIN 24554 mit Zugankern ist fir jede industrielle Anwendung mit begrenztem
Raumbedarf und mit einem Nenndruck bis 16 MPa geeignet. Die Auswahl der benutzten Materialien, die strengen
Kontrollen, die Qualitat der Fertigungsanalage und die hydraulischen und elektronischen Teste Uber alle hergestellten
Zylinder machen unsere Produkte zuverlassig, hochwertig und langlebig.

Dank der Vielzahl der Dichtungsvarianten sind wir in der Lage, hydraulische Zylinder fiir die verschiedensten Anwendungen
je nach Geschwindigkeit, Frequenz, Temperatur und Flissigkeit anzubieten.

Technische Daten:

+  Befestigungen nach ISO 6020/2 und DIN 24554

+ Integriertes magnetostriktives Wegmesssystem mit Analog- (Strom, Spannung) oder Digitalausgang (SSI, CAN-open,
PROFIBUS-DP, IO/LINK)

« Nenndruck: 160 bar (16 MPa) - bei kontinuierlichem Betrieb

«  Maximaler Betriebsdruck: 250 bar (25 MPa)

« KolbengroRen: von 40mm bis 200mm

+ Hublange: bis 4000mm

+ Biszu 3 Kolbenstangen-@ fir jede Kolbengrofe ab Kolbenstangen-@ 28

+ 10 Befestigungen gemaf 1ISO MP1 - MP3 - MS2 - MT1 - MT2 - MT4 - ME5 - MP5 - MX3 — MX5

Optionen:

« Analogausgang: 4/20 mA, 0/10V

. Digitalausgang: SSI, CAN-open, PROFIBUS-DP, IO/LINK

«  Dampfungen Vorderseite

« Entluftungen

« Verchromte, mafhartverchromte, verchromte und vernickelte Kolbenstange
« Leckol

« Anschlussplatte CETOP 03/05

+ Schutzabdeckung

EPC-Konfigurator

Der innovative Konfigurator EPC ermdglicht die schnelle und intuitive Konfiguration des Zylinders und hilft dem Kunden bei
der Auswahl aller verfiigbaren Optionen.

Nach der Konfiguration, stellt der Konfigurator EPC die gewlinschte 2D-, 3D- und PDF- Zeichnungen zur Verfigung.
Aulerdem kénnen Sie Ihre Projekte speichern und das Angebot anfordern.

Mit dem kompletten Zugang kdnnen Einkaufsabteilungen direkt Gber das EPC bestellen.

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/

:—ER'CES www.grices.it 35
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1 E ——————— <¢;;:;;:7‘ —————————————————
N. Bezeichnung Material
1 Kolbenstange Verchromter Stahl
2 Abstreifer Polyurethan
3 Kolbenstangendichtung NBR und PTFE / Polyurethan
3.1 Zweite Kolbenstangendichtung (Option L) NBR und PTFE
4 Flhrungsbuchse Gusseisen
5 O-Ring + Stutzring NBR + Polyurethan
6 Zylinderkopf Stahl
7 O-Ring + Stutzring NBR + Polyurethan
8 Zylinderrohr Stahl
9 Zuganker Stahl
10 Magnet -
11 Messstab Stahl
12 O-Ring NBR
13 Sicherungsmutter Stahl
14 Zylinderboden Stahl
15 Kolbenflhrung PTFE
16 Kolbendichtung B NBR
17 Kolben Stahl
18 Wegmesssystem -
Zylinderbefestigungen
‘ FA ISO ME5 ‘ PI SO MS2 ‘ OAISOMT1 ‘ OP ISO MT2 ‘ Ol 1SO MT4 ‘ TA ISO MX3 ‘ ZA 1SO MX5 ‘

‘ CF SO MP1 ‘ CM ISO MP3 ‘ CS ISO MP5 ‘

www.grices.it
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TECHNISCHE
DATEN

GEMASS I1SO 6020/2 (1991)
DIN 24554 Baureihe 160 bar kompakt

WEGMESSSYSTEM

w
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Dank des Wegmesssystems ist es moglich, die Lage der Kolbenstange zu jedem Zeitpunkt zu kontrollieren.

Die magnetostriktive Technologie ermittelt die Lage des Kolbens in schwierigen Betriebsumstanden oder im Fall hoher

Frequenzen, ohne Kontakt unter den Teilen, die in Bewegung sind.

Das Wegmesssystem braucht nur wenig Wartung und hat eine hohe Zuverlassigkeit. Das System kann ohne die Demontage

des Zylinders ersetzt werden.

Sie stehen mit Analog- oder Digitalausgang zur Verfugung.

Auflosung

0,01 mm

Linearitat

+/-0,05% (% bezogen auf Messlange)

Wiederholgenauigkeit

+/-0,01% (% bezogen auf Messlange)

Maximale Geschwindigkeit

2m/s

Betriebstemperatur

-20°C bis +80°C

Analog- /Digitalausgang

0+10V 10+0V oder 4+20 mA / SSI, CAN OPEN, PROFIBUS-DP, I0/LINK

Messlange

50 bis 3850mm

Spitzendruck des Wegmesssystems

35 MPa (350 bar)

Versorgungsspannung

24V Gleichstrom +/-10%

Schutzart mit angeschraubtem Verbinder

IP-67

:—E —rICES www.grices.it 37
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1.1 VERFUGBARE AUSFUHRUNGEN UND DIMENSIONEN

TA 1SO Typ MX3

ZJ+HUB
PJ+HUB |
/L T )
..... %&j—-_._._ .ITI._ _ }
I — 771 ....... —4-—-FH—
7
FA SO Typ MES
7J+HUB
, PJ+HUB ,
|
A\ T
=Ty
B O v | I | I B
~
IR o '—'ﬂ— =
PI ISO Typ MS2
ZJ+HUB
PJ+HUB ,
|
N —
D ol 'y | R —Jr
{(
N i 10 ] I  —
))
- — - — 77' _______
1/
SS+HUB |
OPISOTyp MT2
ZJ1-HUB
23+HUB
PJ+HUB
| |
+ v/ TR
T T f—— S — i 4!
(( -==an
15 I S =t
)) 1 p e
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CM 1SO Typ MP3

O I ISO Typ MT4
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CF SO Typ MP1
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XC+HUB )
) PJ+HUB
|
|
T T \\
..... rh e
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CS ISO Typ MP5
X0+HUB ,
) PJ+HUB )
| |
| |
T T \\ T >
1T I BB
g '
S ] S — SN RS S -
[T e Y/
| N\ 7
- e — . — — . — - — 17_ - — e e o — — - — — — - — 2
1/ 3
o AL PJ sS Xc xJ X0 zJ z
40 *107 132 NA *168 NA *187 NA
50 *108 *126 NA *174 NA *193 NA
63 112 118 *444 *181 *450 *200 NA
80 93 105 *494 168 *503 190 NA
100 101 102 *536 187 *540 203 216
125 232 131 *575 209 *590 232 244
160 121 130 *607 230 *636 245 273
200 158,5 12 *694 216 *728 299 331

*Von ISO abweichende Werte

Konfiguration der Schraubenmtter fur Zylinderboden mit Kolbengrofie 40-50
Befestigung TA- FA- Pl -OP - OA- 0Ol -ZA

40 www.grices.it l—HEHICE
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1.2 ABMESSUNGEN DES WEGMESSSYSTEMS

CHT BAUREIHE

Raumbedarf der Wegmesssysteme Typ UT - UC - SI mit Steckverbinder Typ:
GERADE CBKS-S 32 M-00: Y1
RECHTWINKLIG CBKS-S 33 M-00: Y2

Raumbedarf der Wegmesssysteme Typ HH mit Steckverbinder Y4:
CBKS-S 92-00
CBKS-S 94-00

71+3 102.5

-—TTA
Sl B IR I (.
—

Raumbedarf der Wegmesssysteme TYPE TT mit Steckverbinder Y3:
CBKS-S 105-00

CBKS-S 103-00

CBKS-S 48-15-CP-05

71+3 102.5

|+H_;_EH-::- 777777 N
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Raumbedarf der Wegmesssysteme TYPE IO/LINK mit Stecker Y5 und Y6
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1.3 ABMESSUNGEN DER STECKER

A CcH c__ A CH

)-

E
Typ: CBKS-5 32 M-00 Typ: CBKS-S 33 M-00
Anschlussbelegung Pin | Farbe
Typ A B c D E CH T | Gelb
2 | Grau
5 | Rosa
CBKS-S 32 M-00 74 69 - - 18 46 -
5 | Gron
6 |Blau
CBKS-S 33 M-00 T4 - 48 54 20 46 Ansiehtaof Stiftcite /_|Braun
8 | Weifl
10/LINK STECKER
Wegmesssystem (A) 10/LINK Master (B)
1 L+(18...30 V) 1
2 Nicht verwendet =
3 L- (GND)
4 C/Q 4

42 www.grices.it l—EHICES
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Gerader Stecker - gerader Steckverbinder Option Y5 - 10/LINK
PBCC0374 mit 4m Kabel

CHT BAUREIHE

] B4 F—= -

oD

Rechtwinkliger Stecker - gerader Steckverbinder Option Y6 - IO/LINK
PBCCO37M mit 4m Kabel

382 ) L 85 ,

LU
!

1.4 RAUMBEDARF DES SCHUTZES DES WEGMESSSYSTEMS
Fir KolbengréRe ab 63 mm

140
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BEISPIEL BESTELLANGABE

CHT/50/28/530/0100BUT00000Y1Q132R120XV...

EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYM. BEISPIEL
BAUREIHE Zugankerbauart CHT CHT/
KOLBENGROSSE  |Durchmesser in mm eingeben CHT/50/
KOLBENSTANGE  |Durchmesser in mm eingeben CHT/50/28/
HUBLANGE Lange in mm eingeben CHT/50/28/530/
Frontflansch - ME5 FA
Fulbefestigung - MS2 Pl
Gabel am Zylinderboden - MP1 CF
Schwenkauge am Zylinderboden - MP3 (o]
. Gelenkauge am Zylinderboden - MP5 cs
AUSFUHRUNG CHT/50/28/530/01
Schwenkzapfen stangenseitig - MT1 OA
Schwenkzapfen mittig - MT4 (o]}
Schwenkzapfen bodenseitig - MT2 oP
Zuganker stangenseitig verlangert - MX3 TA
Gewindebohrungen stangenseitig - MX5 ZA
Ohne Dampfung 0
DAMPFUNG CHT/50/28/530/010
Dampfung Vorderseite 1
Ohne Distanzstiick 0
50 mm i
DISTANZSTUCK 100 mm 2 CHT/50/28/530/0100
150 mm 3
200 mm 4
DICHTUNGEN NBR + PTFE (reibungsmindernd) B CHT/50/28/530/0100B
Spannung 0-10VUT uT
Strom 4-20 mA uc
e s Sdmfmte“e - - CHT/50/28/530/0100BUT
Schnittstelle CANopen HH
Schnittstelle PROFIBUS T
Schnittstelle I0/LINK LK
Typ M (Standard) 0
KOLBENSTANGE- ep > CHT/50/28/530/0100BUTO
Typ F F
Hammerkopf u
Ohne Entliftungen 0
Entliftung Vorderseite G
ENTLUFTUNGEN CHT/50/28/530/0100BUTO00
Entliftung Bodenseite H
Entliftung Kopf + Boden 1
S_:?A?\IPGPEE’\:';EI;?I%N'\}G Ohne Doppelko\benstanger.wdichtung 0 CHT/50/28/530/0100BUT000
Mit Doppelkolbenstangendichtung L
. Ohne Leckél 0
LECKOL CHT/50/28/530/0100BUT0000
Stangenseitig w
Ohne Kolbenstangenbehandlung 0
Hartverghromt Starke 0,045mm 100h neutrale P
A =GR CHT/50/28/530/0100BUT00000
Induktiv gehértet mit hartverchromt T
Ni-CROMAX30 verchromt und vernickelt ASTM B N
117 1000h
Ohne Steckverbinder 0
STECKVERBINDER |Gerade CBKS-S 32 M-00 Y1 CHT/50/28/530/0100BUT000000
Rechtwinklig CBKS-S 33 M-00 Y2
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CHT BAUREIHE

EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYM. BEISPIEL
Mannlich Steckverbinder CBKS-S-105-00
Weiblich Steckverbinder CBKS-S-103-00 Y3
Versorgungskabel CBKS-S-48-15-CP-05
Weiblich Steckverbinder CBNS-592-00 va
CONNECTOR Mannlich Steckverbinder CBNS-594-00 CHT/50/28/530/0100BUT000000
Gerader Stecker — gerader Steckverbinder Y5
PBCC 0374
Rechtwinkliger Stecker - gerader Steckver- Y6
binder PBCC 037M
ZYLINDERKOPF
LAGE DER . . . .
LEITUNGSANSCHLUSSE | S€itel Seite 2 Seite 3 Seite 4 CHT/50/28/530/0100BUT000000Q1
0 wenn nicht verlangt
DL];‘:EF%ENRG CHT/50/28/530/0100BUT000000Q13
Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
0 wenn nicht verlangt
ENmER CHT/50/28/530/0100BUT000000Q132
Seite1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
ZYLINDERBODEN
LAGE DER Seitel | Seite2 Seite 3 Seite 4 CHT/50/28/530/0100BUT000000Q132R1
LEITUNGSANSCHLUSSE
LAGE DER 0 wenn nicht verlangt 150/28) y
-- CHT/50/28/530/0100BUT000000Q132R12
ENTLUFTUNG Seite1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
*VERLANGERTE
KOLBENSTANGE Lange in mm eingeben CHT/50/28/530/0100BUT000000Q132R120
WERT X1
XV QUOTE Lange in mm eingeben (nur Befestigung MT4) CHT/50/28/530/0100BUT000000Q132R120XV...

“Geben Sie die Ldnge (in mm) der eventuellen verldingerten Kolbenstange (X) in Zusatz zu dem Standardvorsprung der

Kolbenstange

Standard
X Varsprung

U

Zum Konfigurator:

http://configuratore.grices.it/

Konfigurieren Sie Ihren Zylinder auf einer schnellen und intuitiven Weise und wahlen Sie alle zur Verfigung stehenden

Optionen.

Note

Die angegebenen Betriebsdriicke gelten fiir Anwendungen bei stol¥freiem Betrieb. Bei extremen Belastungen mit hoher

Zyklenfolge missen Befestigungselemente und Kolbenstangengewindeverbindungen fir Dauerfestigkeit ausgelegt werden.

Um mehr Informationen zu bekommen, kontaktieren Sie unsere Planungsabteilung.
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ZYLINDER
BAUREIHE CHM

GemaR 1S0O 6020/2 (1991)
DIN 24554 Baureihe 160 bar kompakt
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Die Baureihe CHM entspringt aus der Baureihe CH und sie ist mit regulierbaren Induktivsensoren ausgestattet.
Der kompakte Bau nach 1ISO 6020/2 und DIN 24554 mit Zylinderképfen (quadratisch) und Zugankern ist fir jede industrielle
Anwendung mit einem Nenndruck bis 12 MPa geeignet.

Der Korper des Zylinders ist aus Edelstahl. Dank des Permanentmagnets des Kolbens ist der Sensor in der Lage, die genaue
Position der Kolbenstange zu ermitteln. Sie kdnnen fiir die Zyklenfolge eingesetzt werden, oder auch um zu feststellen, dass
die verlangte Position erreicht wird.

Die Sensoren werden auf den Zugankern mit geeigneten Befestigungsbigeln montiert. Es ist moglich, die Sensoren an
jedem Punkt der Hublange zu installieren. Wenn die Sensoren auf den Permanentmagnet des Kolbens reagieren, schaltet
der elektrische Stromkreis um.

Zur Verfugung stehen elektronische Sensoren Typ KPN mit hoher Sensibilitdt und unendliche elektrische Dauer “Halleffekt”
mit Stromkreis mit drei Kabeln. Die Wahl der benutzten Materialien, die strengen Kontrollen, die Qualitét der produktiven
Ausristungen und die hydraulischen Teste Uber alle hergestellten Zylinder machen unsere Produkte reliabel, hochwertig
und dauerhaft. Die benutzen Dichtungen garantieren hohe Leistungsfahigkeit und sind international verfigbar.

Dank der breiten Auswahl der Dichtungen sind wir in der Lage, hydraulische Zylinder fiir verschiedene Anwendungen je nach
Geschwindigkeit, Frequenz, Temperatur und Flissigkeit zu bieten.

Technische Daten:

Gemalk 1SO 6020/2 und DIN 24554

Regulierbare Induktivsensoren KPN “Halleffekt” IP67

Nenndruck: 120 bar (12 MPa) - bei kontinuierlichem Betrieb

Maximaler Betriebsdruck: 160 bar (16 MPa)

KolbengroRen: von 25mm bis 100mm

Hublange: bis 4000mm

Einfache Kolbenstange oder Gleichgangzylinder

Bis zu 3 Kolbenstangen-@ flr jede Kolbengrofe

13 Befestigungen gemaf ISO MP1 - MP3 - MS2 = MT1 - MT2 - ME5 - ME6 = MP5 — MX6 — MX2 - MX5 - MX3 - MX1

.

Optionen:

+ Regulierbare oder feste Dampfungen

Entliftungen

« Verchromte, maRhartverchromte, verchromte und vernickelte Kolbenstange
« Leckol

EPC-Konfigurator

Der innovative Konfigurator EPC ermoglicht die schnelle und intuitive Konfiguration des Zylinders und hilft dem Kunden bei
der Auswahl aller verfigbaren Optionen. Nach der Konfiguration, stellt der Konfigurator EPC die gewlinschte 2D-, 3D- und
PDF- Zeichnungen zur Verfligung. Auflerdem kénnen Sie Ihre Projekte speichern und das Angebot anfordern.

Mit dem kompletten Zugang kénnen Einkaufsabteilungen direkt Giber das EPC bestellen.

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/
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BEZEICHNUNG

MATERIAL

Verchromter Stahl

Abstreifer

Polyurethan

N
1 Kolbenstange
2
3

Kolbenstangendichtung Polyurethan / PTFE
3.1 Zweite Kolbenstangendichtung (Option L) Polyurethan / PTFE
Flhrungsbuchse Gusseisen
O-Ring + Stutzring NBR + Polyurethan
Stahl

O-Ring + Stltzring

NBR + Polyurethan

Zylinderrohr

Nicht magnetischer Edelstahl

4
5
6 Zylinderkopf
7
8
9

Zuganker Stahl
10 Gewindestift Stahl
11 Dampfungszapfen Stahl
12 Sicherungsring Bodenseitig Stahl
13 Dampfungsbuchse Bodenseitig Bronze
14 Sicherungsmutter Stahl
15 Zylinderboden Stahl
16 Kolbenfuhrung PTFE
17 Kolbendichtung NBR + PTFE / Polyurethan

18 Kolben

Aluminiumlegierung

19 Dampfungsbuchse Vorderseite Stahl
20 Distanzstlick Stahl
21 Sicherheitsverschluss Stahl
22 Drosselschraube Stahl
23 | O-Ring NBR
24 Dichtung NBR
25 Magnet =

26 Induktivsensor -

Zylinderbefestigungen

FA ISO ME5 FP ISO ME6 P11SO MS2 CM SO MP3

CF SO MP1 CS ISO MP5

OAISOMT1

ﬁ’@&‘@b*@b&k

‘ OP [SO MT2 ‘ AP [SO MX1 ‘ TA1SO MX3 ‘ TP ISO MX2 ‘ ZA 1SO MX5 ‘ ZP 1SO MX6 ‘

www.grices.it l—EHICES
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TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

GemaR 1SO 6020/2 (1991)
DIN 24554 Baureihe 160 bar kompakt

REGULIERBARE INDUKTIVSENSOREN

Die auf dem Zylinderrohr montierten Sensoren erfassen das Vorhandensein des vom inneren Magneten erzeugten
Magnetfeldes. Der Sensor ist ein Schalter und muss an einer Last in Reihe geschaltet werden (induktiv, resistiv oder
kapazitiv) und immer innerhalb der Grenzen seiner elektrischen Eigenschaften bleiben. Die LED-Sensoren arbeiten mit einer
Spannung mindestens 20 V. Die Sensoren werden komplett mit einer Kabellange von 3 m geliefert. Die Grofse der Sensoren
istin der folgenden Tabelle aufgefihrt und muss dem Dimmer fir die CH-Serie hinzugefligt werden.

@ AL 25 32 40 50 63 80 100
X (mm) 33 32 29 26 24 21 2
Y (mm) 21 23 17 15 14 10 12

TECHNISCHE DATEN

PARAMETER MaRstab SFMO01 Stromkreis
Nennbetriebsspannung Gleichstrom V 24 +/-20%
LED-Signalisierung - Vorhanden
Kontakt Ausgangsrelais - Vorhanden 0 braun (+V)
PNP-Ausgang - Vorhanden
NPN-Ausgang - Vorhanden [1 -
Schutz vor Umkehrung der Polaritat = Vorhanden L
Kurzschlussschutz - Vorhanden T N _l—__o schwarz
Schutzschaltung fir induktive Last - Vorhanden
Schutz vor Versorgungsstérungen - Vorhanden
Elektrische Nennlebensdauer n 200.000 s
Mechanische Nennlebensdauer n 10e7
Reproduzierbarkeit bei standiger Temperatur mm 0,1
Hysterese 0,3
Abschaltzeit (15-80 ms) - Vorhanden
Maximale Betriebstemperatur °C 70
Schutzart - P67
Maximaler Strom A 130W
Verzogerung msec 15
Panzerkabel 4x0,25 - -

ZUR VERFUGUNG STEHENDE VERSIONEN
Die Befestigung Ol (MT4) steht nicht zur Verfligung. Alle anderen Befestigungen stehen von Kolbengré (e 25 bis 100 mm zur
Verfigung.

MONTIERUNG DER SENSOREN

Wenn die Sensoren in der Néhe des Zylinderkopfes (< 15 mm) montiert werden, kann das Magnetfeld mit dem Zylinderkopf
interferieren. Das Magnetfeld wird vom Magnet des Kolbens erzeugt. Das kann zu Umschaltungsschwierigkeiten der
Sensoren flihren. Flr weitere Informationen kontaktieren Sie unsere Planungsabteilung.

l—ERICES www.grices.it
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BEISPIEL BESTELLANGABE

CHM/50/28/0/530/FAOOA00I000KPNOQ132R13200

EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYM. BEISPIEL
BAUREIHE Zugankerbauart mit Magnetsensoren CHM CHM/
KOLBENGROSSE  |Durchmesser in mm eingeben CHM/50/
KOLBENSTANGE  |Durchmesser in mm eingeben CHM/50/28/
ZWEE:AI;%IEBEN_ Durchmesser in mm eingeben CHM/50/28/0/
HUBLANGE Lange in mm eingeben CHM/50/28/0/530/
Zuganker beidseitig verlangert - MX1 AP
Frontflansch - ME5 FA
Bodenflansch - ME6 FP
Fulbefestigung - MS2 Pl
Gabel am Zylinderboden - MP1 CF
Schwenkauge am Zylinderboden - MP3 cM
AUSFUHRUNG Gelenkauge am Zylinderboden - MP5 cs CHM/50/28/0/530/FA
Schwenkzapfen stangenseitig - MT1 OA
Schwenkzapfen bodenseitig - MT2 oP
Zuganker stangenseitig verlangert - MX3 TA
Zuganker bodenseitig verlangert - MX2 TP
Gewindebohrungen stangenseitig - MX5 ZA
Gewindebohrungen - bodenseitig - MX6 zP
Ohne Dampfung 0
B Dampfung Vorderseite 1
DAMPFUNG CHM/50/28/0/530/FA0
Dampfung Bodenseitig 2
Dampfung Vorder + Bodenseitig 3
Ohne Distanzstiick 0
50 mm 1
DISTANZSTUCK  |100 mm 2 CHM/50/28/0/530/FA00
150 mm 3
200 mm 4
Elastomer + NBR (Standard) A
DICHTUNGEN CHM/50/28/0/530/FAO00QA
NBR + PTFE (reibungsmindernd) B
Typ M (Standard) 0
et zis : CHM/50/28/0/530/FA00AO
Hammerkopf u
Typ M (Standard) 0
o Do zif : CHM/50/28/0/530/FAD0A0O
Hammerkopf u
Ohne Entliftungen 0
. Entlftung Vorderseite G
ENTLUFTUNGEN CHM/50/28/0/530/FAQ0AQO0I
Entliftung Bodenseite H
Entliftung Kopf + Boden |
s?A(:\lPGPEE,\:'SS;ﬁ%N'\iG O-hne Doppelko\benstanger.wdichtung 0 CHM/50/28/0/530/FAO0AQ0I0
Mit Doppelkolbenstangendichtung L
. Ohne Leckél 0
LECKOL CHM/50/28/0/530/FA00A00100
Stangenseitig w

www.grices.it
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EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYM. BEISPIEL
Ohne Kolbenstangenbehandlung 0
Hartverchromt Starke 0,045mm 100h p
- |neutrale Salzsprihnebeltest ISO 3768

O oo P CHM/50/28/0/530/FA00A00I000
Induktiv gehdrtet mit hartverchromt T
Ni-CROMAX30 verchromt und vernickelt N
ASTM B 117 1000h
Ohne Schalter 0

INDUKTIVSENSOR CHM/50/28/0/530/FAO0AQ0IO00KPN
SFMO01 KPN

ZAHL DER SCHALTER |Zahl eingeben CHM/50/28/0/530/FAO0AO00I000KPNO

ZYLINDERKOPF

LAGE DER LEITUNG- . . 5 .
SANSCHLUSSE Seite 1 Seite 2 Seite 3 Seite 4 CHM/50/28/0/530/FA00AO00I000KPNOQ1
. 0 wenn nicht verlangt
LAGE DER DAMPFUNG CHM/50/28/0/530/FAO0A00I000KPNOQ13
Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
0 wenn nicht verlangt
LAGE DER
o CHM/50/28/0/530/FAO00A00I000KPN0Q132
ENTLUFTUNG Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
ZYLINDERBODEN
LAGE DER LEITUNG- . . X .
SANSCHLUSSE Seite 1 ‘ Seite 2 Seite 3 ‘ Seite 4 CHM/50/28/0/530/FA00A00I000KPNOQ132R1
. 0 wenn nicht verlangt
LAGE DER DAMPFUNG CHM/50/28/0/530/FA00AO00I000KPNOQ132R13
Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
LAGE DER Owennnichtvertens! CHM/50/28/0/530/FA00A00I000KPNOQ132R132
ENTLUFTUNG Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
EXEQSS?EN 1 |Lange in mm eingeben CHM/50/28/0/530/FA00A001000KPNOQ132R1320
EX;;QSgSE" 2 |Lsngein mm eingeben CHM/50/28/0/530/FA00A00I000KPNOQ132R13200
OPTIONEN
ANSCHLUSSPLATTEN ISO Cetop 03 NGO3 |\, yenp verlangt geben Sie den Code am Ende der Angabe ein
SO Cetop 05 NGos | CHM/50/28/0/530/FAO0A00I000KPN0Q132R13200/NG03

“Geben Sie die Lénge (in mm) der eventuellen verlingerten Kolbenstange (X) in Zusatz zu dem Standardvorsprung der Kolbenstange

Standard
X Varsprung

ey

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/

Konfigurieren Sie Ihren Zylinder auf einer schnellen und intuitiven Weise und wahlen Sie alle zur Verfiigung stehenden

Optionen.

Note

Die angegebenen Betriebsdriicke gelten fiir Anwendungen bei stoldfreiem Betrieb. Bei extremen Belastungen mit hoher

Zyklenfolge oder hoher Betriebsdriicke missen Befestigungselemente und Kolbenstangengewindeverbindungen fir
Dauerfestigkeit ausgelegt werden.

Um mehr Informationen zu bekommen, kontaktieren Sie unsere Planungsabteilung.
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ZYLINDER
BAUREIHE CA

GEMASS 1S0O 6020/1
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Die Baureihe CA wird nach 1SO 6020/1 gebaut. Die kompakte Bauweise mit rundem Zylinderkopfist fur die
anspruchsvollsten industriellen Anwendungen mit kontinuierlichem Nenndruck bis 16 MPa geeignet.

Die Auswahl der verwendeten Materialien, die strengen Kontrollen, der moderne und hochwertige Maschinenpark sowie die
hydraulischen Teste Uber alle hergestellten Zylinder sorgen fir eine lange Lebensdauer und erfiillen héchsten Anspriiche.
Die hochwertigen Dichtungen garantieren hohe Leistungsféhigkeit und sind international verfiigbar.

Dank der umfangreichen Dichtungsvarianten sind wir in der Lage, hydraulische Zylinder fiir verschiedene Anwendungen je
nach Geschwindigkeit, Frequenz, Temperatur und Flissigkeit anzubieten.

Die Produktion beinhaltet die optionale Integration von Magnetostriktive Wegmesssystemen (siehe Baureihe CAT).

Technische Daten:

GemaRk ISO 6020/1

Nenndruck: 160 bar (16 MPa) - bei kontinuierlichem Betrieb
Maximaler Betriebsdruck: 250 bar (25 MPa)

« Kolbengrofen: von 40mm bis 320mm

Hubldnge: bis 4000mm

Einfache Kolbenstange (Gleichgangzylinder auf Verlangen)

.

2 Kolbenstangen-@ fur jede Kolbengrélie
8 Befestigungen gemal’ ISO MP3 - MF4 - MF3 - MS2 - MT4 - MF1 - MF2 - MP5
+ GrolRe Auswahl an Zubehor fur das Kolbenstangenende sowie die jeweilige Befestigungen

Optionen:

Regulierbare Dampfung

Dichtungen je nach Geschwindigkeit, Frequenz, Temperatur und Hydraulikflissigkeit
In den Zylinderképfen eingebauter Induktivsensor

Integriertes Wegmesssystem (siehe Baureihe CAT)

Entluftungen

Verchromte, mahartverchromte, verchromte und vernickelte, rostfreie Kolbenstange
Leckol

EPC-Konfigurator
Der innovative Konfigurator EPC ermdglicht die schnelle und intuitive Konfiguration des Zylinders und hilft dem Kunden bei
der Auswahl aller verfiigbaren Optionen. Nach der Konfiguration, stellt der Konfigurator EPC die gewiinschte 2D-, 3D- und

PDF- Zeichnungen zur Verfligung.

AulRerdem konnen Sie lhre Projekte speichern und ein Angebot anfordern. Mit dem kompletten Zugang kénnen
Einkaufsabteilungen direkt iiber das EPC bestellen.

Melden Sie sich im Konfigurator an: http://configuratore.grices.it/

:—ER'CES www.grices.it 53
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N. BEZEICHNUNG MATERIAL
1 Kolbenstange Verchromter Stahl
2 Abstreifer Polyurethan
3 Flhrungsbuchse Gusseisen
4 O-Ring + Anti-Extrusionsring NBR + Polyurethan
5 Kolbenstangendichtung NBR / PTFE
6 Zylinderkopf Stahl
7 Rohrflansch Stahl
8 O-Ring + Anti-Extrusionsring NBR + Polyurethan
9 Zylinderrohr Stahl
10 Dampfungsbuchse Vorderseitig Stahl
11 Kolben Stahl
12 Kolbenflhrung MCF80
13 Kolbendichtung B NBR /PTFE
14 Dampfung Bodenseitig Stahl
15 Zylinderboden Stahl
16 Inbussschraube Stahl
17 Sicherheitsverschluss Stahl
18 | O-Ring NBR
19 Drosselschraube Stahl

ZYLINDERBEFESTIGUNGEN

| FAISOMF3 | FPISOMF4 | QAISOMFL | QPISOMF2 | CMISOMP3 | CSISOMPS | OIISOMT4 |

| Plsoms2 |
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TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

GEMASS 1S0O 6020/1
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WAHL DER BAUREIHE

Fur die richtige Wahl der Baureihe sollte der fiir jede Baureihe gegebene Nenndruck Giberprift werden. Die konstruktiven
Eigenschaften der jeweiligen Zylinder sorgen flr die entsprechende Sicherheit.

Der maximale Betriebsdruck muss auf keinen Fall Gberschritten werden. Bei der Rechnung des Wertes muss man den Ub-
erdruck berticksichtigen, der von den Drosselklappen im hydraulischen System, von Vertikallasten mit nach unten gerichte-
ten Kolbenstangen und von den Endlagendampfungen erzeugt wird (siehe Abschnitt 1.7).

Die Hubléange sollte einige Millimeter langer als die Arbeitshublange sein. So kann man vermeiden, dass der Innenteil des
Zylinders als mechanisches Hubende wirkt. AuRerdem sollte Gberprift werden, dass die vorgesehene Betriebstemperatur
und Geschwindigkeit mit den ausgewahlten Dichtungen kompatibel ist.

1.1 HYDRAULIKZYLINDER BAUREIHE CA
Die Hydraulikzylinder der Baureihe CA werden nach 1SO 6020/1 hergestellt;

+ Hergestellt mit der CNC-Technologie und mit hochwertigen Materialien, zeichnet unsere Hydraulikzylinder eine hohe
Zuverlassigkeit und eine lange Lebensdauer aus;

« Die Benutzung von Standardkomponenten erlaubt den raschen Austausch von verschlissenen Komponenten;

« Unsere Hydraulikzylinder kdnnen mit regulierbaren Démpfungen auf der Seite des Bodens und der Stange ausgestattet
werden. Die selbstzentrierenden Dampfungszapfen sind in der Lage, auch grolée Lasten allmahlich zu verlangsamen;

« Die Benutzung von Standarddichtungen garantiert ihre hohe Zuverladssigkeit und ihre Verfiigbarkeit auf dem Markt. Die
Dichtungen werden je nach Anwendung ausgewahlt.

1.2 VERWENDUNGSBEREICH DER BAUREIHE CA
Nenndruck 160 bar (16 MPa) - bei kontinuierlichem Betrieb
Maximaler Betriebsdruck 250 bar (25 MPa)

1.3 ZYLINDERROHR

Das Zylinderrohr wird aus einem hochwertigen Stahlrohr hergestellt (kaltgezogen oder warmgewalzt) mit internen Feinstbe-
arbeitung (Reibungskoeffizient RA < 0,4 um, Durchmessertoleranz H8). Strenge Qualitdtskontrollen und Prazisionsbearbeit-
ung sichern die hohen Qualitatsstandards.

1.4 KOLBENSTANGE

Die Kolbenstange sind aus hochwertigem Stahl gefertigt und mit Hartchrome beschichtet. Diese Oberflachenbehandlung
verleiht dem Material einen bemerkenswerten Schutz gegen Beschadigung und Korrosion, was sich auch sehr positiv auf die
Lebensdauer der Dichtungen auswirkt.

Die Oberflachenbeschaffenheit betrégt nicht weniger als 0,2 um. Auf Anfrage kann die Beschichtung auch angepasst wer-
den. Hierflr stehen samtliche Ausfihrungen zur Verflgung: verchromte, hartverchromte, vernickelte und VA- Kolbenstange.

1.5 ZYLINDERKOPFE

Die Zylinderkopfe sind aus Stahl und werden so bearbeitet, dass ein perfekter Rundlauf zwischen dem Zylinderrohr und
der Flihrungsbuchse sowie der Kolbenstange garantiert wird. Die breiten internen Durchgange sollen den Lastverlust bei
Flissigkeitsstrom vermeiden.

1.6 KOLBEN

Die Kolben besteht aus einem speziellem Material das so bearbeitet wurde, dass eine perfekte konzentrische Fihrung
zwischen Dampfungshilse und der Kolbenstange sowie dem Zylinderrohr, gewehrleistet wird. Aufierdem berihrt ein grofser
Teil der radialen Flache des Kolbens das Zylinderrohr. Aufterdem gibt es eine entsprechende Stabilitat, die die Gefahr des
Abknicken der Kolbenstange verringert, welche durch externen radialen Lasten verursacht werden kdnnen.

:—ER'CES www.grices.it 55
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1.7 ENDLAGENDAMPFUNGEN

Die Endlagenddmpfung wird normalerweise in allen Zylindern verwendet die mit einer Geschwindigkeit von mehrals 0,1
m/s arbeiten, oder wenn der Zylinder mit vertikalen Lasten arbeiten muss. Die Dampfungen dienen auch als Sicherheit-
skomponenten, im Fall einer Beschadigung der Servosteuerung. Mit der folgenden Berechnungsformel kann man schnell
die Dampfungsmasse errechnen, die jeder Zylinder je nach Zylinderbohrung (Querschnitt der Dampfung), Versorgung-
sdruck, Dampfungslange und Arbeitsgeschwindigkeit ddmpfen kann.
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P1 - Versorgungsdruck (bar)

P2 - Spitzendruck 250 (bar)

VO - Arbeitsgeschwindigkeit (m/s)

S - Querschnitt der Ddmpfung S, oder S, (cm?)
Lf - Dampfungslange Lf, oder Lf, (mm)

A - Flache des Kolbens (cm?)

Diese Berechnung begrenzt den Uberdruckwert auf 250 bar, wodurch die Komponenten des gespannten Zylinders wihrend
des Bremsens erhalten bleiben. Die Massenwerte, die aus man aus dieser Berrechnung erhalt, sind rein theoretisch; Grices
lehnt jede Verantwortung ab.

Aus der folgenden Tabelle kénnen die Daten fir die Rechnung der Dampfungsmasse abgeleitet werden.

KolbengroRe (mm) 40 50 63 80 100 125 160 200 250 320

S; (ecm2) ausfahrende Kolbenstange 55 8,2 13,8 23,8 37,8 56 102 151 177 352
S, (cm2) einfahrende Kolbenstange 114 18,5 29,1 46,4 73,2 114 189 294 471 748
Lf (mm) 28 30 30 30 32 32 40 46 95 100
A (cm?) 17,6 19,6 31,2 50,3 78,5 122,7 201,1 314,2 490,6 803,8

Die Standardposition der Ddmpfung ist auf Seite 3 der Abbildung A; auf Anfrage kann die Dampfung in einer anderen
Position montiert werden.

1.8 DAMPFUNGSREGULIERUNGEN
Auf beiden Enden des Zylinders werden Drosselventile eingesetzt, um die
Dampfung grundlich regulieren zu kénnen. Diese Drosselventile sind mit

einem System ausgestattet, die die unwillkirliche Entfernung vermeidet.
(Montage siehe Seite 3).

1.9 DISTANZSTUCKE

Die Verwendung der Distanzstiicke wird fir Zylindern mit einer Hublénge tber 1000mm empfohlen. Die Distanzstlcke
konnen die Kolbenstangen- und die Kolbenfihrung verléngern, so dass die Uberlast und der frihe Verschleil reduziert wer-
den konnen. In der folgenden Tabelle kann man die Lange der Distanzstlcke je nach Hublange einsehen. Fir weitere Werte
der Hublénge kontaktieren Sie uns. Flr Zylinder mit einer Hublangen unter 1000mm werden die Distanzstlcke
normalerweise nicht eingesetzt. Dasselbe gilt auch fur Zugzylinder.

HUBLANGE (mm) 1001 - 1500 1501 - 2000 2001 - 2500 2501 -3000
Distanzstlicke symbol 1 2 3 4
Lénge (mm) 50 100 150 200
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1.10 DICHTUNGEN
Die Dichtungen mUssen den besonderen Betriebsumstanden des Zylinders wie Geschwindigkeit, benutzte Medien und Tem-
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peraturen ausgewahlt werden. In unseren Zylinder werden Dichtungen mit Einbaurdumen nach den Standards ISO 7425
eingesetzt. Sie ermoglichen die Arbeit des Zylinders auch unter den schwierigsten Umsténden, wie: sehr niedrige oder sehr
hohe Geschwindigkeit, hohe Arbeitsfrequenz, Mineral- oder synthetische Fliissigkeiten:

« TYP A: (STANDARD) diese Dichtungen werden normalerweise in Abwesenheit von besonderen Hinweisen benutzt. Sie
sind besonders fiir niedrige Druckwerte geeignet, und sie werden fir Geschwindigkeiten unter 0,5 m/s mit Temperaturen
zwischen -20 und +80°C eingesetzt, wenn man Mineraldl, Luft oder Stickstoff als Flissigkeit benutzt;

« TYP B: (NBR+PTFE) reibungsmindernd, fir den Einsatz von Lastehalte nicht empfohlen. Sie werden fiir Geschwindigkei-
ten bis 4 m/s und Temperaturen zwischen -10 und +75°C empfohlen, wenn man Mineralol, Wasser-Glykol als Flissigkeit
einsetzt;

« TYP C: (VITON+PTFE) reibungsmindernd, sie werden fur Geschwindigkeiten bis 4 m/s mit Temperaturen zwischen -20
und +135°C empfohlen, wenn man feuerbestandige Flissigkeiten auf Phosphorsdureester-Basis einsetzt. Sie werden nicht
empfohlen, wenn eine Last in Position gehalten wird.

1.11 LEITUNGSANSCHLUSSE

Die Leitungsanschlisse haben ein Gewinde BSP mit Einschraubgewinde nach DIN 3852/2. Die Standardposition ist auf Seite
1 der Abbildung A. Es ist aber moglich, die Leitungsanschliisse auf Anfrage auf einer anderen Seite zu montieren.

Esist auch moglich, die Anschlisse fiir die Montage von Flanschen SAE 6000 vorzubereiten (kontaktieren Sie unsere Tech-
nikabteilung). Die Olgeschwindigkeit sollte unter 6 m/s bleiben, um Turbulenzen und Olschlége in den Verbindungsrohren
des Zylinders zu vermeiden. In der folgenden Tabelle sind die Werte der maximalen Stréme erhalten.

LEITUNGSANSCHLUSSE- @ 12’ 3/4” 1 11/4” 11/2
MAXIMALER STROM (/mm) 40 53 85 136 212
) FLANSCH SAE 3000
KOLBENGROSSE
Flansch DN Y A B D M
100 71 A
19 22 | 476 19
125 89 ]
160 110 s 4
25 262 | 524 25 | M10x15 T T
200 137 — -1 [ ©F
DY
250 177 A
32 302 | 587 32 —
320 220 ]

1.12 ENTLUFTUNGEN

Die Entluftungen werden auf Anfrage auf beide Enden des Zylinders mon-
tiert. Sie werden in dem Zylinderkopf und in dem Zylinderboden eingebaut,
so dass die willklrliche Entfernung vermieden wird, wie Sie in der Abbildung
auf der rechten Seite sehen kénnen. Die Standardposition ist auf Seite 2 der
Abbildung A. Auf Anfrage kdnnen sie aber auf einer anderen Seite montiert
werden.

1.13 LECKOL

Das Leckol verbessert die Undurchléssigkeit der Kolbenstangendichtung bei hohen Geschwindigkeiten, besonders bei
Zylindern mit einer Hublénge iber 2000mm oder bei Anwendungen, bei denen der Kolbenstangenraum standig unter Druck
ist. Der Leckdlanschluss von 1/8” wird normalerweise auf der gleichen Achse des Leitungsanschlusses montiert und er ist
direkt mit dem Tank verbunden.
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1.14 INDUKTIVSENSOREN
Wenn man in einem Hydrauliksystem die Position des Kolbens feststellen muss, kann man Induktivsensoren verwenden.
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Diese Induktivsensoren werden direkt in die Zylinderkopfe eingesetzt. Die Betriebstemperatur ist zwischen -25 und +80°C.
Der zulassige dynamische Druck liegt bei 350 bar (35MPa). Die Sensoren sind mit einem Verstarker ausgestattet, mit direkter
Versorgung (10-30 V Gleichstrom) und Analogausgang PNP NA fiir maximal 200 mA. Die Sensoren werden mit einem Kabel
ca. 4m flr den Anschluss ausgeliefert. Sie kdnnen auf den Zylinderkopf und auf den Zylinderboden montiert werden, und sie
werden wie auf Seite 4 der Abbildung A beschrieben installiert. Auf Anfrage kdnnen sie aber auf einer anderen Seite montiert
werden. Sie senden ein elektrisches Signal, wenn der Kolben am Hubende ist.

o beawm o
é -
E schwary
=) R
)
blau ~
Technische Daten der Sensoren:
1-— Betriebsternperatur: von -25 bis +80°C
H Versorgungsspannung: 10-30V Gleichstrom
Elektrische Stromstarke: 200 mA
- - Ausgang: PNP
Ausgangstyp: NA
KOLBENGROSSEN DB max (mm) Dcmax (mm)
40 81 72
50 i 65
63 2 55
80 70 51
100 63 52
125 57 35
160 44 22
200 51 0
250 32 0
320 10 0

Fir alle moglichen Kombinationen der Positionen /Leitungsanschliisse, der Dampfungen, der Entliftungen und der Senso-
ren verwenden Sie unseren Konfigurator.
Melden Sie sich im Konfigurator an: http://configuratore.grices.it/

1.15 HUBTOLERANZ

HUBLANGE mm 0-500 501-1500 1501-3000 3000+

TOLERANZ mm +1 +2 £3 4.5

1.16 ANZIEHDREHMOMENT FUR SCHRAUBEN

KOLBENGROSSE mm 40 50 63 80 100 125 160 200 250 320
SCHRAUBE mm M6 M8 M10 M8 M10 M12 M12 M16 M20 M24
ANZIEHDREHMOMENT Nm 6 12 23 22 60 100 100 260 500 640

2.1 MAXIMAL ZULASSIGE BELASTUNG

Wenn der Zylinder drlickt, muss man tUberprifen, dass die maximal zuldssige Belastung des Zylinders von dem
Kolbenstangendurchmesser getragen werden kann. In der Tabelle 1 findet man die Koeffizienten der Ublichsten
Befestigungsarten.

Die maximale Hublange des Zylinders L multipliziert mit dem Koeffizient Kist der Wert LV, virtuelle Lange (LV = L*K). Von der
Grafik 2 kann man das minimale Kolbenstangendurchmesser je nach Belastung rechnen.

Der Schnittpunkt, in dem sich der Wert LV (in mm) und die Druckkraft F (in KN) schneiden, muss unter der Linie der zu
Uberprifenden Kolbenstange sein.
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Beispiel: Zylinder CA63/28/750/FA/00B (Frontflansch) mit einer Druckkraft von 55 KN.
In der Tabelle 1 sehen wir, dass die Befestigung dieses Zylinders einen Koeffizient K=2 hat. So ist die virtuelle Lange LV=L*K
LV=750*2=1500mm
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Tabelle 1

In der Grafik 2 Gberprift man, ob sich der Schnittpunkt von LV und F unter der Linie der Kolbenstange @
28 befindet. Da diese Kolbenstange die Belastung nicht tragen kann, muss man die Kolbenstange @
45 anwenden. So muss man den Zylinder CA63/45/750FA00B wahlen, der die Belastung tragen kann.

Grafik 2
10000
N ™N s \\
5000 Sy N _ o220\,
~ N \@180\
Lv (mm) T~ ISNUTNUIN P )ﬂ 1 \
\\ ™ \ \\ A \ ¢50\
™ N O\
1000 ™ A |
- AN 56\ \wmm |
AN 2\ \ \
500 230N T\ T\ 1\
\ o258 \ 1 |
922 \ \
L - a0
1 5 10 50 100 500 1000 5000
2.2 MASSEINHEITEN
BEZEICHNUNG SYMBOL MASSEINHEIT
Querschnitt S cm?
Druck p bar
Kolbengrofe D mm
KolbenstangengroRe d mm
Geschwindigkeit V m/s
Strom Q |/min
Belastung m kg
DRUCKKRAFT (HUB +) ZUGKRAFT (HUB -)
/7p1’ V1, S1, Fq P2, V2, S2, F2 Flz(pl. Sl) (Kg) FZ:(pzo Sz) (Kg)
7
v AUSFAHRGESCHWINDIGKEIT (HUB+) EINFAHRGESCHWINDIGKEIT (HUB -)
D d |m vV =Q/(6+S)) (m/s) V,=Q/(6+S,) (m/s)
7y
2 re (D> -d’
Y - mweD (em?) S, = ZeD —d) (cm?)
(HUB-) - S (HUB+) 4100 4100
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Kolbenstangenende Typ M und D

DIMENSIONEN DER
KOLBENSTANGENENDEN

Kolbenstangenende Typ M und F

A WH WH
* | Sk |
T R
Il (N
E— - -k,
2 — = 1T — S E £ -Ht--1
= [ A 10 1
Schlissel D Schlissel D A
oA | oo | gmm 2 TypD TypF D NA WH VE
stange KK A KK A KF A
1 2 M16x1,5 2 - - M16x1,5 2 18 21 32 19
40 2 28 M20x1,5 28 M16x1,5 2 M20x1,5 28 2 26 32 19
1 28 M20x1,5 28 = - M20x1,5 28 2 26 38 24
30 2 36 M27x2 36 M20x1,5 28 M27x2 36 30 34 38 24
1 36 M27x2 36 - - M27x2 36 30 34 45 29
63 2 45 M33x2 45 M27x2 36 M33x2 45 39 43 45 29
1 45 M33x2 45 = - M33x2 45 39 43 54 36
80 2 56 M42x2 56 M33x2 45 M42x2 56 48 54 54 36
1 56 M42x2 56 - - M42x2 56 48 54 57 37
100 2 70 M48x2 63 M42x2 56 M48x2 63 62 68 57 37
1 70 M48x2 63 - = M48x2 63 62 68 60 37
125 2 90 M64x3 85 M48x2 63 M64x3 85 80 88 60 37
1 90 M64x3 85 - - M64x3 85 80 88 66 41
160 2 110 M80x3 95 M64x3 85 M80x3 95 100 108 66 41
1 110 M80x3 95 - - M80x3 95 100 108 75 45
200 2 140 M100x3 112 M80x3 95 M100x3 112 128 138 75 45
1 140 M100x3 112 - - M100x3 112 128 138 9% 64
250 2 180 M125x4 125 M100x3 112 M125x4 125 n°4Locher @10 175 96 64
1 180 M125x4 125 = - M125x4 125 nAlécher@10 | 175 108 71
320 2 220 M160x4 160 M125x4 125 M160x4 160 nAlscher@10 | 214 108 71
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QA ISO typ MF1

CA BAUREIHE

UF
T ZB+HUB
WM
E FBMS o 33 33
l 1 T \\ ‘||—T||r
© & I I | I : I | I
R e AR R | S S e
e o t— —
SE
Verfiigbar bis KolbengréfRe 125
QP ISO typ MF2
UF
T ZF+HUB
ﬁ
FBMJ EE EE
-~ 'l = ! T I T \\ T . T
// ! \\\$ [ N I | I
| e
sl Bfi o HE s H-— — —-—-}} ----- H-—
\
Ller i e ¥
SE
Verfiigbar bis KolbengréBRe 125
FA 1SO typ MF3
ZB+HUB

T T
o

I_ES
-
T

ﬁ’,—'

@ AL B D E EE E FB FC MF R TF uc UF VD WF ZB ZF VA
40 50 78 80 1/2" 16 9 106 16 40,6 98 125 115 3 16 190 206 4
50 60 95 100 1/2" 20 11 126 20 482 | 1164 148 140 4 18 205 225 7
63 70 116 120 3/4" 25 135 145 25 55,5 134 170 160 4 20 224 249 5
80 85 130 135 3/4" 32 17,5 165 32 63,1 | 152,5 195 185 4 22 250 282 5
100 106 158 160 1" 32 22 200 32 76,5 | 184,8 238 225 5 25 300 332 5
125 132 192 195 1" 32 22 235 32 90,2 | 217,1 272 255 5 28 325 357 6
160 160 232 - 11/4" 36 22 280 - - - 316 - 5 30 370 - 10
200 200 285 = 11/4" 40 26 340 = = = 385 = 5 85 450 = 10
250 250 365 - 11/2" 56 33 420 - - - 500 - 8 40 550 - 10
320 320 450 - 11/2" 63 39 520 = = = 600 = 8 45 660 - 10
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F P ISO typ MF4
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ZP+HUB )
F
EE EE
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T T \\ L
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C M ISO typ MP3
X2 XC+HUB )
D: El EE EE c|DH9
[ | ! | ] !
i T T X

D
=]
|
|

{
—
|
|
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H(E
=Y

|
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X2 X0+HUB
i3 o

Il Il |

.
A
-

BfB
|
|
|
T
|
-~
|
|
[
|

@ AL B BA cb CX D EE EX EP E FB FC L LT MS MR uc P XC X0

40 50 50 20 20 78 1/2" 20 18 16 9 106 38 38 25 25 125 206 | 231 231

50 60 60 25 25 95 1/2" 25 22 20 11 126 45 45 275 | 275 | 148 225 257 257

63 70 70 32 32 116 | 3/4" 32 27 25 135 | 145 65 65 35 35 170 249 289 289

80 85 85 40 40 130 | 3/4" 40 35 32 17,5 | 165 82 82 50 50 195 282 332 332

100 106 106 50 50 158 1" 50 40 32 22 200 95 95 63 63 238 332 395 395

125 132 132 63 63 192 1" 63 52 32 22 235 103 103 | 725 | 72,5 | 272 357 | 428 | 428

160 160 160 80 80 232 |11/4"| 80 66 36 22 280 135 135 90 90 316 | 406 | 505 | 505

200 200 200 100 100 | 285 |11/4"| 100 84 40 26 340 165 165 112 112 | 385 | 490 615 | 615

250 250 | 250 125 125 | 365 |11/2"| 125 102 56 33 420 | 223 223 160 160 | 500 606 | 773 | 773

320 320 | 320 160 | 160 | 450 |11/2"| 160 | 130 63 39 520 | 270 | 270 | 200 | 200 | 620 | 723 | 930 | 930
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O I ISO typ MT4

CA BAUREIHE

ZB+HUB
TLJS|5 mMZ TLJ5|5 v )
53 | 33
—ll!l_
— (BE
PI ISO typ MS2
- ZD+HUB
s 13 E S
1 i I
T T\ LI
_— (N k (]
5 g [ N ,%)._n._._ —
. TTT AN I TIT
) [0 afl ~ i
[ |
: : /A ;
't B —t- —t-
S x| SS+HUB |
us

Verfiigbar bis Kolbengrée 200

@ AL B D EE | EH | LH S SB|SS | TD | TE | TL | TM | TS | UV | US | ZB | ZD | XS |XVmin XV max VA

40 50 | 78 | 1/2"| 8 | 43 25 11 | 183 | 20 78 16 | 90 | 100 | 78 | 120 | 194 | 215 | 19,5 | 130 |93+hubldnge| 4

50 60 | 95 | 1/2"| 100 | 52 | 32 | 14 | 199 | 25 | 95 | 20 | 105 | 120 | 95 | 145 | 205 | 237 | 22 142 |102 +hublange| 7

63 70 | 116 | 3/4" | 120 | 62 32 18 | 211 | 32 | 116 | 25 | 120 | 150 | 116 | 180 | 224 | 256 | 29 160 |107 +hublénge| 5

80 85 | 130 [3/4" | 135 | 70 | 40 | 22 | 236 | 40 | 130 | 32 | 135 | 170 | 130 | 210 | 250 | 290 | 34 | 180 |122+hublénge| 5

100 106 | 158 | 1" | 161 | 82 | 50 | 26 | 293 | 50 | 158 | 40 | 160 | 205 | 158 | 250 | 300 | 350 | 32 210 |152+hublénge| 5

125 132 | 192 | 1" | 196 | 100 | 56 | 33 | 321 | 63 | 192 | 50 | 195 | 245 | 195 | 300 | 325 | 381 | 32 235 |157+hublénge| 6

160 160 | 232 |11/4"| 238 | 119 | 60 | 33 | 364 | 80 | 232 | 63 | 240 | 295 | 240 | 350 | 370 | 430 | 36 273 |177+hublénge| 10

200 200 | 285 |11/4"| 288 | 145 | 72 | 39 | 447 | 100 | 285 | 80 | 295 | 350 | 390 | 415 | 450 | 522 | 39 337 |267+hubldnge| 10

250 250 | 365 |11/2"| - - - - - 125 - 100 | 370 - 480 - 550 - - 393 |298+hubldnge| 10

320 320 | 450 |11/2"| - - = - = 160 = 125 | 470 | - | 600 | - |660 | - = 486 |370+hublange| 10

R AL e e e

:—HER [ o—y—] 2 www.grices.it 63



w
B
w
[
=)
<
(4]
<<
(%)

64

BEISPIEL BESTELLANGABE

CA/50/28/530/0100A01000Q1324R13240XV...

EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYM. BEISPIEL
BAUREIHE Version nach 1SO 6020/1 CA CA
KOLBENGROSSE | Durchmesser in mm eingeben CA/50/
KOLBENSTANGE |Durchmesser in mm eingeben CA/50/28/
HUBLANGE Durchmesser in mm eingeben CA/50/28/530/
Rechteckflansch, kopfseitig - MF1 QA
Rechteckflansch, bodenseitig - MF2 QP
Frontflansch - MF3 FA
. Bodenflansch - MF4 FP
AUSFUHRUNG CA/50/28/530/01
Schwenkauge am Zylinderboden - MP3 cM
Gelenkauge am Zylinderboden - MP5 cs
Schwenkzapfen mittig - MT4 ol
Fulbefestigung - MS2 Pl
Ohne Dampfung 0
. Démpfung Vorderseite 1
DAMPFUNG CA/50/28/530/010
Dampfung Bodenseitig 2
Dampfung Vorder + Bodenseitig 3
Ohne Distanzstlick 0
50 mm 1
DISTANZSTUCK  [100 mm 2 CA/50/28/530/0100
150 mm 3
200 mm 4
Polyurethan (Standard) A
DICHTUNGEN NBR + PTFE (reibungsmindernd) B CA/50/28/530/0100A
Viton + PTFE (hohe Temperaturen) C
Typ M (Standard) 0
KOLBENSTANGE-
NENDE Typ D D CA/50/28/530/0100A0
Typ F F
Ohne Entliftungen 0
. EntlUftung Vorderseite G
ENTLUFTUNGEN CA/50/28/530/0100A0I
Entliftung Bodenseite H
Entliftung Kopf + Boden 1
. Ohne Leckél 0
LECKOL CA/50/28/530/0100A010
Stangenseitig w
Ohne Kolbenstangenbehandlung 0
Hartverchromt Starke 0,045mm 100h neutrale P
- |Salzspriihnebeltest ISO 3768
oo ; CA/50/28/530/0100A0100
Induktiv gehartet mit hartverchromt T
Ni-CROMAX30 verchromt und vernickelt ASTM B N
117 1000h
Ohne Induktivsensoren 0
Stangenseitig X1
INDUKTIVSENSOREN CA/50/28/530/0100A01000
Bodenseitig X2
Stangenseitig + bodenseitig X3
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IS

: HromAULIC N e




EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG ‘ SYM. ‘ BEISPIEL

ZYLINDERKOPF
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LAGE DER . . . .
LEITUNGSANSCHLUSSE | S€itel Seite 2 Seite 3 Seite 4 CA/50/28/530/0100A01000Q1
. 0 wenn nicht verlangt
LAGE DER DAMPFUNG CA/50/28/530/0100A01000Q13
Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
0 wenn nicht verlangt
LAGE DER
T CA/50/28/530/0100A01000Q132
ENTLUFTUNG Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
0 wenn nicht verlangt
LAGE DES SENSORS CA/50/28/530/0100A01000Q1324
Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
ZYLINDERKOPF
LAGE DER . . . .
LEITUNGSANSCHLUSSE | S8itel Seite 2 Seite 3 Seite 4 CA/50/28/530/0100B01000Q1324R1

0 wenn nicht verlangt

LAGE DER
i CA/50/28/530/0100B01000Q1324R13
DAMPFUNG Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
0 wenn nicht verlangt
LAGE DER
ENTLOFTUNG CA/50/28/530/0100B01000Q1324R132

Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4

LAGE DES SENSORS

0 wenn nicht verlangt

Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4

CA/50/28/530/0100B01000Q1324R1324

*VERLANGERTE . . .
KOLBENSTANGE WERT X Lange in mm eingeben CA/50/28/530/0100B01000Q1324R13240
WERT XV Lange in mm eingeben (nur Befestigung MT4) CA/50/28/530/0100B01000Q1324R13240XV...

OPTIONEN

LEITUNGSANSCHLUSSE

FLANSCH SAE 3000 Y

CA/50/28/530/0100B01000Q1324R13240XV.../Y

Nur wenn verlangt geben Sie den Code am Ende der Angabe ein.

“Geben Sie die Lénge (in mm) der eventuellen verldngerten Kolbenstange (X) in Zugang zu dem Standardvorsprung der Kol-

benstange

Standard
Vn:sn r?:n
prung

h

1
! '
! '
! '
I

1
I

|
! '
! .
¥

Sy

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/

Konfigurieren Sie Ihren Zylinder auf einer schnellen und intuitiven Weise und wahlen Sie alle zur Verfigung stehenden

Optionen.

Note

Die angegebenen Betriebsdriicke gelten fiir Anwendungen bei stol¥freiem Betrieb. Bei extremen Belastungen mit hoher

Zyklenfolge oder hoher Betriebsdriicke missen Befestigungselemente und Kolbenstangengewindeverbindungen fir Dauer-

festigkeit ausgelegt werden.

Um mehr Informationen zu bekommen, kontaktieren Sie unsere Planungsabteilung.
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ZYLINDER
BAUREIHE CAT

GEMASS 1S0O 6020/1
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Die Baureihe CAT ist mit einem Magnetostriktive Wegmesssystem ausgestattet und sie wird nach 1ISO 6020/1 gebaut.
Diese Baureihe ist von hoher Reliabilitét, Leistungsfahigkeit und von langer Lebensdauer gekennzeichnet. Die kompakte
Konstruktion mit runden Zylinderkopfen ist fur die anspruchsvollsten industriellen Anwendungen mit kontinuierlichem
Nenndruck bis 16 MPa geeignet.

Das integrierte Wegmesssystem und die benutzte Technologie garantiert Prézision. Die Komponenten in Bewegung leiden
unter keinem Verschleil$, weil sie sich nicht bertihren. Dank dieser Eigenschaften kann der Zylinder auch unter schwierigen
Betriebsumsténden eingesetzt werden. Das Wegmesssystem wird vor Schmutz und vor Schlédgen geschitzt, so dass das
System Uber eine hohe Reliabilitat verfigen kann und nur eine minimale Instandhaltung braucht. Sie kdnnen mit

Analog- oder Digitalausgang ausgestattet werden.

Die Auswahl der verwendeten Materialien, die strengen Kontrollen, der moderne und hochwertige Maschinenpark sowie die
hydraulischen Teste Uber alle hergestellten Zylinder sorgen fir eine lange Lebensdauer und erfiillen hochsten Anspriiche.

Die hochwertigen Dichtungen garantieren hohe Leistungsféhigkeit und sind international verfugbar.
Dank der umfangreichen Dichtungsvarianten sind wir in der Lage, hydraulische Zylinder fiir verschiedene Anwendungen je
nach Geschwindigkeit, Frequenz, Temperatur und Flissigkeit anzubieten.

Technische Daten:

« Gemals 1SO 6020/1

+ Integriertes magnetostriktives Wegmesssystem mit Analog- (Strom, Spannung) oder Digitalausgang (SSI, CAN-open,
PROFIBUS-DP, IO/LINK)

« Nenndruck: 160 bar (16 MPa) - bei kontinuierlichem Betrieb

« Maximaler Betriebsdruck: 250 bar (25 MPa)

« KolbengroRen: von 40mm bis 320mm

+ Hublange: bis 4000mm

+ 2 Kolbenstangen-@ flr jede Kolbengréfe ab Kolbenstange-@ 28

+ 6 Befestigungen gemaf 1ISO MP3 - MF3 - MS2 - MT4 - MF1 - MP5

Optionen:

« Analogausgang: 4/20 mA, 0/10 V

« Digitalausgang: SSI, CAN-open, PROFIBUS-DP, I0/LINK

« Entliftungen

+ Verchromte, hartverchromte und vernickelte Kolbenstange
« Leckol

« Anschlussplatten CETOP 03/05

+ Schutzabdeckung

EPC-Konfigurator

Der innovative Konfigurator EPC ermdglicht die schnelle und intuitive Konfiguration des Zylinders und hilft dem Kunden bei
der Auswahl aller verfiigbaren Optionen.

Nach der Konfiguration, stellt der Konfigurator EPC die gew(inschte 2D-, 3D- und PDF- Zeichnungen zur Verfiigung. AuRerd-
em kénnen Sie Ihre Projekte speichern und ein Angebot anfordern. Mit dem kompletten Zugang kénnen Einkaufsabteilun-
gen direkt iber das EPC bestellen.

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/
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N. BEZEICHNUNG MATERIAL
1 Kolbenstange Verchromter Stahl
2 Abstreifer Polyurethan
3 Flhrungsbuchse Gusseisen
4 O-Ring + Anti-Extrusionsring NBR + Polyurethan (Sealon)
5 Kolbenstangendichtung NBR /PTFE
6 Zylinderkopf Stahl
7 Rohrflansch Stahl
8 O-Ring + Anti-Extrusionsring NBR + Polyurethan (Sealon)
9 Zylinderrohr Stahl
10 Dampfungsbuchse Vorderseitig Stahl
11 Kolben Stahl
12 Kolbenflhrung MCF80
13 Kolbendichtung B NBR / PTFE
14 Wegmesssystem Rostfreie Stahl
15 Zylinderboden Stahl
16 Inbussschraube Stahl
17 Sicherheitsverschluss Stahl
18 | O-Ring NBR
19 Drosselschraube Stahl
20 Magnet =
21 | O-Ring NBR
22 Wegmesssystem =
Zylinderbefestigungen
| FAISOMF3 | PIISOMS2 | QAISOMFL | CMISOMP3 | €sIsOMPs | OIISOMT4 |
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TECHNISCHE

EIGENSCHAFTEN

GEMASS 1S0O 6020/1

WEGMESSSYSTEM

Dank des Wegmesssystems ist es moglich, die Position der Kolbenstange in jeder Stellung zu Gberprifen.

Die magnetostriktive Technologie ermittelt die Lage des Kolbens in schwierigen Betriebsumsténden oder im Fall hoher
Frequenzen, ohne Kontakt unter den Teilen, die in Bewegung sind.

Das Wegmesssystem braucht nur eine einfache Wartung und hat eine hohe Zuverlassigkeit. Das System kann ohne die

Demontage des Zylinders ersetzt werden.

Sie stehen mit Analog- oder Digitalausgang zur Verfligung.

Auflosung

0,01 mm

Linearitat

+/-0,05% (% bezogen auf Messlange)

Wiederholgenauigkeit

+/-0,01% (% bezogen auf Messlange)

Maximale Geschwindigkeit

2m/s

Betriebstemperatur

-20°C bis +80°C

Analog- /Digitalausgang

0+10V 10+0V oder 4+20 mA / SSI, CAN OPEN, PROFIBUS-DP, I0/LINK

Messléange

50 bis 3850mm

Spitzendruck des Wegmesssystems

35 MPa (350 bar)

Versorgungsspannung

24V Gleichstrom +/-10%

Schutzart mit angeschraubtem Verbinder

IP-67
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1.1 VERFUGBARE AUSFUHRUNGEN UND DIMENSIONEN

FA IS0 typ ME5
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XC+HUB

T T X
_I_ (N
= -
CS ISO typ MP5
X0+HUB ,
]
T T
I (N
] R — i (3
@ AL ZB VA SS ZD XC X0
40 190 4 NA NA NA NA
50 205 7 199 237 NA NA
63 224 5 211 256 539* 539*
80 250 5 236 290 584* 584*
100 300 5 293 350 672" 672"
125 325 6 321 381 724> 724"
160 370 10 364 430 816" 816"
200 450 10 447 522 953* 953*
250 550 10 NA NA 1243* 1243*
320 660 10 NA NA 1420 1420*
*Von ISO abweichende Werte
EERIGCES
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1.2 ABMESSUNGEN DES WEGMESSSYSTEMS
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Raumbedarf der Wegmesssysteme Typ UT - UC - SI mit Steckverbinder Typ:
GERADE CBKS-S 32 M-00: Y1
RECHTWINKLIG CBKS-S 33 M-00: Y2

Raumbedarf der Wegmesssysteme Typ HH mit Steckverbinder Typ Y4:
CBKS-S 92-00
CBKS-S 94-00

71+3 102.5

-—TTA
Sl B IR I (.
—

Raumbedarf der Wegmesssysteme TYP TT mit Steckverbinder Typ Y3:
CBKS-S 105-00

CBKS-S103-00

CBKS-S 48-15-CP-05

71+3 102.5

|+H_;_EH-::- 777777 N
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Raumbedarf der Wegmesssysteme TYP 10/LINK mit Stecker Typ Y5 und Y6:

71
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1.3 ABMESSUNGEN DER STECKER
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A CH
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E
Typ: CBKS-S 32 M-00 Typ: CBKS-S 33 M-00
Anschlussbelegung Pin | Farbe
Typ A B C D E CH 1 | Gelb
72 | Grau
5 | Rosa
CBKS-S32M-00 | 74 | 69 . . 18 | 46 5 Toron
6 |Blau
CBKS-S33M-00 | 74 - 48 54 20 46 7_|Braun
8 | Wei3
10/LINK STECKER
WEGMESSSYSTEM (A) I0/LINK Master (B)
1 L+ (18...30V) 1
2 Nicht verwendet -
3 L- (GND)
4 Cc/Q 4

74 www.grices.it l—EHICES
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Gerader Stecker - gerader Steckverbinder Option Y5 - 10/LINK
PBCC0374 mit 4m Kabel
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Rechtwinkliger Stecker - gerader Steckverbinder Option Y6 - IO/LINK
PBCCO37M mit 4m cable

Mi2xd

1.4 RAUMBEDARF DES SCHUTZES DES WEGMESSSYSTEMS

965
260

140
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BEISPIEL BESTELLANGABE

CAT/50/28/530/0100BUT00000Y1Q102R120XYV...

EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYMBOL BEISPIEL
BAUREIHE Nach 1SO 6020/1 CAT CAT/
KOLBENGROSSE  |Durchmesser in mm eingeben CAT/50/
KOLBENSTANGE  |Durchmesser in mm eingeben CAT/50/28/
HUBLANGE Lénge in mm eingeben CAT/50/28/530/
Frontflansch - MF3 FA
Fultbefestigung - MS2 Pl
. Rechteckflansch, kopfseitig - MF1 QA
AUSFUHRUNG CAT/50/28/530/01
Schwenkauge am Zylinderboden - MP3 cM
Gelenkauge am Zylinderboden - MP5 cs
Schwenkzapfen mittig - MT4 ol
DAMPFUNG Ohne Dampfung 0 CAT/50/28/530/010
Ohne Distanzstlck 0
50 mm 1
DISTANZSTUCK {100 mm 2 CAT/50/28/530/0100
150 mm 3
200 mm 4
DICHTUNGEN NBR + PTFE (reibungsmindernd) B CAT/50/28/530/0100B
Spannung 0-10 VUT uT
Strom 4-20 mA uc
Schnittstelle SSI SI
oS S CAT/50/28/530/0100BUT
Schnittstelle CANopen HH
Schnittstelle PROFIBUS T
Schnittstelle I0/LINK LK
_ | Typ M (Standard) 0
Rl CAT/50/28/530/0100BUTO
Typ F F
Ohne Entliftungen 0
N Entliftung Vorderseite G
ENTLUFTUNGEN CAT/50/28/530/0100BUTOO
Entliftung Bodenseite H
Entluftung Kopf + Boden |
_|Ohne Doppelkolbenstangendichtung 0
e CAT/50/28/530/0100BUT000
Mit Doppelkolbenstangendichtung L
. Ohne Leckél 0
LECKOL CAT/50/28/530/0100BUT0000
Stangenseitig w
Ohne Kolbenstangenbehandlung 0
Hartverchromt Starke 0,045mm 100h neutrale P
- |Salzsprihnebeltest ISO 3768
O oo P CAT/50/28/530/0100BUT00000
Induktiv gehartet mit hartverchromt T
Ni-CROMAX30 verchromt und vernickelt ASTM B N
117 1000h
Ohne Steckverbinder 0
Gerade CBKS-S 32 M-00 Y1
Rechtwinklig CBKS-S 33 M-00 Y2
Mannlich Steckverbinder CBKS-S-105-00
Weiblich Steckverbinder CBKS-S-103-00 Y3
CONNECTOR Versorgungskabel CBKS-S-48-15-CP-05 CAT/50/28/530/0100BUT000000
Weiblich Steckverbinder CBNS-S92-00 va
Ménnlich Steckverbinder CBNS-S94-00
Gerader Stecker - gerader Steckverbinder PBCC
Y5
0374
Rechtwinkliger Stecker — gerader Steckverbinder Y6
PBCC 037M

www.grices.it
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ZYLINDERKOPF
LAGE DER . . . .
LEITUNGSANSCHLOSSE Seite 1 Seite 2 Seite 3 Seite 4 CAT/50/28/530/0100BUT000000Q1
LAGE DER .
DAMPEUNG 0 wenn nicht verlangt CAT/50/28/530/0100BUT000000Q10
0 wenn nicht verlangt
LAGE DER
. CAT/50/28/530/0100BUT000000Q102
ENTLUFTUNG Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
ZYLINDERBODEN
LAGE DER Seitel | Seite2 | Seite3 | Seited CAT/50/28/530/0100BUT000000Q102R1
LEITUNGSANSCHLUSSE ele ere eie eie Q
LAGE DER 0 wenn nicht verlangt 150/28) /
0 CAT/50/28/530/0100BUT000000Q102R12
ENTLUFTUNG Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
*VERLANGERTE . . .
KOLBENSTANGE WERT X Lénge in mm eingeben CAT/50/28/530/0100BUT000000Q102R120
WERT XV Lange in mm eingeben (nur Befestigung MT4) CAT/50/28/530/0100BUT000000Q102R120XV...

“Geben Sie die Ldnge (in mm) der eventuellen verlcingerten Kolbenstange (X) in Zusatz zu dem Standardvorsprung der
Kolbenstange

Standard
X Vn?snpraurng
>

_—

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/
Konfigurieren Sie thren Zylinder auf einer schnellen und intuitiven Weise und wahlen Sie alle zur Verfligung stehenden
Optionen.

Note
Die angegebenen Betriebsdrlicke gelten fir Anwendungen bei stol¥freiem Betrieb. Bei extremen Belastungen mit hoher
Zyklenfolge mussen Befestigungselemente und Kolbenstangengewindeverbindungen fir Dauerfestigkeit ausgelegt werden.

Um mehr Informationen zu bekommen, kontaktieren Sie unsere Planungsabteilung.

EQRICE = www.grices.it 7
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ZYLINDER
BAUREIHE CC

GEMASS 1S0O 6022

CC BAUREIHE

Die Baureihe CC wird nach 1SO 6022 gefertigt. Die kompakte Ausfiihrung mit runden Zylinderképfen ist fir die
anspruchsvollsten Anwendungen in der Stahlindustrie mit kontinuierlichem Nenndruck bis 25 MPa geeignet.

Die Auswahl der verwendeten Materialien, die strengen Kontrollen, der moderne und hochwertige Maschinenpark sowie die
hydraulischen Teste Uber alle hergestellten Zylinder sorgen flr eine lange Lebensdauer und erfiillen hochsten Anspriiche .

Die hochwertigen Dichtungen garantieren hohe Leistungsféhigkeit und sind international verfigbar.
Dank der umfangreichen Dichtungsvarianten sind wir in der Lage, hydraulische Zylinder fiir verschiedene Anwendungen je
nach Geschwindigkeit, Frequenz, Temperatur und Flissigkeit anzubieten.

Die Produktion fasst die optionale Montage von magnetostriktiven Wegmesssystemen um (siehe Baureihe CCT).
Technische Daten:

« Gemal 1SO 6022

« Nenndruck: 250 bar (25 MPa) - bei kontinuierlichem Betrieb

« Maximaler Betriebsdruck: 320 bar (32 MPa)

« Kolbengroften: von 50mm bis 320mm

« Hubldnge: bis 4000mm

« Einfache Kolbenstange oder Gleichgangzylinder

5 Befestigungen gemaf ISO MF3 — MF4 — MT4 - MP5 - EB (Basisversion)

Optionen:

+ Dampfungen

+ Im Zylinderkopf und im Zylinderboden eingebaute Induktivsensoren

« Integriertes Wegmesssystem (siehe Baureihe CCT)

+ Integriertes magnetostriktives Wegmesssystem mit Analog- (Strom, Spannung) oder Digitalausgang
(SSI, CAN-open, PROFIBUS-DP, IO/LINK) (siehe Baureihe CCT)

« Entliftungen

« Verchromte, hartverchromte und vernickelte Kolbenstange

+ Leckol

EPC-Konfigurator

Der innovative Konfigurator EPC ermdglicht die schnelle und intuitive Konfiguration des Zylinders und hilft dem Kunden bei
der Auswahl aller verfigbaren Optionen.

Nach der Konfiguration, stellt der Konfigurator EPC die gewlinschte 2D-, 3D- und PDF- Zeichnungen zur Verfigung.
Aulerdem konnen Sie Ihre Projekte speichern und ein Angebot anfordern.

Mit dem kompletten Zugang kénnen Einkaufsabteilungen direkt ber das EPC bestellen.

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/
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N. BEZEICHNUNG MATERIAL

1 Kolbenstange Verchromter Stahl

2 Abstreifer NBR und PTFE

3 Flhrungsbuchse Gusseisen / Stahl

4 O-Ring + Anti-Extrusionsring NBR + Polyurethan (Sealon)

5 Kolbenstangendichtung NBR /PTFE

6 Zylinderkopf Stahl

7 Rohrflansch Stahl

8 O-Ring + Anti-Extrusionsring NBR + Polyurethan (Sealon)

9 Zylinderrohr Stahl

10 Dampfungsbuchse Vorderseite Stahl

11 Kolben Stahl

12 Kolbenflhrung MCF80

13 Kolbendichtung B NBR / PTFE

14 Dampfungszapfen Stahl

15 Zylinderboden Stahl

16 Inbussschraube Stahl

17 Sicherheitsverschluss Stahl

18 | O-Ring NBR

19 Drosselschraube Stahl

20 Distanzstlick Stahl
Zylinderbefestigungen
| EB | FAISOMF3 | FPISOMF4 | csisOMPs | olisOMT4 |
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TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

GEMASS 1S0O 6022

CC BAUREIHE

WAHL DER BAUREIHE

Fur die richtige Wahl der Baureihe sollte der fiir jede Baureihe gegebene Nenndruck Giberprift werden. Die konstruktiven
Eigenschaften der jeweiligen Zylinder sorgen flr die entsprechende Sicherheit.

Der maximale Betriebsdruck muss auf keinen Fall Gberschritten werden. Bei der Rechnung des Wertes muss man den
Uberdruck bertcksichtigen, der von den Drosselklappen im hydraulischen System, von Vertikallasten mit nach unten
gerichteten Kolbenstangen und von den Endlagenda@mpfungen erzeugt wird (siehe Abschnitt 1.7). Die Hublange sollte einige
Millimeter langer als die Arbeitshublénge sein. So kann man vermeiden, dass der Innenteil des Zylinders als mechanisches
Hubende wirkt.

Aulerdem sollte es Uberprift werden, dass die vorgesehene Betriebstemperatur und Geschwindigkeit mit den ausgewahlt-
en Dichtungen kompatibel sind.

1.1 HYDRAULIKZYLINDER BAUREIHE CC
Die Hydraulikzylinder der Baureihe CC werden nach ISO 6022 hergestellt;

+ Hergestellt mit der CNC-Technologie und mit hochwertigen Materialien zeichnet unsere Hydraulikzylinder eine hohe
Zuverlassigkeit und eine lange Lebensdauer aus;

« Die Benutzung von Standardkomponenten erlaubt den raschen Austausch von verschlissenen Komponenten;

+ Unsere Hydraulikzylinder kdnnen mit regulierbaren Démpfungen auf der Seite des Bodens und der Stange ausgestattet
werden. Die selbstzentrierenden Dampfungszapfen sind in der Lage, auch grol%e Lasten allmahlich zu verlangsamen;

» Die Benutzung von Standarddichtungen garantiert ihre hohe Zuverlassigkeit und ihre Verfiigbarkeit auf dem Markt. Die
Dichtungen werden je nach Anwendung ausgewahlt.

1.2 VERWENDUNGSBEREICH DER BAUREIHE CC
Nenndruck 250 bar (25 MPa) - bei kontinuierlichem Betrieb
Maximaler Betriebsdruck 320 bar (32 MPa)

1.3 ZYLINDERROHR

Das Zylinderrohr wird aus einem hochwertigen Stahlrohr hergestellt (kaltgezogen oder warmgewalzt) mit internen
Feinstbearbeitung (Reibungskoeffizient RA < 0,4 um, Durchmessertoleranz H8). Strenge Qualitatskontrollen und
Prazisionsbearbeitung sichern die hohen Qualitatsstandards.

1.4 KOLBENSTANGE

Die Kolbenstange sind aus hochwertigem Stahl gefertigt und mit Hartchrome beschichtet. Diese Oberflachenbehandlung
verleiht dem Material einen bemerkenswerten Schutz gegen Beschadigung und Korrosion was sich auch sehr positiv auf die
Lebensdauer der Dichtungen auswirkt.

Die Oberflachenbeschaffenheit betrégt nicht weniger als 0,2 um. Auf Anfrage kann die Beschichtung auch angepasst
werden. Hierflr stehen sémtliche Ausfihrungen zur Verfligung: verchromte, hartverchromte, vernickelte und
VA- Kolbenstange.

1.5 ZYLINDERKOPFE

Die Zylinderkopfe sind aus Stahl und werden so bearbeitet, dass ein perfekter Rundlauf zwischen dem Zylinderrohr und
der Fiihrungsbuchse sowie der Kolbenstange garantiert wird. Die breiten internen Durchgdnge sollen den Lastverlust bei
Flissigkeitsstrom vermeiden.

1.6 KOLBEN

Die Kolben besteht aus einem speziellem Material das so bearbeitet wurde, dass eine perfekte konzentrische Fihrung zwi-
schen Dampfungshllse und der Kolbenstange sowie dem Zylinderrohr, gewahrleistet wird. Aufserdem berthrt ein grofser
Teil der radialen Fléche des Kolbens das Zylinderrohr. Aufterdem gibt es eine entsprechende Stabilitdt, die die Gefahr des
Abknicken der Kolbenstange verringert, welche durch externen radialen Lasten verursacht werden kénnen.

:—ER'CES www.grices.it 81
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1.7 ENDLAGENDAMPFUNGEN
Die Endlagenddmpfung wird normalerweise in allen Zylindern verwendet die mit einer Geschwindigkeit von mehrals 0,1
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m/s arbeiten, oder wenn der Zylinder mit vertikalen Lasten arbeiten muss. Die Dampfungen dienen auch als Sicherheit-
skomponenten, im Fall einer Beschadigung der Servosteuerung. Mit der folgenden Berechnungsformel kann man schnell
die Dampfungsmasse errechnen, die jeder Zylinder je nach Zylinderbohrung (Querschnitt der Dampfung), Versorgung-
sdruck, Dampfungslange und Arbeitsgeschwindigkeit ddmpfen kann.

P, - Versorgungsdruck (bar)

P, - Spitzendruck 320 (bar)
e (p2 -S—-p .A). 2-L, 102 kg] V, - Arbeitsgeschwindigkeit (m/s)
- y2 ) S - Querschnitt der Dampfung S1 oder
0 S2 (cm?)

L¢- Dampfungslange (mm)
A - Flache des Kolbens (cm?)

Diese Berechnung begrenzt den Uberdruckwert auf 320 bar, wodurch die Komponenten des gespannten Zylinders wihrend
des Bremsens erhalten bleiben. Die Massenwerte, die aus man aus dieser Berrechnung erhalt, sind rein theoretisch; Grices
lehnt jede Verantwortung ab. Aus der folgenden Tabelle konnen die Daten fir die Rechnung der Dampfungsmasse abgelei-

tet werden.
KolbengréRe (mm) 50 63 80 100 125 160 200 250 320
@ Kolbenstangengroke (mm) 36 45 56 70 90 110 140 180 220
S; (em?) ausfahrende
8,2 13,8 238 37,8 56 102 151 177 352
Kolbenstange
S, (em?) einfahrende
18,5 29,1 46,4 73,2 114 189 294 471 748
Kolbenstange
L¢ (mm) 30 30 30 32 32 40 46 95 100
A (cm?) 19,6 31,2 50,3 78,5 122,7 201,1 314,2 490,6 803,8

Die Standardposition der Ddmpfung ist auf Seite 3 der Figur A; auf Verlangen kann die Dampfung in einer anderen Position
montiert werden.

1.8 DAMPFUNGSREGULIERUNGEN

Um die Dampfung genau einzustellen, sind an beiden Enden des Zylinders
entsprechende Drosselventile angebracht (Fig. A). Die Drosselventile sind so
gewahlt, dass eine versehentliche Veranderung nicht moglich ist. (Montage
siehe Seite 3).

1.9 DISTANZSTUCKE

Die Verwendung der Distanzstiicke wird fur Zylindern mit einer Hublange tber 1000mm empfohlen. Die Distanzstiicke
konnen die Kolbenstangen- und die Kolbenfihrung verléngern, so dass die Uberlast und der frihe Verschleil reduziert wer-
den kann. In der folgenden Tabelle kann man die Lange der Distanzstlicke je nach Hublange einsehen. Fir weitere Werte der
Hublange kontaktieren Sie uns. Fur Zylinder mit einer Hubldngen unter 1000mm werden die Distanzstiicke normalerweise
nicht eingesetzt. Dasselbe gilt auch fir Zugzylinder.

50-200
HUB (mm) 1001 a 1500 1501 a 2000 2001 a 2500 2501 a 3000
Distanzstiicke Kode 1 2 3 4 ‘/
Hublange (mm) 50 100 150 200 < 1
N it

1.10 DICHTUNGEN

Die Dichtungen mussen unter besonderen Betriebsumsténden des Zylinders wie Geschwindigkeit, benutzte Flussigkeit und
Temperatur, nach dem Hinweis ihrer Hersteller gewahlt werden. In unsere Zylinder werden Dichtungen mit Einbaurdumen
nach den Standards ISO 7425 eingesetzt. Sie ermoglichen die Arbeit des Zylinders auch unter den schwierigsten
Umstanden, wie: sehr niedrige oder sehr hohe Geschwindigkeit, hohe Arbeitsfrequenz, Mineral- oder synthetische
Flussigkeiten.

« TYP B standard: (NBR+PTFE) reibungsmindernd, fir den Einsatz von Lastehalte nicht empfohlen. Sie werden fir
Geschwindigkeiten bis 4 m/s und Temperaturen zwischen -10 und +75°C empfohlen, wenn man Mineraldl, Wasser-Glykol
als Flussigkeit einsetzt;

82 www.grices.it :—ER'CES
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« TYPE C: (VITON+PTFE) reibungsmindernd, sie werden fir Geschwindigkeiten bis 4 m/s mit Temperaturen zwischen -20
und +135°C empfohlen, wenn man feuerbestandige Flissigkeiten auf Phosphorsdureester-Basis einsetzt. Sie werden nicht

CC BAUREIHE

empfohlen, wenn man eine Last in Position halten will.

Optionen:

+ TYP H: (CHEVRON) spezielle Option fir die Anwendungen, in denen eine Last in Position gehalten wird.
Kontaktieren Sie unsere Planungsabteilung, um Informationen tiber die Verfligbarkeit dieser Option zu bekommen.

1.11 LEITUNGSANSCHLUSSE

Die Leitungsanschlisse haben ein Gewinde BSP mit Einschraubgewinde nach DIN 3852/2. Die Standardposition ist auf Seite
1 der Abbildung A. Es ist aber moglich, die Leitungsanschliisse auf Anfrage auf einer anderen Seite zu montieren.

Esist auch moglich, die Anschlisse (geneigte Bohrungen ISO 6162-2) flr die Montage von Flanschen SAE 6000 vorzubereiten
(kontaktieren Sie unsere Technikabteilung).

Die Olgeschwindigkeit sollte unter 6 m/s bleiben, um Turbulenzen und Olschlage in den Verbindungsrohren des Zylinders zu
vermeiden. In der folgenden Tabelle sind die Werte der maximalen Strome erhalten.

LEITUNGSANSCHLUSSE- @ 1/2” 3/4” 17 11/4” 11/2” 27

MAXIMALER STROM (L/MIN) 40 53 85 136 212 320

*Optionen Flanschen SAE: kontaktieren Sie unsere Technikabteilung

1.12 ENTLUFTUNGEN

Die Entliftungen werden auf Anfrage auf beide Enden des Zylinders montiert.
Sie werden in dem Zylinderkopf und in dem Zylinderboden eingebaut, so dass
die willktrliche Entfernung vermieden wird, wie Sie in der Abbildung auf der
rechten Seite sehen kdnnen. Die Standardposition ist auf Seite 2 der Abbildung
A. Auf Anfrage kdnnen sie aber auf einer anderen Seite montiert werden

1.13 LECKOL

Das Leckol verbessert die Undurchléssigkeit der Kolbenstangendichtung bei hohen Geschwindigkeiten, besonders bei Zylin-
dern mit einer Hublénge tiber 2000mm oder bei Anwendungen, bei denen der Kolbenstangenraum standig unter Druck ist.
Der Leckolanschluss von 1/8” wird normalerweise auf der gleichen Achse des Leitungsanschlusses montiert und er ist direkt
zu dem Tank verbunden.

1.14 INDUKTIVSENSOREN

Wenn man in einem Hydrauliksystem die Position des Kolbens feststellen muss, kann man Induktivsensoren verwenden.
Diese Induktivsensoren werden direkt in die Zylinderkopfe eingesetzt. Die Betriebstemperatur ist zwischen -25 und +80°C.
Der zuléssige dynamische Druck liegt bei 350 bar (35MPa). Die Sensoren sind mit einem Verstérker ausgestattet, mit direkter
Versorgung (10-30 V Gleichstrom) und Analogausgang PNP NA fiir maximal 200 mA. Die Sensoren werden mit einem Kabel
ca.4m fur den Anschluss ausgeliefert. Sie konnen auf den Zylinderkopf und auf den Zylinderboden montiert werden, und sie
werden wie auf Seite 4 der Abbildung A beschrieben installiert. Auf Anfrage konnen sie aber auf einer anderen Seite montiert
werden. Sie senden ein elektrisches Signal, wenn der Kolben am Hubende ist.

braun

= E s

_ blau o=

O 4

Technische Daten der Sensoren:
Betriebstemperatur: von -25 bis +80°C

= Versorgungsspannung: 10-30V Gleichstrom
Elektrische Stromstarke: 200 mA

Ausgang: PNP

Ausgangstyp: NA
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2.1 MAXIMAL ZULASSIGE BELASTUNG

Wenn der Zylinder driickt, muss man tUberprifen, dass die maximal zuldssige Belastung des Zylinders von dem
Kolbenstangendurchmesser getragen werden kann. In der Tabelle 1 findet man die Koeffizienten der Ublichsten
Befestigungsarten. Die maximale Hublange des Zylinders L multipliziert mit dem Koeffizient K ist der Wert LV, virtuelle
Lange (LV = L*K). Von der Grafik 2 kann man das minimale Kolbenstangendurchmesser je nach Belastung rechnen.
Der Schnittpunkt, in dem sich der Wert LV (in mm) und die Druckkraft F (in KN) schneiden, muss unter der Linie der zu
Uberprifenden Kolbenstange sein.
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Beispiel: Zylinder CC63/45/750/FA/00B (Frontflansch) mit einer Druckkraft von 40 KN.
In der Tabelle 1 sehen wir, dass die Befestigung dieses Zylinders einen Koeffizient K=2 hat. So ist die virtuelle Lange LV=L*K
LV=750*2=1500mm.

Tabelle 1

K=0,5

In der Grafik 2 Gberprift man, ob sich der Schnittpunkt von LV und F unter der Linie der Kolbenstange @ 45 befindet.
Da diese Kolbenstange die Belastung tragen kann, kann man die Kolbenstange @ 45 verwenden. Wenn der Schnittpunkt
zwischen LV und F Uber der Linie steht, misste man einen Zylinder mit grofberen Kolbengréfie wahlen.

Grafik 2
10000
N N %
5000 H S o220\,
~ Sy NeTEON |\
Lv (mm) I AN sl \
NN #90 \
N Nern
1000 N\ I
\Z56\ A a
5 \ \ |
500 36 \ \ \
\\ \\ L
RN o
7 5 10 50 100 500 1000 5000
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2.2 MASSEINHEITEN

BEZEICHNUNG SYMBOL MASSEINHEIT
Querschnitt S cm?
Druck p bar
Kolbengroke D mm
KolbenstangengroRe d mm
Geschwindigkeit v m/s
Strom Q |/min
Belastung m kg
b1, Vi, 81, Fi VAR DRUCKKRAFT (HUB +) ZUGKRAFT (HUB -)
/o F=(p,S,) (Kg) F,=(p,S,) (Kg)
7 /
v AUSFAHRGESCHWINDIGKEIT (HUB+) EINFAHRGESCHWINDIGKEIT (HUB -)
D " V,=0/(6-S,) (m/s) V,=0/(6-S,) (m/s)
‘ 5, =L ooy 5, = 2D ) o
(HUB-) 5 (HUB+) 1= o100 ™) 2 4100
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E B Basisversion
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A ZJ+HUB VA
EE EE
. ]
TN T
[ N [N
u.lm§ §| - — - Fr~—f-—n—"* T —) —H-— - & w
i i NE =5
w/ K

FA ISO typ MF3

A 7J+HUB VA
WC_ NF
p I EE EE
™ n N
T T \\ L
(N ' (N
ol F ¥ — HXHRR-— - — - -Hl—-— |+ - —-— — - — Ed
I "
—
NV
FP ISO typ MF4
A ZJ+HUB NF
" A
T l T \\ T

j l
N

@AL |MM| KK A | B |BA|E EE |FB|FC|FF| G |GF| K [NF|NV| P | Q [UC|VA VD |WC WE|WF| X° |Y°|2Z°|ZJ|ZP

50 36 | M27x2 | 36 | 63 | 63 |108| 1/2" | 14 |132| M8 |84 |84 | 0° | 25|28 | 16 | 16 |165| 4 | 4 | 22| 29 | 47 |32,5°|25°| 0° | 240|265

63 45 | M33x2 | 45 | 75| 75 |124| 3/4" | 14 |150| M8 |100(100| 0° | 28 | 36 | 21 | 21 |180| 5 | 4 | 25|32 | 53 | 32° |26°| 0° | 270|298

80 56 | M42x2 | 56 | 90 | 90 | 148| 3/4" | 18 |180|M10|120|120| 0° | 32 | 46 | 20 | 20 |220| 5 | 4 |28 | 36 | 60 | 35° | 20°| 0° 300|332

100 70 | M48x2 | 63 |110| 110|175 1" 22 |212|\M12{148|148| 0° | 36 | 60 | 25| 25|260| 6 | 5 | 32 | 41 | 68 | 35° | 20° | 0° 335|371

125 90 | M64x3 | 85 |132|132|210| 1" 22 |250|M16/180|180| 0° | 40 | 75| 30 | 28 |295| 6 | 5 | 36| 45| 76 | 35" | 20°| 0° |390 (430

160 |110| M80x3 | 95 |160|160|270| 11/4" | 26 |315|M16/230|230| 0° | 45| 95 | 45 | 35|370| 7 | 5 |40 | 50 | 85 | 25° | 20° | 20° | 460|505

200 | 140|M100x3|112|200|200|330| 11/4" | 33 |385|M20|288|288| 0° | 56 |120| 40 | 38 |460| 8 | 5 | 45 | 61 |101| 25° | 20°| 20" | 540|596

250 | 180| M125x4|125|250|250|410| 11/2" | 39 |475|M24|370|370| 0° | 63 45145 |540| 8 | 8 | 50 | 71 |113] 25° | 20°|20° 640|703

320 |220| M160x4|160|320|320|510| 11/2" | 45 |600|M30|450|450| 15° | 80 66 | 66 680 8 | 8 | 56 | 88 |136|22,5°| 15| 15° | 750|830
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86 www.grices.it :—HE —IC =



O I ISO typ MT4

CC BAUREIHE

ZJ+HUB
X

EE EE

] Ml

T T \\ L

] (N ) (NN

- | |7/
N
CS ISO typ MP5
A XN+HUB ,
|
EE EE CX
L | |
T T \\ T Y
(NN N (Nl
< — B R L — | I :
! .
I/ . e N

w L

@ AL MM KK B CcX EE] EP EX LT MS NV TD TL ™ uv Z) XN | XVmin | XV+maxhub
50 36 | M27x2 | 63 32 1/2" 27 32 40 40 28 32 25 112 | 112 | 240 | 305 177 120
63 45 | M33x2 | 75 40 | 3/4" B5 40 50 50 36 40 32 125 | 135 | 270 | 348 206 140
80 56 | M42x2 | 90 50 | 3/4" 40 50 63 63 46 50 40 150 | 162 | 300 | 395 236 155
100 70 | M48x2 | 110 63 1" 52 63 71 80 60 63 50 180 | 196 | 335 | 442 277 170
125 90 | Me4x3 | 132 80 1" 60 80 90 100 75 80 63 224 | 250 | 390 | 520 321 190
160 110 | M80x3 | 160 | 100 |11/4"| 80 100 112 | 125 95 100 80 280 | 270 | 460 | 617 398 220
200 140 |M100x3| 200 | 125 |11/4"| 102 | 125 160 | 160 120 125 | 100 | 335 | 320 | 540 | 756 452 250
250 180 | M125x4| 250 160 |11/2"| 130 | 160 | 200 | 200 _ 160 | 125 | 425 _ 640 | 903 500 270
320 220 |M160x4| 320 | 200 |11/2"| 162 | 200 | 250 | 250 _ 200 | 160 | 530 _ 750 | 1080 630 280
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BEISPIEL BESTELLANGABE

CC/50/36/530/0100B0I000Q1324R13240XV...

EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYM. BEISPIEL
BAUREIHE Version nach 1SO 6022 cc CccC
KOLBENGROSSE Durchmesser in mm eingeben CcCc/50/
KOLBENSTANGE Durchmesser in mm eingeben CC/50/36/
HUBLANGE Durchmesser in mm eingeben CC/50/36/530/
Basisversion EB
Frontflansch - MF3 FA
AUSFUHRUNG Bodenflansch - MF4 FP CC/50/36/530/01
Gelenkauge am Zylinderboden - MP5 cs
Schwenkzapfen mittig - MT4 ol
Ohne Dampfung 0
. Dampfung Vorderseitig 1
DAMPFUNG CC/50/36/530/010
Dampfung Bodenseitig 2
Dampfung Vorder + Bodenseitig 3
Ohne Distanzstuick 0
50 mm 1
DISTANZSTUCK 100 mm 2 CC/50/36/530/0100
150 mm 3
200 mm 4
NBR + PTFE (reibungsmindernd) Standard B
DICHTUNGEN CC/50/36/530/0100B
Viton + PTFE (hohe Temperatur) C
Typ M (Standard) (1]
KOLBENSTANGENENDE CC/50/36/530/0100B0
Typ F F
Ohne Entliftungen 0
. Entliftung Vorderseitig G
ENTLUFTUNGEN CC/50/36/530/0100B01
Entliftung Bodenseitig H
Entliftung Kopf + Bodenseitig 1
. Ohne Leckél 0
LECKOL CC/50/36/530/0100B010
Stangenseitig w
Ohne Kolbenstangenbehandlung 0
Hartverchromt Starke 0,045mm 100h neutrale P
- |Salzspriihnebeltest SO 3768
KB T e AN P CC/50/36/530/0100B0100
Induktiv gehértet mit hartverchromt T
Ni-CROMAX30 verchromt und vernickelt ASTM B N
117 1000h
Ohne Induktivsensoren 0
Vorderseitig X1
INDUKTIVSENSOREN CC/50/36/530/0100B01000
Bodenseitig X2
Vorderseitig + bodenseitig X3
ZYLINDERKOPF
LAGE DER . . . .
LEITUNGSANSCHLUSSE Seite 1 Seite 2 Seite 3 Seite 4 CC/50/36/530/0100B01000Q1
. 0 wenn nicht verlangt
LAGE DER DAMPFUNG CC/50/36/530/0100B01000Q13
Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
0 wenn nicht verlangt
LAGE DER
0 CC/50/36/530/0100B01000Q132
ENTLUFTUNG Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
0 wenn nicht verlangt
LAGE DES SENSORS CC/50/36/530/0100B01000Q1324
Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
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ZYLINDERBODEN

CC BAUREIHE

LAGE DER
LEITUNGSAN- Seite 1 Seite 2 Seite 3 Seite 4 CC/50/36/530/0100B0I000Q1324R1
SCHLUSSE
0 wenn nicht verlangt
LAGE DER
M CC/50/36/530/0100B0I000Q1324R13
DAMPFUNG Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
0 wenn nicht verlangt
LAGE DER
-- CC/50/36/530/0100B01000Q1324R132
ENTLUFTUNG Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4

0 wenn nicht verlangt

LAGE DES SENSORS CC/50/36/530/0100B01000Q1324R1324

Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
*VERLANGERTE
KOLBENSTANGE |Lange in mm eingeben CC/50/36/530/0100B01000Q1324R13240
WERT X
WERT XV Lange in mm eingeben (nur Befestigung MT4) CC/50/36/530/0100B01000Q1324R1340XV...

“Geben Sie die Ldnge (in mm) der eventuellen verldngerten Kolbenstange (X) in Zugang zu dem Standardvorsprung der
Kolbenstange:

Standard
X Vorsprung

! v
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Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/
Konfigurieren Sie thren Zylinder auf einer schnellen und intuitiven Weise und wahlen Sie alle zur Verfligung stehenden
Optionen.

Note

Die angegebenen Betriebsdrlicke gelten fir Anwendungen bei stolfreiem Betrieb. Bei extremen Belastungen mit hoher
Zyklenfolge oder hoher Betriebsdrlicke missen Befestigungselemente und Kolbenstangengewindeverbindungen fir
Dauerfestigkeit ausgelegt werden.

Um mehr Informationen zu bekommen, kontaktieren Sie unsere Planungsabteilung.
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ZYLINDER
BAUREIHE CCT

GEMASS 1S0O 6022
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Die Baureihe CCT ist mit einem magnetostriktiven Wegmesssystem ausgestattet und sie wird nach 1ISO 6022 gefertigt.
Die kompakte Konstruktion mit runden Zylinderkopfen ist fir die anspruchsvollsten Anwendungen in der Stahlindustrie mit
kontinuierlichem Nenndruck bis 25 MPa geeignet.

Die Auswahl der verwendeten Materialien, die strengen Kontrollen, der moderne und hochwertige Maschinenpark sowie die
hydraulischen Teste Uber alle hergestellten Zylinder sorgen flr eine lange Lebensdauer und erfiillen hochsten Anspriiche .
Die hochwertigen Dichtungen garantieren hohe Leistungsféhigkeit und sind international verfiigbar.

Dank der umfangreichen Dichtungsvarianten sind wir in der Lage, hydraulische Zylinder fir verschiedene Anwendungen je
nach Geschwindigkeit, Frequenz, Temperatur und Flissigkeit anzubieten.

Technische Daten:

« Gemalk ISO 6022

+ Integriertes magnetostriktives Wegmesssystem

« Nenndruck: 250 bar (25 MPa)

« Maximaler Betriebsdruck: 320 bar (32 MPa)

« Kolbengroften: von 50mm bis 320mm

« Hubldnge: bis 4000mm

« 4 Befestigungen gemaf ISO MF3 - MT4 - MP5 - EB (Basisversion)

Optionen:

« Analogausgang: 4/20 mA, 0/10V

- Digitalausgang: SSI, CAN-open, PROFIBUS-DP, I0/LINK

« Dampfungen auf der Seite der Stange

Entliftungen

« Verchromte, hartverchromte und vernickelte Kolbenstange
+ Leckol

» Schutzabdeckung

EPC-Konfigurator

Der innovative Konfigurator EPC erméglicht die schnelle und intuitive Konfiguration des Zylinders und hilft dem Kunden bei
der Auswahl aller verfiigbaren Optionen. Nach der Konfiguration, stellt der Konfigurator EPC die gewlinschte 2D-, 3D- und
PDF- Zeichnungen zur Verfligung. Aullerdem kénnen Sie lhre Projekte speichern und ein Angebot anfordern.

Mit dem kompletten Zugang kénnen Einkaufsabteilungen direkt Giber das EPC bestellen.

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/
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N. BEZEICHNUNG MATERIAL

1 Kolbenstange Verchromter Stahl

2 Abstreifer NBR

3 Flhrungsbuchse Gusseisen

4 O-Ring + Anti-Extrusionsring NBR + Polyurethan (Sealon)

5 Kolbenstangendichtung NBR /PTFE

6 Zylinderkopf Stahl

7 Rohrflansch Stahl

8 O-Ring + Anti-Extrusionsring NBR + Polyurethan (Sealon)

9 Zylinderrohr Stahl

10 Dampfungsbuchse Vorderseitig Stahl

11 Kolben Stahl

12 Kolbenflhrung MCF80

13 Kolbendichtung B NBR / PTFE

14 Wegmesssystem Rostfreie Stahl

15 Zylinderboden Stahl

16 Inbussschraube Stahl

17 Sicherheitsverschluss Stahl

18 | O-Ring NBR

19 Drosselschraube Stahl

20 Magnet =

21 | O-Ring NBR

22 Distanzstlick Stahl

23 Wegmesssystem -
Zylinderbefestigungen
‘ EB ‘ FAISO MF3 ‘ CS ISO MP5 ‘ Ol ISO MT4 ‘
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TECHNISCHE
DATEN

GEMASS 1S0O 6022

WEGMESSSYSTEM
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Dank des Wegmesssystems ist es moglich, die Lage der Kolbenstange in jedem Moment zu kontrollieren.

Die magnetostriktive Technologie ermittelt die Lage des Kolbens in schwierigen Betriebsumstanden oder im Fall hoher

Frequenzen, ohne Kontakt unter den Teilen, die in Bewegung sind.

Das Wegmesssystem braucht nur eine einfache Instandhaltung und hat eine hohe Reliabilitdt. Das System kann ohne die

Demontage des Zylinders ersetzt werden.

Sie stehen mit Analog- oder Digitalausgang zur Verfligung.

Auflosung

0,01 mm

Linearitat

+/-0,05% (% bezogen auf Messlange)

Wiederholgenauigkeit

+/-0,01% (% bezogen auf Messlange)

Maximale Geschwindigkeit

2m/s

Betriebstemperatur

-20°C bis +80°C

Analog- /Digitalausgang

0+10V 10+0V oder 4+20 mA / SSI, CAN OPEN, PROFIBUS-DP, IO/LINK

Messlange

50 bis 3850mm

Spitzendruck des Wegmesssystems

35 MPa (350 bar)

Versorgungsspannung

24V DC +/-10%

Schutzart mit angeschraubtem Verbinder

IP-67
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1.1 VERFUGBARE AUSFUHRUNGEN UND DIMENSIONEN

E B Basisversion
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O I ISO typ MT4

CCT BAUREIHE

ZJ+HUB VA

L I L

- (N

- _‘“E“_ _____ 4=

@ AL Z) VA XN
50 240 4 NA
63 270 4 601
80 300 5 646
100 B85 6 *701
125 390 6 840
160 460 7 *964
200 540 10 *1158
250 640 10 *1405
320 750 8 *1704

*Von ISO abweichende Werte
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1.2 ABMESSUNGEN DES WEGMESSSYSTEMS
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Raumbedarf der Wegmesssysteme TYP UT - UC - SI mit Steckverbinder Typ:
GERADE CBKS-S M 32-00: Y1
90° CBKS-S 33 M-00: Y2

Raumbedarf der Wegmesssysteme TYP HH mit Steckverbinder Typ Y4:
CBKS-S 92-00
CBKS-S 94-00

71+3 102.5

—1TA
RN SRR E e M
L

[T

Raumbedarf der Wegmesssysteme Typ TT mit Steckverbinder Typ Y3:
CBKS-S 105-00

CBKS-S 103-00

CBKS-S 48-15-CP-05

71+3 102.5

|+H_;_EH-::- 777777 B [ el
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Raumbedarf der Wegmesssysteme Typ I0/LINK mit Stecker Typ Y5 und Yé:
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1.3 ABMESSUNGEN DER STECKVERBINDER

CH

Typ: CBKS-S 32 M-00

@

T

c _, A CH

Typ: CBKS-S 33 M-00

Pin | Farbe
Typ A B € D E CH Anschlussbelegung
1 | Gelb
2 | Grau
CBKS-S 32 M-00 74 69 - - 18 46 3 | Rosa
5 | Gron
6 |Blau
CBKS-S 33 M-00 74 = 48 54 20 46 — 7 | Braun
nsicht auf Stftseite 8 Twed
10/LINK STECKER
Wegmesssystem (A) 10/LINK Master (B)
1 L+(18...30V) 1
2 Nicht verwendet -
3 L- (GND)
4 c/Q 4

www.grices.it
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Gerader Stecker - gerader Steckverbinder Option Y5 - 10/LINK
PBCC0374 mit 4m Kabel
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Rechtwinkliger Stecker - gerader Steckverbinder Option Y6 - IO/LINK
PBCCO37M mit 4m Kabel

Mi2xd

1.4 RAUMBEDARF DES SCHUTZES DES WEGMESSSYSTEMS

965
260

140
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BEISPIEL BESTELLANGABE

CCT/50/36/530/0100BUT00000Y1Q102R120XV...

EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYM. BEISPIEL
BAUREIHE Nach 1SO 6022 CCT CCT/
KOLBENGROSSE  |Durchmesser in mm eingeben CCT/50/
KOLBENSTANGE  |Durchmesser in mm eingeben CCT/50/36/
HUBLANGE Lénge in mm eingeben CCT/50/36/530/
Basisversion EB
Frontflansch - MF3 FA
Rechteckflansch, kopfseitig - MF1 QA
BEFESTIGUNG CCT/50/36/530/01
Schwenkauge am Zylinderboden - MP3 cM
Gelenkauge am Zylinderboden - MP5 cs
Schwenkzapfen mittig - MT4 ol
DAMPFUNG Ohne Dampfung 0 CCT/50/36/530/010
Ohne Distanzstlck 0
50 mm 1
DISTANZSTUCK {100 mm 2 CCT/50/36/530/0100
150 mm 3
200 mm 4
DICHTUNGEN NBR + PTFE (reibungsmindernd) B CCT/50/36/530/0100B
Spannung 0-10 VUT uT
Strom 4-20 mA uc
Schnittstelle SSI SI
AUSGANG DES
CCT/50/36/530/0100BUT
WEGMESSSYSTEMS |5 pittstelle CANopen HH
Schnittstelle PROFIBUS T
Schnittstelle I0/LINK LK
_ | Typ M (Standard) 0
Rl CCT/50/36/530/0100BUTO
Typ F F
Ohne Entliftungen (1]
. Entliftung Kopf G
ENTLUFTUNGEN CCT/50/36/530/0100BUTO0
Entliftung Boden H
Entluftung Kopf + Boden 1
_|Ohne Doppelkolbenstangendichtung 0
o CCT/50/36/530/0100BUT000
Mit Doppelkolbenstangendichtung L
. Ohne Leckél 0
LECKOL CCT/50/36/530/0100BUT0000
Stangenseitig W
Standard 0
Hartverchromt Starke 0,045mm 100h neutrale P
- |Salzsprihnebeltest ISO 3768
o e P CCT/50/36/530/0100BUT00000
Induktiv gehartet mit hartverchromt T
Ni-CROMAX30 verchromt und vernickelt ASTM B N
117 1000h
Ohne Steckverbinder 0
Gerade CBKS-S 32 M-00 Y1
Rechtwinklig CBKS-S 33 M-00 Y2
Mannlich Steckverbinder CBKS-S-105-00
Weiblich Steckverbinder CBKS-S-103-00 Y3
STECKVERBINDER | Versorgungskabel CBKS-S-48-15-CP-05 CCT/50/36/530/0100BUT000000
Weiblich Steckverbinder CBNS-592-00 va
Ménnlich Steckverbinder CBNS-S94-00
Gerader Stecker - gerader Steckverbinder PBCC
Y5
0374
Rechtwinkliger Stecker — gerader Steckverbinder Y6
PBCC 037M
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ZYLINDERKOPF
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LAGE DER ) ) ) )
LEITUNGSANSCHLUSSE Seite 1 Seite 2 Seite 3 Seite 4 CCT/50/36/530/0100BUT000000Q1
LAGE DER DAMPFUNG 0 wenn nicht verlangt CCT/50/36/530/0100BUT000000Q10

0 wenn nicht verlangt

LAGE DER ENTLUFTUNG CCT/50/36/530/0100BUT000000Q102

Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4

ZYLINDERBODEN

LAGE DER

LEITUNGSANSCHLUSSE Seite 1 Seite 2 Seite 3 Seite 4 CCT/50/36/530/0100BUT000000Q102R1

. 0 wenn nicht verlangt
LAGE DER ENTLUFTUNG

CCT/50/36/530/0100BUT000000Q102R12

Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
*VERLANGERTE i )
KOLBENSTANGE WERT X Lange in mm eingeben CCT/50/36/530/0100BUT000000Q102R120
WERT XV Lange in mm eingeben (nur Befestigung MT4) CCT/50/36/530/0100BUT000000Q102R120XV...

*“Geben Sie die Lénge (in mm) der eventuellen verldngerten Kolbenstange (X) in Zugang zu dem Standardvorsprung der
Kolbenstange:

Standard
X Varsprung
>

—

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/
Konfigurieren Sie Ihren Zylinder auf einer schnellen und intuitiven Weise und wahlen Sie alle zur Verfiigung stehenden
Optionen.

Note

Die angegebenen Betriebsdriicke gelten fiir Anwendungen bei stol¥freiem Betrieb. Bei extremen Belastungen mit hoher
Zyklenfolge missen Befestigungselemente und Kolbenstangengewindeverbindungen fir Dauerfestigkeit ausgelegt werden.
Um mebhr Informationen zu bekommen, kontaktieren Sie unsere Planungsabteilung.
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ZYLINDER
BAUREIHE CB

KOMPAKTE KURZHUBZYLINDER
MIT VERSTELLBAREN MAGNETISCHEN SENSOREN

CB BAUREIHE

Die Baureihe CB besteht aus kompakte Kurzhubzylinder, die auf Anfrage mit einstellbaren Magnetsensoren ausgestattet
werden. Die besonders kleine Abmessungen und das geringe Gewicht machen diesen Zylinder ideal fiir alle Formen- und
Pressenhersteller.

Die Auswahl der verwendeten Materialien, die strengen Kontrollen, der moderne und hochwertige Maschinenpark sowie die
hydraulischen Teste Uber alle hergestellten Zylinder sorgen flr eine lange Lebensdauer und erfiillen hochsten Anspriiche .

Die ausgewahlten Dichtungen garantieren hohe Leistungsfahigkeit und sind im Ersatzteilfall weltweit verfligbar. Wir sind in
der Lage, hydraulische Zylinder fir verschiedene Anwendungen je nach Geschwindigkeit, Frequenz, Temperatur und

Flissigkeit anzubieten.

Technische Daten:

Verstellbare magnetische Sensoren

Regulierbare Induktivsensoren SEP Halleffekt IP67
Regulierbare Induktivsensoren SER Reed IP67

Nenndruck: 160 bar (16 MPa) - bei kontinuierlichem Betrieb
Maximaler Betriebsdruck: 250 bar (25 MPa)

KolbengroRen: von 25mm bis 100mm

4 Befestigungen

Korper wird aus Vollmaterial gefertigt mit integriertem Zylinderboden
Neue hartanodische Oxidationsbehandlung

Bestandig gegen Korrosion und Abrasion

Die Oberflachenharte wurde auf 400-600 Vickers erhoht

.

.

Optionen:

+ Kolbenstange: verchromt oder aus rostfreiem Stahl AISI316
- Normalversion

+ Magnetversion

« Viton-Dichtungen (nur fur Version N)

EPC-Konfigurator
Der innovative Konfigurator EPC ermdglicht die schnelle und intuitive Konfiguration des Zylinders und hilft dem Kunden bei
der Auswahl aller verfigbaren Optionen. Nach der Konfiguration, stellt der Konfigurator EPC die gewiinschte 2D-, 3D- und

PDF- Zeichnungen zur Verfigung.

AulRerdem kénnen Sie lhre Projekte speichern und ein Angebot anfordern. Mit dem kompletten Zugang kénnen
Einkaufsabteilungen direkt iiber das EPC bestellen.

Melden Sie sich im Konfigurator an: http://configuratore.grices.it/
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N. BEZEICHNUNG MATERIAL

1 Kolbenstange Stahl

2 Abstreifer NBR / PTFE

3 Kolbenstangendichtung NBR / PTFE

4 | ORing NBR

5 Flhrungsbuchse Gusseisen

6 Zylinderkorper Leichte Legierung
7 Dichtungshalter vorderseitig Leichte Legierung
8 Kolbendichtung NBR / PTFE

9 Kolbenfihrung PTFE

10 O-Ring NBR

11 Permanentmagnet -

12 Dichtungshalter bodenseidig Leichte Legierung

Zylinderbefestigungen

‘ EB ‘ AF ‘ AP ‘ AL ‘
e e U W

104 | www.grices.it
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TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

KOMPAKTE KURZHUBZYLINDER
MIT VERSTELLBAREN MAGNETISCHEN SENSOREN

CB BAUREIHE

KolbengroRe mm 25 32 40 50 63 80 100
Leitungsanschliisse BSP 1/4” 1/4” 1/4” 1/4” 3/8” 1/2” 1/2”
Kolbenstangengrofe mm 18 22 22 28 28 36 45
-20°C +80°C Normal- und Magnetversion
Temperatur °C .
-20°C +135°C nur Normalversion

Hubtoleranz mm +/-0,5

Mpa 16
Nenndruck P

(bar) 160

Mpa 25
Maximaler Betriebsdruck P

(bar) 250

0,5

Maximale Geschwindigkeit m/s Am Hubende sollte die Geschwindigkeit unter 0,1 m/s gehalten werden.

Esistimmer ratsam, die Geschwindigkeit mit Durchflussbegrenzern zu reduzieren.
Fiir mehr Informationen dariiber kontaktieren Sie unsere Planungsabteilung.

Maximaler Strom l/s 2 3 5 7 12 20 30
i Hublange 20mm 0,8 1,2 16 2,5 3,9 6,5 10,5

Nettogewicht - Kg
Hublange 50mm 1 1,5 19 3 45 7,5 12

DIAGRAMME
KRAFT/DRUCK

KolbengroRe 25 KolbengrofRe 32

MPa MPa

5y
6
8

ke

4
>
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I~ be,," .

o
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QLIM
>
A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 kN 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 kN
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KolbengrofRe 40 KolbengrofRe 50

MPa MPa

22 3 p 22 s,;‘*

20 s@;" S 20 ; ’

18 £ 18 D/ >

16 3 16

14 14

12 12

10 10

8 8

6 6

4 4

2 2

0 3 6 9 12 15 18 21 24 27 30 33 36 kN 0 45 9 135 18 225 27 31.5 36 40.5 45 49.5 54 kN

KolbengroRe 63 KolbengroRe 80

MPa MPa
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KolbengroRe 100
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E B Basisversion Hubldnge 20 mm

CB BAUREIHE
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Olanschliisse kénnen auf Seite 3 posizioniert werden, wenn die Stopfen auf Seite 1 sind

E B Basisversion Hubldnge 50 mm

g
1]

S S v

| === "3?5_3%t
& : S | S
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[w]
1/3E
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@ AL d A B © E [F G H HT ! J L M (0] P Q R S SC | SE T U Vv

25 18 | 77 | 107 | 65 | 45 | 32 |M10| 65 5 14 1 30 | 22 | 12 | 37 |1/4"| 10 2 14 | 40 | 70 9 50 | 30

32 22 | 80 [ 110 | 75 | 55 | 34 [M12| 8 5 15 | 30 | 22 | 12 | 40 |1/4"| 12 3 18 | 40 | 70 | 11 | 55 | 35

40 22 | 93 | 123 | 8 | 63 | 34 [M14| 7 5 17 | 35 | 24 | 14 | 43 | 1/4"| 12 3 18 | 50 | 80 | 11 | 63 | 40

50 28 | 95 | 125|100 | 75 | 42 |M20| 8 5 20 | 35 | 25 | 145 45 | 1/4"| 15 5 24 | 50 | 80 | 13 | 76 | 45

63 28 | 105|135 | 115 | 90 | 50 [M20| 7 5 20 | 40 | 29 | 21 | 55 |3/8"| 15 5 24 | 50 | 80 | 13 | 90 | 55

80 36 | 120 | 150 | 140 | 110 | 60 | M27| 7 5 20 | 50 | 35 | 25 | 60 | 1/2"| 20 5 32 | 60 | 90 | 17 | 110 | 75

100 45 1130 | 160 | 170 | 140 | 72 | M33| 8 5 25 | 60 | 37 | 28 | 70 |1/2"| 20 5 40 | 60 | 90 | 17 | 135 | 95
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AF Olanschlisse Vorderseitig Hublange 20 mm

#PA

AF Olanschlisse Vorderseitig Hublange 50 mm

@ AL d A B © E PA w WA zZ
25 18 7 107 65 45 5 10 19 51
32 22 80 110 75 55 5 10 19 60
40 22 93 123 85 63 5 10 19 65
50 28 95 125 100 75 5 10 19 80
63 28 105 135 115 90 6 13 19 95
80 36 120 150 140 110 6 13 19 118
100 45 130 160 170 140 6 13 19 140

*Flir die fehlenden Werte siehe die Tabelle der Basisversion
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AP Olanschlisse Bodenseitig Hublédnge 20 mm

f
I
I ﬁl
[ T
[
I I | ‘!I
| | | ”l <
[ _E]. — i =
oW $PA
R
A P Olanschlisse Bodenseitig Hublédnge 50 mm
o {10 —8tf
(2] | z2
LI
L il
R
bl ":
Py !
Cl '!'
Lo :\:
' <
[ E—— =
1~ )
oW $PA
I
@ AL d A B o E PA w WA z
25 18 77 107 65 45 5 10 19 51
32 2 80 110 75 55 5 10 19 60
40 2 93 123 85 63 5 10 19 65
50 28 95 125 100 75 5 10 19 80
63 28 105 135 115 %0 6 13 19 95
80 36 120 150 140 110 6 13 19 118
100 45 130 160 170 140 6 13 19 140
*Flir die fehlenden Werte siehe die Tabelle der Basisversion.
EGRICES
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AL Seitlichen Olanschlisse Hublédnge 20 mm

@ AL d A B C E HT L PA w WA X
25 18 7 107 65 45 5 22 5 10 19 7
32 22 80 110 75 55 5 22 5 10 19 7
40 22 93 123 85 63 5 24 5 10 19 10
50 28 95 125 100 75 5 25 5 10 19 10
63 28 105 135 115 90 5 29 6 13 19 15
80 36 120 150 140 110 5) 85 6 13 19 17
100 45 130 160 170 140 5 37 6 13 19 20

*Fiir die fehlenden Werte siehe die Tabelle der Basisversion

www.grices.it
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1- Befestigungsexzenter
ELEKTRISCHE DATEN

Elektrische Ausfihrungen DC PNP

Betriebsspannung [V]

10...30 Gleichstrom; ,supply class 2“ nach cULus

Stromaufnahme [mA] <10
Schutzklasse I
Schutz vor Umkehrung der Polaritat Vorhanden
AUSGANGE

Ausgangsfunktion Nein
Spannungsabfall [V] <2,5
Strombelastbarkeit [mA] 100
Kurzschlussschutz Vorhanden
Uberlastungsschutz Vorhanden
Umschaltungsfrequenz [Hz] 6000
ERFASSUNGSBEREICH

Ansprechempfindlichkeit [mT] 2,0
Uberfahrgeschwindigkeit [m/s] >10
GENAUIGKEIT / ABWEICHUNG

Hysterese [mm] <1,0
Wiederholgenauigkeit [mm] <0,2
REAKTIONSZEITEN

Wiederbereitschaftszeit [ms] <30
UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

Umgebungstemperatur [°C] -25...85
Schutzart IP65/IP67

=
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ELEKTRISCHE VERBINDUNG
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Verbindung Kabel PUR /0,3m; mit Steckverbinder M8 (Schnapp-Schraubverbindung)

/-:)1_ L+ Cabling

O - &

CAP25 Kabel fir Sensoren

KABEL FUR SENSOREN

CAP25 i Kabel mit 3 Adern =5 mit Steckverbinder M8
. o 7 braun (+)
= P11
= K ! i
! - | schwarz (N/0D)
| 4 > |
! i
! i
| i
' i
i - . blav(-)
13 >
! i
|
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T F D AuBengewinde mit Schraubenmutter

CB BAUREIHE

N—
{71 |
¥ )
/
KA H KC H

KODE © H KA KC KK KP
TFD25 M10 6 14 24 M10x1,25 17
TFD32 M12 7 16 28 M12x1,25 19
TFD40 M14 8 18 33 M14x1,5 22
TFD50 M20 9 28 39 M20x1,5 30
TFD63 M20 9 28 39 M20x1,5 30
TFD80 M27 12 36 52 M27x2 36
TFD100 M33 14 45 64 M33x2 46

T M D Hammerkopf mit Schraubenmutter

F F_H

1 4

e g — S || Lo - -1-

) ™N_KP.

r H
S S
I T
WF KC

KODE B B1 C F H KC KP r s WF
TMD25 16 10 M10 7 6 24 17 0,5 05 20
TMD32 18 11 M12 8 7 28 19 0,5 05 23
TMD40 18 11 M14 8 8 33 2 0,5 05 24
TMD50 22 14 M20 10 9 39 30 0,5 05 29
TMD63 22 14 M20 10 9 39 30 0,5 05 29
TMD80 28 18 M27 12,5 12 52 36 08 08 37
TMD100 35 2 M33 16 14 64 46 08 08 46
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BEISPIEL BESTELLANGABE

CB/50/20/EBBMDO

EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYM. BEISPIEL
BAUREIHE Kurze Hublange CcB CB/
KOLBENGROSSE  |Lénge in mm eingeben CB/50/
HUBLANGE Lange in mm eingeben CB/50/20/
Basisversion EB
" Olanschlusse vorderseitig AF
AUSFUHRUNG - CB/50/20/EB
Olanschlusse bodenseitig AP
Seitlichen Olanschliisse AL
Reibungsmindernd (Standard) -20 +80°C B
DICHTUNGEN CB/50/20/EBB
VITON reibungsmindernd -20 +135°C* C
Normal -20 +135°C* N
VERSION CB/50/20/EBBM
Magnet -20 +80°C M
BEGRENZTE HUB | Wert des begrenzten Hubs eingeben D CB/50/20/EBBMDO
*Nur fir Normalversion N
EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG ANGABE
Magnetischer elektronischer Sensor PNP mit Steckverbinder SEP00
PNP-SCHALTER
5m Kabel mit Steckverbinder fir PNP-Sensor CAP25

ANGABE FUR DIE BESTELLUNG
DER ERSATZTEILE

Magnet -20 +80°C

EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYM. BEISPIEL
DICHTUNGSSATZ  |Kurze Hublange KCB KCB
KOLBENGROSSE  |Lénge in mm eingeben KCB/50/

Reibungsmindernd (Standard) -20 +80°C B
DICHTUNGEN KCB/50/B
VITON reibungsmindernd -20 +135°C C
EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYM. BEISPIEL
KOLBENSTANGE MIT
SCHON MONTIER- .
TEM KOLBEN AUSGE- Kurze Hublange SCB SCB
STATTET
KOLBENGROSSE |Lange in mm eingeben SCB/50/
HUBLANGE Lange in mm eingeben SCB/50/20/
Reibungsmindernd (Standard) -20 +80°C B
DICHTUNGEN SCB/50/20/B
VITON reibungsmindernd -20 +135°C* C
Normal -20 +135°C* N
VERSION SCB/50/20/BM
M

*Nur fiir Normalversion N

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/

Konfigurieren Sie Ihren Zylinder auf einer schnellen und intuitiven Weise und wahlen Sie alle zur Verfiigung stehenden

Optionen.

Note

Die angegebenen Betriebsdrlicke gelten fir Anwendungen bei stol¥freiem Betrieb. Bei extremen Belastungen mit hoher
Zyklenfolge mussen Befestigungselemente und Kolbenstangengewindeverbindungen fur Dauerfestigkeit ausgelegt werden.

Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an unser technisches Bliro.

www.grices.it
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ZYLINDER
BAUREIHE CL

VERSCHWEISSTE ZYLINDER
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Die verschweilten Zylinder der Baureihe CL sind fir Anwendungen in der Industrie und in Baumaschinen mit wenigen
Zyklen.

Die Auswahl der verwendeten Materialien, die strengen Kontrollen, der moderne und hochwertige Maschinenpark sowie die
hydraulischen Teste Uber alle hergestellten Zylinder sorgen fir eine lange Lebensdauer und erfiillen hochsten Anspriiche.

Die hochwertigen Dichtungen garantieren hohe Leistungsféhigkeit und sind international verfigbar.
Dank der umfangreichen Dichtungsvarianten sind wir in der Lage, hydraulische Zylinder fiir verschiedene Anwendungen je
nach Geschwindigkeit, Frequenz, Temperatur und Flissigkeit anzubieten.

Technische Daten:

«  Nenndruck: 140 bar (14 MPa)

« Maximaler Betriebsdruck: 210 bar (21 MPa)

+ KolbengroRen: von 40mm bis 100mm

+ Hublénge: bis 4000mm

+ Einfache Kolbenstange oder Gleichgangzylinder
« 2 Kolbenstangen-@ fur jede Kolbengrélie

+ 6 Befestigungen

« 3 Versionen von Kolbenstangenbefestigungen

Optionen:

+ Integriertes Wegmesssystem mit Analog- oder Digitalausgang: 4/20 mA, 0/10V
(kontaktieren Sie unsere Planungsabteilung)

« Entluftungen

« Verchromte, maRhartverchromte, verchromte und vernickelte Kolbenstange

EPC-Konfigurator

Der innovative Konfigurator EPC ermoglicht die schnelle und intuitive Konfiguration des Zylinders und hilft dem Kunden bei
der Auswahl aller verfigbaren Optionen.

Nach der Konfiguration, stellt der Konfigurator EPC die gewlinschte 2D-, 3D- und PDF- Zeichnungen zur Verfigung.
Auferdem kénnen Sie Ihre Projekte speichern und ein Angebot anfordern. Mit dem kompletten Zugang kdnnen
Einkaufsabteilungen direkt Giber das EPC bestellen.

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/
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N. BEZEICHNUNG MATERIAL

1 Kolbenstange Verchromter Stahl
2 Abstreifer Polyurethan

3 Kolbenstangendichtung Polyurethan

4 | ORing NBR

5 O-Ring + Stutzring NBR + Polyurethan
6 Flhrung Gusseisen

7 Zylinderrohr Stahl

8 O-Ring NBR

9 Kolbendichtung NBR

10 Kolben Stahl

11 Schraubenmutter Stahl

12 Zylinderboden Stahl

Zylinderbefestigungen

| FA

ocC

| M

| cs

Ol

Kolbenstangenbefestigungen

www.grices.it
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E B M Basisversion - Aulbengewinde

1]

w
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) (2] 4] 3
3] ZJ+HUB
E B B Basisversion - verschweilte Blichse
B @ s s o
T
|
(3] 8 177
L
I ZJB+HUB
E B N Basisversion - verschweiltes Gelenk
E E
E I g e! !
| | | |
T /L =]
o N ad e @ A n
I/
B ZJIN+HUB
gAL @ MM CH KK A |B1|B2|B3| D | E |EE|H|NL|N2|[N3| W |WB|WN| ZJ|ZzJB|ZIN
20 18 | M16x1,5 | 22
40 40 [205] 40 | 50 | 22 |1/4”| 16 | 53 | 20 | 16 | 13 | 42 | 60 | 121 | 150 | 168
25 22 | M20x1,5 | 28
25 22 | M20x15 | 28
50 40 [2055| 40 | 60 | 26 |3/8”| 17 | 53 | 20 | 16 | 14 | 42 | 60 | 132 | 160 | 178
30 24 | M20x1,5 | 28
30 24 | M20x15 | 28
60 50 |255| 45 | 70 | 26 |3/8”| 17 | 64 | 25 | 20 | 16 | 48 | 68 | 153 | 185 | 205
35 29 | M27x2 | 36
35 29 | M27x2 | 36
70 50 [30,5| 55 | 80 | 26 [3/8”| 17 | 73 | 30 | 22 | 16 | 48 | 74 | 153 | 185 | 211
40 34 | M27x2 | 36
40 34 | M27x2 | 36
80 50 [30,5] 55 | 95 | 30 [1/27] 18 | 73 | 30 | 22 | 18 | 50 | 76 | 176 | 208 | 234
50 44 | M33x2 | 45
50 44 | M33x2 | 45
100 70 [40,25| 70 [ 115 | 30 [1/2”| 18 | 92 | 40 | 28 | 20 | 60 | 94 | 210 | 250 | 284
60 52 | M4x2 | 56
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O C M Lasche - Aulengewinde
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3 XC+HUB
O C B Lasche - verschweilste Biichse
E E
(1] w 3 e |
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O C N Lasche - verschweilites Gelenk
-
EE
[N
o
I
L
XCN+HUB
gAL @ MM CH KK A|Bl1|B2|B3|CD|CE|D|E|EE|H| L |MR|N1|N2|N3|W |[WB|WN|XC|XCB|XCN
20 18 | M16x1,5 | 22
40 40 20,5 | 40 [20,25) 70 | 50 | 22 |1/4”| 16 | 20 [ 20 | 53 | 20 | 16 | 13 | 42 | 60 141|170 188
25 22 | M20x1,5 | 28
25 22 | M20x1,5 | 28
50 40 20,5 | 40 [20,25| 70 | 60 | 26 |3/8”| 17 | 20 | 20 | 53 | 20 | 16 | 14 | 42 | 60 |152| 180|198
30 24 | M20x1,5 | 28
30 24 | M20x1,5 | 28
60 50 | 25,5| 45 (25,25 80 | 70 | 26 |3/8”| 17 | 25 | 25 | 64 | 25 | 20 | 16 | 48 | 68 | 178|210 |230
35 29 | M27x2 | 36
35 29 | M27x2 | 36
70 50 |30,5| 55 30,25/ 110 | 80 | 26 [3/8”| 17 [ 30 | 30 | 73 | 30 | 22 | 16 | 48 | 74 | 183|215 |241
40 34 | M27x2 | 36
40 34 | M2Tx2 |36
80 50 |30,5| 55 [30,25/110 | 95 | 30 [1/2”| 18 | 30 | 30 | 73 | 30 | 22 | 18 | 50 | 76 | 206|238 | 264
50 44 | M33x2 |45
50 44 | M33x2 |45
100 70 40,25| 70 (40,25 130 [115| 30 [1/2”| 18 | 35 | 35 | 92 | 40 | 28 | 20 | 60 | 94 | 245285 |319
60 52 | M42x2 |56
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C M M Schwenkauge - Auflengewinde
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XMB+HUB

XMN+HUB

2 AL 2 MM CH KK A |Bl1| B2 \B3|CD| D | E |EE|EW|H LM|MC|N1|N2|N3| W WB|WN|XM|XMB|XMN
20 18 | Mlexl,5 | 22

40 40 | 20,5 | 40 |20,25| 50 | 22 |1/4”| 25 | 16 | 30 | 26 | 53 | 20 | 16 | 13 | 42 | 60 |151| 180 | 198
25 22 | M20x1,5 | 28
25 22 | M20x1,5 | 28

50 40 | 20,5 | 40 |20,25| 60 | 26 |3/8”| 25 | 17| 30 | 26 | 53 | 20 | 16 | 14 | 42 | 60 |162| 190 | 208
30 24 | M20x1,5 | 28
30 24 | M20x1,5 | 28

60 50 | 25,5 | 45 (25,25 70 | 26 {3/8”) 30 | 17 | 35| 30| 64 | 25| 20 | 16 | 48 | 68 |188| 220 | 240
35 29 M27x2 | 36
35 29 M27x2 | 36

70 50 | 30,5 | 55 30,25/ 80 | 26 [3/8”| 35| 17 | 45| 35| 73 | 30 | 22 | 16 | 48 | 74 |198]| 230 | 256
40 34 M27x2 | 36
40 34 M27x2 | 36

80 50| 30,5 | 55(30,25/ 95| 30 |1/27| 35| 18 | 45| 35| 73 | 30 | 22 | 18 | 50 | 76 |221| 253 | 279
50 44 M33x2 | 45
50 44 M33x2 | 45

100 70 | 40,25| 70 |40,25/115| 30 |1/27| 56 | 18 | 55 | 42| 92 | 40 | 28 | 20 | 60 | 94 |265| 305 | 339
60 52 M42x2 | 56
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CS M Gelenkauge - Auftengewinde
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X0+HUB

CS B Gelenkauge - verschweilite Blichse

T
| T
|
|

X0B+HUB

CS N Gelenkauge - verschweifites Gelenk

XON+HUB

2 AL 2 MM CH KK A |Bl1| B2 |[B3|CX|D|E |EE|EX| H LT MS|N1| N2|N3| W | WB WN|X0| XOB | XON
20 18 | M1ex1,5 | 22

40 401205]40 |20 |50 |22 |1/4” 19 | 16 | 38 | 25|53 |20 | 16 | 13 | 42 | 60 |159| 188 | 206
25 22 | M20x1,5 | 28
25 22 | M20x1,5 | 28

50 401205140 |20 |60 |26 |3/8”| 19 | 17 | 38| 25|53 |20 | 16| 14 | 42| 60 |170| 198 | 216
30 24 | M20x1,5 | 28
30 24 | M20x1,5 | 28

60 50 |255|45| 25| 70 | 26 |3/87| 23 | 17 | 45 27,5/ 64 | 25 | 20 | 16 | 48 | 68 |198| 230 | 250
35 29 M27x2 | 36
35 29 M27x2 | 36

70 50 |30,5| 55|30 |80 |26(3/8” 28| 17 |51 (32573 |30 |22 | 16| 48| 74 |204| 236 | 262
40 34 M27x2 | 36
40 34 M27x2 | 36

80 50 130,5|55|30|95|30(1/27 28 | 18 | 51 32,5/ 73|30 | 22 | 18 | 53 | 79 |224| 259 | 285
50 44 M33x2 | 45
50 44 M33x2 | 45

100 70 140,25/ 70 | 40 |115| 30 |1/27| 35| 18 | 69 | 50 | 92 | 40 | 28 | 20 | 60 | 94 |279| 319 | 353
60 52 M42x2 | 56
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FA M Frontflansch - Aulengewinde
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ZBB+HUB
FAN Frontflansch - verschweiltes Gelenk
E E
33 53
1] i
sam . =h
T o
bW BRI /S S . e N
I
ZBN+HUB
gAL @ MM CH| KK | A |B|B1|B2|B3|D|E |EE|FB|FC|FD|H|N1|N2|N3| S |VD|W |WB|WN|ZB |ZBB|ZBN
20 18 | M16x1,5 | 22
40 49 | 40 [20,5| 40 | 50 | 22 [1/47| 11 | 87 |109|20|53| 20 | 16 [12,5| 8 |13| 42 | 60 |123]152| 170
25 22 | M20x1,5 | 28
25 22 | M20x1,5 | 28
50 59 | 40 [20,5| 40 | 60 | 26 [3/8”| 13 |105|128{20|53| 20 | 16 |14,5| 8 |14| 42 | 60 134|162 | 180
30 24 | M20x1,5 | 28
30 24 | M20x1,5 | 28
60 69 | 50 | 255 45 | 70 | 26 |3/8”| 13 |117|142|25|64| 25 | 20 |16,5/ 10 | 16| 48 | 68 | 156|188 | 208
35 29| M27x2 | 36
35 29 | M27x2 | 36
70 79| 50 |30,5| 55 | 80 | 26 |3/8”| 15 |127(162]30|73| 30 | 22 |16,5| 10 | 16| 48 | 74 156|188 | 214
40 34| M27x2 | 36
40 34| M27x2 | 36 17
80 9450 {30555 | 95 | 30 |1/2"| 1o |149(181|30| 73| 30 | 22 |185] 10 | 18| 50 | 76 | 178|210 236
50 44 | M33x2 | 45
50 44 | M33x2 | 45 7
100 114/ 70 [40,25| 70 | 115| 30 [1/2"| 1c 162|194 |35 (92| 40 | 28 |24,5| 12 | 20| 60 | 94 |210|250| 284
60 52 | M42x2 | 56
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O I M Schwenkzapfen mittig - Aultengewinde
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O I B Schwenkzapfen mittig - verschweil’te Biichse
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O I N Schwenkzapfen mittig - verschweil’tes Gelenk
™ XWN ,
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|
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" I H
-——©) - —f a
e N : _EEE
LE] Il ; LE]
L]
] F
i ZIN+HUB
XV | XV |XVB|XVB|XVN|XVN
@AL| @MM |CH| KK | A |[B1| B2 |B3| D |DT|E |EE|H [N1|N2|N3| TC |TD|TL| ", ) ) W|WB |WN | ZJ |ZJB| ZJN
min | max| min | max| min | max
20 18 [M16x1,5| 22 50+ 79+ 97+
40 40|20,5 40| 50 | 65 | 221/4"|20|53|20{ 16| 70 |20|20|100|, 1129~ 1147 | " 113 42 | 60 |121|150| 168
25 22 [M20x1,5| 28 u u u
25 |22 [M20x1,5 28 52+ 80+ 98+
50 40(20,5(40| 60 | 75 |26|3/8”|20 (53|20 |16 | 80 |25|25 1107 "1138| - 1156/ " |14/ 42 | 60 | 134 162| 180
30 24 [M20x1,5| 28 o = ¢
30 |24 |M20x1,5 28 62+ %+ 11
60 50(255(45| 70 | 90 | 26|3/8"| 2564|2520 |100|30|30 120 |} "1152| " 1172| + [16] 48 | 68 |153|185| 205
35 29 | M27x2 | 36 u u hub
35 |29 | M27x2 | 36 " B 123
70 50|30,5|55| 80 | 100| 26 3/8”|30 | 73|30| 22|110|35|35|125| 1157 = |183| + (16| 48 | 74 153|185 211
40 |34 | M27x2 | 36 u ! hub
40 |34 | M27x2 | 36 754 107 133
80 50|30,5|55| 95 | 15|30 1/2"|30 | 73|30{ 22| 115| 40|40 | 140 |, * | 172| + |198| + |18| 50 | 76 |176|208| 234
50 |44 | M33x2 | 45 v hub hub
50 |44 | M33x2 | 45 " 132 169
100 70|40,25| 70| 115|145 30 |1/2"| 35 | 92| 40| 28 | 145| 50 | 50 | 172 |, ° 1209 | + |246| + |20| 60 | 94 |210/250| 284
60 | 52| M42x2 | 56 . hub hub
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BEISPIEL BESTELLANGABE

CL/50/28/530/OIMOAQ1R10XV...
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EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYM. BEISPIEL
BAUREIHE Verschweifste Zylinder cL CL/
KOLBENGROSSE Durchmesser in mm eingeben CL/50/
KOLBENSTANGE Durchmesser in mm eingeben CL/50/28/
HUBLANGE Lange in mm eingeben CL/50/28/530/
Basisversion EB
Frontflansch FA
Lasche ocC
BEFESTIGUNG CL/50/28/530/0l1
Schwenkauge cM
Gelenkauge cs
Schwenkzapfen mittig ol
Auftengewinde M
KOLBENSTANGENENDE  |Mit verschweilter Biichse B CL/50/28/530/0IM
Kolbenstangenende mit verschweilitem Gelenk N
Ohne Distanzstlick 0
50 mm 1
DISTANZSTUCK 100 mm 2 CL/50/28/530/0IM0
150 mm 3
200 mm 4
DICHTUNG Elastomer + NBR (geringer Druck) A CL/50/28/530/0IMOA
ZYLINDERKOPF
LAGE DER OLANSCHLUSSE Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4 CL/50/28/530/0IM0AQ1
ZYLINDERBODEN
LAGE DER OLANSCHLUSSE Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4 CL/50/28/530/0IMOAQ1R1
KOL;\éﬁIRSI:ré\’;\ll((;EiR\’I.\IrERTX Lange in mm eingeben CL/50/28/530/0IM0OAQ1R10
WERT XV - XVB - XVN Lénge in mm eingeben (nur Befestigung OI) CL/50/28/503/0OIMOAQIR10XV...

“Geben Sie die Ldnge (in mm) der eventuellen verlcingerten Kolbenstange (X) in Zugang zu dem Standardvorsprung der
Kolbenstange

Standard
X Varsprung
>

Uy

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/
Konfigurieren Sie Ihren Zylinder auf einer schnellen und intuitiven Weise und wahlen Sie alle zur Verfiigung stehenden
Optionen.

Note

Die angegebenen Betriebsdriicke gelten fiir Anwendungen bei stol¥freiem Betrieb. Bei extremen Belastungen mit hoher
Zyklenfolge mussen Befestigungselemente und Kolbenstangengewindeverbindungen fir Dauerfestigkeit ausgelegt werden.
Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an unser technisches Blro.
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ZYLINDER
BAUREIHE CE

VERSCHWEISSTE ZYLINDER

CE BAUREIHE

o

Die Baureihe CE, geschweilste Zylinder mit gréfierer Dimension und mit praziser Bearbeitung, sind fir Anwendungen in der
Industrie- sowie flir Baumaschinen geeignet.

Die Auswahl der verwendeten Materialien, die strengen Kontrollen, der moderne und hochwertige Maschinenpark sowie die
hydraulischen Teste Uber alle hergestellten Zylinder sorgen fir eine lange Lebensdauer und erfiillen hochsten Anspriiche.

Die hochwertigen Dichtungen garantieren hohe Leistungsféhigkeit und sind international verfigbar.
Dank der umfangreichen Dichtungsvarianten sind wir in der Lage, hydraulische Zylinder fiir verschiedene Anwendungen je
nach Geschwindigkeit, Frequenz, Temperatur und Flissigkeit anzubieten.

Technische Daten:

« Nenndruck: 160 bar (16 MPa)

« Maximaler Betriebsdruck: 250 bar (25 MPa)

+ KolbengroRen: von 40mm bis 200mm

+ Hublénge: bis 4000mm

+ Einfache Kolbenstange (Gleichgangzylinder auf Verlangen)
+ 2 Kolbenstangen-@ fiir jede Kolbengrole

+ 8 Befestigungen

Optionen:

+ Integriertes Wegmesssystem mit Analog- oder Digitalausgang: 4/20 mA, 0/10 V (kontaktieren Sie unsere
Planungsabteilung)

« Entliftungen

« Verchromte, mafhartverchromte, verchromte und vernickelte Kolbenstange

EPC-Konfigurator

Der innovative Konfigurator EPC ermdglicht die schnelle und intuitive Konfiguration des Zylinders und hilft dem Kunden bei
der Auswahl aller verfiigbaren Optionen.

Nach der Konfiguration, stellt der Konfigurator EPC die gewlinschte 2D-, 3D- und PDF- Zeichnungen zur Verfigung.
Auferdem kénnen Sie Ihre Projekte speichern und ein Angebot anfordern. Mit dem kompletten Zugang kdnnen

Einkaufsabteilungen direkt tiber das EPC bestellen.

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/
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N. BEZEICHNUNG MATERIAL

1 Kolbenstange Verchromter Stahl
2 Abstreifer Polyurethan

3 Kolbenstangendichtung Polyurethan

4 Fihrung Gusseisen

5 O-Ring + Stutzring NBR + Polyurethan
6 Zylinderrohr Stahl

7 Kolben Stahl

8 Kolbendichtung NBR

9 Flhrungsringe Acetalharz

10 Zylinderboden Stahl

Zylinderbefestigungen

‘ EB ‘ FA ‘

FP

Pl

| M | CF | cs

oo

f

www.grices.it
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E B Basisversion

CE BAUREIHE

Y ‘ PJ+HUB )
‘ |
E E
[1] Y g |
- CH 1 L} 1 LR
=l T // =l
-
(
B O E— (R -
/.,
AW /
[3] 7J+HUB
CF Gabel
Y ) PJ+HUB )
f |
E E
NN:3 el ! "
[N [0
= I =
! S T T K
( ‘
I
W L
XC+HUB
@ AL @ MM CH KK A CB | €D | CE D E EE H L MR | PJ w Z) | XC Y
22 18 | M16x15| 22
40 15 15 | 31 50 | 25 |3/8 | 16 | 25 | 165|485 | 13 | 130 | 155 | 64
28 22 | M20x1,5| 28
28 22 | M20x1,5| 28
50 20 | 20 | 40 | 60 25 | 3/8 | 16 | 30 | 20 52 14 | 143 | 173 | 73
36 30 | M27x2 | 36
36 30 | M27x2 | 36
63 25 | 25 | 49 73 30 | 1/27| 18 | 35 | 25 | 49 16 | 150 | 185 | 79
45 39 | M33x2 | 45
45 39 | M33x2 | 45
80 30 | 30 | 60 95 | 30 |[1/22| 18 | 45 | 32 | 56 18 | 173 | 218 | 94
56 48 | M42x2 | 56
56 48 | M42x2 | 56
100 40 | 40 | 80 | 115 | 35 |3/4”| 20 | 55 | 42 | 57 | 20 | 190 | 245 | 105
70 62 | M48x2 | 63
70 62 | M48x2 | 63
125 50 | 50 | 90 | 140 | 35 |3/4”| 20 | 70 50 75 | 23 | 228 | 298 | 123
90 80 | M64x3 | 85
90 80 | M64x3 | 85
160 60 | 60 | 130 | 180 | 45 17 25 | 80 58 76 | 25 | 260 | 340 | 140
110 100 | M80x3 | 95
110 100 | M80x3 | 95
200 70 | 70 | 140 | 230 | 45 17 25 | 90 68 | 111 | 30 | 290 | 380 | 160
140 128 | M100x3 | 112

:—EH'CE 2 www.grices.it 127

R AL e e e



FA Frontflansch
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FI Bodenflansch
PJ+HUB
|
E
o
| |
L =
s /!
_________ N
1
S
ZP+HUB
@ AL @ MM CH KK | A | B |BA| D | E |EE|FB|FC|FD| H |PJ| S |VD|W | |WC|Y |2zB]|ZP
2 18 | M16x15 | 22
40 50 | 50 | 50 | 25 |3/8"| 9 | 106|124 | 16 |485| 14 | 3 | 13 | 16 | 64 | 130 | 139
28 22 | M20x15 | 28
28 22 | M20x15 | 28
50 60 | 60 | 60 | 25 |3/8"| 11 | 126|148 | 16 | 52 | 14 | 4 | 14 | 18 | 73 | 143 | 150
36 30 | M27x2 | 36
36 30 | M27x2 | 36
63 70 [ 70 | 73 | 30 |1/27 135|145 172 | 18 | 49 | 14 | 4 | 16 | 20 | 79 | 150 | 155
45 39 | M332 | 45
45 39 | M33x2 | 45
80 85 | 85 | 95 | 30 |1/2"|17,5| 165|200 | 18 | 56 | 20 | 4 | 18 | 22 | 94 | 173 | 183
56 48 | M422 | 56
56 48 | M422 | 56
100 106 | 106 | 115 | 35 |3/47| 22 | 200 | 244 | 20 | 57 | 25 | 5 | 20 | 25 | 105 | 190 | 200
70 62 | M4sx2 | 63
70 62 | M4sx2 | 63
125 132 | 132 | 140 | 35 |3/4”| 22 | 235|280 | 20 | 75 | 30 | 5 | 23 | 28 | 123 | 228 | 243
El) 80 | M64x3 | 85
90 80 | M64x3 | 85
160 160 | 160 | 180 | 45 | 17 | 22 | 280|324 | 25 | 76 | 35 | 5 | 25 | 30 | 140 | 273 | 275
110 100 | M80x3 | 95
110 100 | M80x3 | 95
200 200 [ 200 | 230 | 45 | 17 | 26 | 340|390 | 25 | 111 | 40 | 5 | 30 | 35 | 160 | 308 | 305
140 128 | M100x3 | 112
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C M Schwenkauge

CE BAUREIHE

|I| Y i PJ+HUB |
E E
N3 E! | 0™
a = HI , I
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XC+HUB

CS Gelenkauge

E
EE X

Il
AW LT
5 X0+HUB

@ AL @ MM CH KK A |CB|CX|D|E |EE|EW|EX|EP| H | L |LT|MR|MS|PJ|W |XC|XO| Y | Z
22 18 | M16x1,5 | 22

40 15|20 | 50 | 25 |3/8"| 28 | 19 | 16 | 16 | 25 | 38 |165| 25 |485| 13 | 155|168 | 64 | 9°
28 22 | M20x1,5 | 28
28 22 | M20x1,5 | 28

50 20 | 20 | 60 | 25 |3/8”| 30 | 19 | 16 | 16 | 30 | 38 | 20 | 25 | 52 | 14 173|181 73 | 9°
36 30 | M27x2 | 36
36 30 | M27x2 | 36

63 25|25 | 73 |30 [1/27| 36 [ 23 | 20 | 18 | 35 | 45 |245(27,5| 49 | 16 185|195 | 79 | T°
45 39 | M33x2 | 45
45 39 | M33x2 | 45

80 30 |30 | 95 | 30 |1/2”| 42 | 28 | 22 | 18 | 45 | 51 |31,5(32,5| 56 | 18 |218 224 | 94 | 6°
56 48 | M42x2 | 56
56 48 | M42x2 | 56

100 40 | 40 |115| 35 |3/4”| 56 | 35 | 28 | 20 | 55 | 69 | 42 | 50 | 57 | 20 |245|259 105 | 7°
70 62 | M48x2 | 63
70 62 | M48x2 | 63

125 50 | 50 | 140 | 35 |3/4”| 68 | 40 | 35 | 20 | 70 | 88 | 50 |61,5| 75 | 23 298|316 123 | 6°
90 80 | M64x3 | 85
90 80 | M64x3 | 85

160 60 | 60 |180 | 45 | 1”7 | 80 | 50 | 44 | 25 | 80 | 100 | 58 | 70 | 76 | 25 {340 |360 |140 | 6°
110 100 | M80x3 | 95
110 100 | M80x3 | 95

200 70 | 70 |230 | 45 | 1”7 | 85 | 55 | 49 | 25 | 90 | 115 | 68 | 82 |11l | 30 |380|405 |160 | 6°
140 128 | M100x3 | 112
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P I FuBbefestigung
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5 2J+HUB
OI Schwenkzapfen
Y PJ+HUB
F
CH
3 §f@ - — N - =
i3
l-E] e
A w
W .
ZJ+HUB

GAL| @MM |CH| KK | A | D |DT|E |EE| F|H |LH| N|P |[PJ|Sb|[SS|S1|TC|TD|TL|TS| W |XS |XVmin|XVmax| Y |2ZJ
22 18 |M16x1,5| 22 70+

40 50 | 70 | 25(3/8”| 30 | 16 | 35 |100| 20 [48,5| 11 | 44 | 16 | 65| 20 | 15| 75 | 13 | 35 | 107 64 (130
28 22 |M20x1,5| 28 hub
28 22 |M20x1,5| 28 80 +

50 60 | 80 | 25(3/8”| 35| 16 | 40 |110| 30 | 52 | 13 | 45| 18 | 75| 25|20 | 85 | 14 | 40 | 119 73 143
36 30 | M27x2 | 36 hub
36 30 | M27x2 | 36 78+

63 73|90 | 30 [1/2”] 40 | 18 | 48 |130| 35| 49 | 15 | 59 | 20 | 100| 30 | 25 |100| 16 | 45 | 129 79 1150
45 39 | M33x2 | 45 hub
45 39 | M33x2 | 45 95 +

80 95 [115] 30 {1/2”| 50 | 18 | 60 |160| 40 | 56 | 17 | 69 | 22 |115| 40 | 35 |125| 18 | 50 | 149 94 173
56 48 | M42x2 | 56 hub
56 48 | M42x2 | 56 89+

100 115|135| 35 |3/4”| 60 | 20 | 74 |185| 50 | 57 | 19 | 77 | 25 |145| 50 | 40 |148| 20 | 55 | 157 105|190
70 62 | M48x2 | 63 hub
70 62 | M48x2 | 63 113+

125 140|160 35 |3/4”| 70 | 20 | 90 |240| 70 | 75 | 25 | 82 | 30 |170| 60 | 50 [190| 23 | 70 | 173 123|228
90 80 | M64x3 | 85 hub
90 80 | M64x3 | 85 136+

160 180|213 45 | 17 | 80 | 25 |115|295| 70 | 76 | 28 | 103| 35 |220| 70 | 60 |245| 25 | 75 | 220 140|273
110 |100| M80x3 | 95 hub
110 |100| M80x3 | 95 156+

200 230|290 45 | 17 | 90 | 25 | 155|380 |100|111| 39 |143| 45 |270| 80 | 70 {311| 30 |100| 225 160308
140 | 128| M100x3| 112 hub
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BEISPIEL BESTELLANGABE

CE/50/28/530/010A0Q1R100XV...

CE BAUREIHE

EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYM. BEISPIEL
BAUREIHE Verschweifte Zylinder CE CE/
KOLBENGROSSE Durchmesser in mm eingeben CE/50/
KOLBENSTANGE Durchmesser in mm eingeben CE/50/28/
HUBLANGE L&nge in mm eingeben CE/50/28/530/
Basisversion EB
Frontflansch FA
Bodenflansch FP
FuRbefestigung PI
BEFESTIGUNG CE/50/28/530/01
Gabel CF
Schwenkauge cM
Gelenkauge cs
Schwenkzapfen mittig ol
Ohne Distanzstlick 1]
50 mm i
DISTANZSTUCK 100 mm 2 CE/50/28/530/010
150 mm 3
200 mm 4
DICHTUNG Elastomer + NBR (geringer Druck) A CE/50/28/530/010A
Typ M (standard) 0
KOLBENSTANGENENDE CE/50/28/530/010A0
Typ F (wenden Sie sich an unser techn. Biiro) F
ZYLINDERKOPF
LEITUN S s | Seitel Seite2 Seite 3 Seite 4 CE/50/28/530/010A0Q1
ZYLINDERBODEN
LEITUNLésG:NI;E:':lLUSSE Seite 1 Seite 2 Seite 3 Seite 4 CE/50/28/530/010A0R1
Ko‘_;‘éﬁ';';ﬁ:‘é?‘vz:RTx Lange in mm eingeben CE/50/28/530/010A0R10
WERT XV Lénge in mm eingeben (nur Befestigung Ol) CE/50/28/530/010A0R10XV...

“Geben Sie die Ldnge (in mm) der eventuellen verlangerten Kolbenstange (X) in Zugang zu dem Standardvorsprung der
Kolbenstange

Standard

X Varsprung

U ey

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/
Konfigurieren Sie Ihren Zylinder auf einer schnellen und intuitiven Weise und wahlen Sie alle zur Verfiigung stehenden
Optionen.

Note

Die angegebenen Betriebsdriicke gelten fiir Anwendungen bei stol¥freiem Betrieb. Bei extremen Belastungen mit hoher
Zyklenfolge mussen Befestigungselemente und Kolbenstangengewindeverbindungen fir Dauerfestigkeit ausgelegt werden.
Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an unser technisches Bliro.
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BAUSATZE CH

KOMPONENTE DER
BAUREIHE CH Q:QQ
s B ook ‘ @?”

W oo @)
Grices bietet ihren Kunden Bausatze fiir Zylinder der Baureihe CH (ISO 6020/2). Fir die einfache Montage brauchen Sie
keine besondere Ausriistung.

Das Angebot enthalt alle Befestigungen nach ISO-Standards. Dank des modularen Aufbaus, brauchen die Komponenten
weniger Lagerplatz. Mit der grofter Flexibilitat der Konfigurationen, sind die Komponente fiir verschiedene Anwendungen

geeignet.
®©® 00 (123 4
SN B
T g e s |
@ g E

N BEZEICHNUNG MATERIAL

1 Kolbenstange Verchromter Stahl

2 Abstreifer Polyurethan / PTFE

3 Kolbenstangendichtung Polyurethan / PTFE
Bl Zweite Kolbenstangendichtung (Option L) NBR und PTFE

4 Flhrungsbuchse Gusseisen

5! O-Ring + Stltzring NBR + Polyurethan

6 Zylinderkopf Stahl

7 O-Ring + Stltzring NBR + Polyurethan

8 Zylinderrohr Stahl

9 Zuganker Stahl

10 Gewindestift Stahl

11 Dampfungszapfen Stahl

12 Sicherungsring Bodenseitig Stahl

13 Dampfungsbuchse Bodenseitig Bronze

14 Sicherungsmutter Stahl

15 Zylinderboden Stahl

16 Kolbenflihrung PTFE

17 Kolbendichtung Polyurethan / PTFE

18 Kolben Stahl

19 Déampfungsbuchse Vorderseite Stahl

20 Distanzstlick Stahl

21 Sicherheitsverschluss Stahl

22 Drosselschraube Stahl

23 O-Ring + PBN NBR + Polyurethan

24 Dichtung (siehe Zeichnung) NBR
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Zylinderbefestigungen
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| FAISOMES | FPISOMES | PIISOMS2 | CMISOMP3 | CFISOMPL | CSISOMPS | OAISOMTL |

‘ OP SO MT2 ‘ Ol ISO MT4 ‘ AP ISO MX1 ‘ TA SO MX3 ‘ TP ISO MX2 ‘ ZA 1SO MX5 ‘ ZP ISO MX6 ‘

= Uy S5 N NN gy S5

BEISPIEL BESTELLANGABE

KH/40/28/0101A0Q1000R100

EIGENSCHAFT BEZEICHNUNG SYM. BEISPIEL
BAUREIHE Zugankerbauart KH KH/
KOLBENGROSSE  |Durchmesserin mm eingeben KH/40/
KOLBENSTANGE | Durchmesser in mm eingeben KH/40/28/
Zuganker beidseitig verlangert - MX1 AP
Frontflansch - ME5 FA
Bodenflansch - ME6 FP
FuRbefestigung - MS2 PI
Gabel am Zylinderboden - MP1 CF
Schwenkauge am Zylinderboden - MP3 cM
Gelenkauge am Zylinderboden - MP5 cs
BEFESTIGUNG KH/40/28/01
Schwenkzapfen stangenseitig - MT1 OA
Schwenkzapfen mittig - MT4 (o]}
Schwenkzapfen bodenseitig - MT2 oP
Zuganker stangenseitig verlangert - MX3 TA
Zuganker bodenseitig verlangert - MX2 TP
Gewindebohrungen stangenseitig - MX5 ZA
Gewindebohrungen - bodenseitig - MX6 zP
Ohne Dampfung 0
. Démpfung Vorderseite 1
DAMPFUNG KH/40/28/010
Dampfung Bodenseitig 2
Dampfung Vorder + Bodenseitig 3
Ohne Distanzstiick 0
50 mm 1
DISTANZSTUCK  |100 mm 2 KH/40/28/0101
150 mm 3
200 mm 4
Polyurethan (Standard) A
NBR + PTFE (reibungsmindernd) B
DICHTUNGEN Viton + PTFE (hohe Temperaturen) C KH/40/28/O101A
NBR + Kohlengraphit (reibungsmindernd E
Wasser-Glykol)
Ohne Entliftungen 0
. Entlftung Vorderseite G
ENTLUFTUNGEN KH/40/28/0101A000
Entliftung Bodenseite H
Entluftung Kopf + Boden 1
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EIGENSCHAFT

BEZEICHNUNG

‘ SYM.

BEISPIEL

ZYLINDERKOPF

LAGE DER . . . .
BLANSCHLUSSE Seite 1 Seite 2 Seite 3 Seite 4 KH/40/28/0101A0Q1
0 wenn nicht verlangt
DI};\::FI:JENRG KH/40/28/0101A0Q10
Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
0 wenn nicht verlangt
LAGE DER
- KH/40/28/0101A0Q100
ENTLUFTUNG Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
ZYLINDERBODEN
LAGE DER . . . .
SLANSCHLUSSE Seite 1 Seite 2 Seite 3 Seite 4 KH/40/28/0101A0Q100R1
0 wenn nicht verlangt
LAGE DER
.. KH/40/28/0101A0Q100R10
DAMPFUNG Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4
0 wenn nicht verlangt
T OETONG KH/40/28/0101A0Q100R100
Seite 1 ‘ Seite 2 ‘ Seite 3 ‘ Seite 4

Fiir mehr Informationen tiber die Positionen der Leitungsanschliisse, der Entliiftungen und der
Standardddmpfungsregulierungen siehe Abschnitt 1.6 (Baureihe CH).
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KOLBENSTANGENABMESSUNGEN

I
()
w
N
£ 4
v
=2
<
o

S13+X+HUB
A S4 D S5 S6+X S7 S8
<& S3
g -ﬁ—— y
( 2
gy l—— - oA -5 — - S s
)) 3 g
1 - .
7/ N
§
@ AL MM KK A D S1 S2 S3 sS4 S5 S6 S7 S8 S9 S10 S11 S12 S13
25 12 M10x1,25 14 10 11 1 1 8 23 3 16 0 = M10x1 10 10 98
18 M14x1,5 18 15 17 1 1 8 23 3 16 0 - M10x1 10 10 102
14 M12x1,25 16 12 13 13 1 11 23 4 19 0 - M12x1,25 12 12 114
32 22 M16x1,5 22 18 21 13 1 11 23 4 19 0 - M12x1,25 12 12 120
0 18 M14x1,5 18 15 17 13 1 8 32 10 16 3 14 M16x1,5 16 16 127
28 M20x1,5 28 22 27 17 1 11 32 10 16 3 14 M16x1,5 16 16 137
22 M16x1,5 22 18 21 15 1 11 33 6 20 3 17 M20x1,5 20 20 137
50 28 M20x1,5 28 22 27 1,7 1 11 33 6 20 3 17 M20x1,5 20 20 143
36 M27x2 36 30 34 2 2 13 33 6 20 3 17 M20x1,5 20 20 151
28 M20x1,5 28 22 27 17 1 11 33 7 21 3 18 M24x1,5 24 24 152
63 36 M27x2 36 30 34 2 2 13 33 7 21 3 18 M24x1,5 24 24 160
45 M33x2 45 39 43 2 2 14 33 7 21 3 215 M24x1,5 24 24 169
36 M27x2 36 30 34 2,3 2 13 33 8 24 6 27 M30x2 32 32 175
80 45 M33x2 45 39 43 2,3 2 14 33 8 24 6 27 M30x2 32 32 184
56 M42x2 56 48 54 2,3 2 19 33 8 24 6 27 M30x2 32 32 195
45 M33x2 45 39 43 2 2 14 35 9 31 5 30 M33x2 35 40 197
100 56 M42x2 56 48 54 2,3 2 19 35 9 31 5 30 M33x2 35 40 208
70 M48x2 63 62 68 2,7 2 22 35 9 31 5 30 M33x2 35 40 215
56 M42x2 56 48 54 2,3 2 19 36 10 40 3 44 M48x2 50 50 224
125 70 M48x2 63 62 68 2,7 2 22 36 10 40 3 44 M48x2 50 50 231
90 M64x3 85 80 88 2,7 2 22 36 10 40 3 44 M48x2 50 50 253
70 M48x2 63 62 68 2,7 2 22 41 13 38 2 59,5 M64x3 65 65 231
160 90 M64x3 85 80 88 2,7 2 22 41 13 38 2 59,5 M64x3 65 65 253
110 M80x3 95 100 108 2,7 2 22 41 13 38 2 59,5 M64x3 65 65 263
90 M64x3 85 80 88 2,7 2 22 38,8 13 59 5 75 M80x3 82 85 295
200 110 M80x3 95 100 108 2,7 2 22 38,8 13 59 5 75 M80x3 82 85 305
140 M100x3 112 128 138 2,7 2 22 38,8 13 59 5 75 M80x3 82 85 322

Wert X = N. der Distanzstiicke x 50mm

TR AL IC e e
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ZUGANKERABMESSUNGEN

BAUSATZE CH

Befestigung Ol MT4

| 12| . 7 A
T4 +X+HUB XV-T5 T8+x+ HUB -XV
| |

g AL BEFESTIGUNG T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8
AP 29 29 M5x0,8 137 - = . -
CF 10 10 M5x0,8 89 - - - -
CcM 10 10 M5x0,8 89 = 5 - -
cs 10 10 M5x0,8 89 - - - -
FA 10 10 M5x0,8 64 = - - .
FP 10 10 M5x0,8 89 - - - -
OA 10 10 M5x0,8 111 = 5 - -

2 ol - - - - 10 M5x0,8 10 119
oP 10 10 M5x0,8 111 - - = -
PI 10 10 M5x0,8 111 - - - -
TA 29 10 M5x0,8 124 - - - -
TP 10 25 M5x0,8 124 - - B .
ZP 10 15 M5x0,8 95 - = = -
ZA 10 10 M5x0,8 64 - - - -
AP 35 35 Mé6x1 151 = - B .
CF 15 15 M6x1 98 - - B B
cM 15 15 M6x1 98 - = . -
cs 15 15 Méx1 98 - - - -
FA 15 15 Mé6x1 74 = - B .
FP 15 15 M6x1 99 - - - -
OA 15 15 M6x1 119 - - 2 -

32 ol - - - - 17 Méx1 15 136
oP 15 15 M6x1 119 = - B .
PI 15 15 M6x1 119 - - - -
TA 35 15 M6x1 135 - - 2 -
P 15 35 Méx1 135 - - - -
zZP 15 15 Méx1 9% - - - -
ZA 15 15 Méx1 76 - - B .
AP 45 50 M8x1 198 - . - -
CF 15 15 M8x1 113 - - - -
cM 15 15 M8x1 113 5 - B _
cs 15 15 M8x1 113 - - - -
FA 15 15 M8x1 96 - . - -
FP 15 15 M8x1 113 - - - -
OA 15 15 M8x1 144 5 B B ,

0 Ol - - - - 17 M8x1 15 161
opP 15 15 M8x1 144 5 - n }
Pl 15 15 M8x1 144 - - - l
TA 50 15 M8x1 171 5 B B j
TP 15 50 M8x1 171 - - - -
P 15 15 M8x1 113 - . - -
ZA 15 15 M8x1 9% - - - -

Wert X = N. der Distanzstiicke x 50mm
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@ AL BEFESTIGUNG T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8
AP 62 62 M12x1,25 226 = = = =
CF 20 20 M12x1,25 130 - - - -
CcM 20 20 M12x1,25 130 = = = =
cs 20 20 M12x1,25 130 - - - -
FA 20 20 M12x1,25 107 = = = =
FP 20 20 M12x1,25 130 - - - -
OA 20 20 M12x1,25 160 = = = =

>0 Ol - - - - 11 M12x1,25 20 173
oP 20 20 M12x1,25 160 = = = =
Pl 20 20 M12x1,25 160 - - - -
TA 62 20 M12x1,25 194 = = = -
TP 20 62 M12x1,25 194 - - - -
ZP 20 20 M12x1,25 130 = = = =
ZA 20 20 M12x1,25 107 - - - -
AP 62 62 M12x1,25 226 = = = =
CF 20 20 M12x1,25 132 - - - -
M 20 20 M12x1,25 132 = = = =
cs 20 20 M12x1,25 132 - - -

FA 20 20 M12x1,25 109 = = = =
FP 20 20 M12x1,25 132 - - - -
OA 20 20 M12x1,25 164 = = = =

63 ol - - - - 18 M12x1,25 20 182
oP 20 20 M12x1,25 164 = = = =
Pl 20 20 M12x1,25 164 - - - -
TA 62 20 M12x1,25 196 = = = =
TP 20 62 M12x1,25 196 - - -
zP 20 20 M12x1,25 132 = = = =
ZA 20 20 M12x1,25 109 - - - -
AP 84 84 M16x1,5 277 = = = =
CF 25 25 M16x1,5 152 - - - -
CM 25 25 M16x1,5 152 = = = =
cs 25 25 M16x1,5 152 - - - -
FA 25 25 M16x1,5 127 = = - -
FP 25 25 M16x1,5 152 - - - -
OA 25 25 M16x1,5 195 = = = =

80 ol - - - - 13 M16x1,5 25 208
OoP 25 25 M16x1,5 195 = - - =
Pl 25 25 M16x1,5 195 - - - -
TA 84 25 M16x1,5 236 = = = =
TP 25 84 M16x1,5 236 - - - -
ZP 25 25 M16x1,5 152 = = - -
ZA 25 25 M16x1,5 132 - - - -
AP 84 84 M16x1,5 286 = = = =
CF 25 25 M16x1,5 161 - - - -
CM 25 25 M16x1,5 161 = = = =
cs 25 25 M16x1,5 161 - - - -
FA 25 25 M16x1,5 135 = = = =
FP 25 25 M16x1,5 161 - - - -

100 OA 25 25 M16x1,5 134 = = = =
ol - - - - 21 M16x1,5 25 216
oP 25 25 M16x1,5 161 = = = =
Pl 25 25 M16x1,5 204 - - - -
TA 84 25 M16x1,5 245 = = - -
TP 25 84 M16x1,5 245 - - - -
ZP 25 25 M16x1,5 161 = = = =
ZA 25 25 M16x1,5 139 - - - -

Wert X = N. der Distanzstiicke x 50mm
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@ AL BEFESTIGUNG T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8
AP 108 108 M22x1,5 359 = = = =
CF 30 30 M22x1,5 194 - - - -
CM 30 30 M22x1,5 194 = = = =
cs 30 30 M22x1,5 194 - - - -
FA 30 30 M22x1,5 172 = = = =
FP 30 30 M22x1,5 194 - - - -

125 OA 30 30 M22x1,5 167 = = - -
Ol - - - - 15 M22x1,5 30 253
oP 30 30 M22x1,5 194 = = = =
Pl 30 30 M22x1,5 247 - - - -
TA 105 30 M22x1,5 303 = = = =
TP 30 108 M22x1,5 303 - - - -
ZP 30 30 M22x1,5 194 = = = =
ZA 30 30 M22x1,5 172 - - - -
AP 120 120 M27x2 397 = = = =
CF 40 40 M27x2 212 - - - -
CM 40 40 M27x2 212 = = = =
cs 40 40 M27x2 212 - - - -
FA 40 40 M27x2 196 = = = =
FP 40 40 M27x2 212 - - - -

160 OA 40 40 M27x2 275 = = = =
ol - - - 10 M27x2 40 267
oP 40 40 M27x2 212 = = = =
Pl 40 40 M27x2 275 - - - -
TA 120 40 M27x2 336 = = = =
TP 40 120 M27x2 336 - - -
zP 40 40 M27x2 212 = = = =
ZA 40 40 M27x2 200 - - - -
AP 150 150 M30x2 497 = = = =
CF 40 40 M30x2 261 - - - -
(o] 40 40 M30x2 261 = = = =
cs 40 40 M30x2 261 - - - -
FA 40 40 M30x2 239 = = = =
FP 40 40 M30x2 261 - - - -

200 OA 40 40 M30x2 234 = = = =
ol - - - - 13 M30x2 40 318
oP 40 40 M30x2 261 = = - -
Pl 40 40 M30x2 333 - - - -
TA 150 40 M30x2 888 = = = =
TP 40 150 M30x2 415 - - - -
ZP 40 40 M30x2 261 = = - -
ZA 40 40 M30x2 239 - - - -

Wert X = N. der Distanzstiicke x 50mm
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ROHRENABMESSUNGEN

www.grices.it

TB5+X+HUB
L | ™
1 // I_
' Z
/1
S e L& o
=2 B
g
@ AL TB1 TB2 TB3 TB4 TBS TB6
25 25 33 30 -0,077 /-0,020 29,2 2,6
32 32 40 37 -0,087 /-0,025 332 2,6
40 40 50 49,5 -0,087 /-0,025 49 8
50 50 60 59,5 -0,104 /-0,03 49 8
63 63 73 72,5 -0,104/-0,03 51 8
80 80 95 94 -0,123/-0,036 58 8
100 100 115 114 -0,123 /-0,036 65 8
125 125 140 139 -0,143/-0,043 73 8
160 160 180 178 -0,143/-0,043 7 8
200 200 230 228 -0,165 /-0,055 101 8
Wert X = N. der Distanzstiicke x 50mm
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ZUBEHOR FUR
HYDRAULISCHE ZYLINDER ‘

NACH 1SO-/DIN-STANDARD ‘ '

SPEZIELLES ZUBEHOR

Reiche Auswahl an Zubehor fiir Zylinder:

« Gelenkauge (IS0 6982 - 1SO 8133, DIN 24555)

+ Gabel-Lagerbock (ISO 8132)

« Gabelkopfe (ISO 8132 - 1SO 8133)

+ Gabel-Lagerbock (ISO 8133, DIN 24556)

« Schwenkzapfen-Lagerbock, Schwenkauge (ISO 8133)

EPC-Konfigurator

Der innovative Konfigurator EPC ermdglicht die schnelle und intuitive Konfiguration des Zylinders und hilft dem Kunden bei
der Auswahl aller verfiigbaren Optionen.

Nach der Konfiguration, stellt der Konfigurator EPC die gewlinschte 2D-, 3D- und PDF- Zeichnungen zur Verfigung.
Auferdem kénnen Sie Ihre Projekte speichern und ein Angebot anfordern. Mit dem kompletten Zugang kdnnen

Einkaufsabteilungen direkt tiber das EPC bestellen.

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/
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AS
ISO 6982

S o SEZ. A-A

C
4@‘
|

= ==
/

5 7, T =
AL | @7 lA
\ 3
Vel
NC KK
B
Kode | KK B |AXmin| C | CB | CH | CN | H | LF | N | NC | EN | Schraube A“Ziehd(ﬁr'r‘]')mme“t Messe '(‘lf;‘f)t
AS14 |M12x125| 16 | 17 | 32 |105| 38 | 12 | 54 | 14 |06 32 | 12 M5x12 6 0,12 8
AS18 |M14X1,5| 21 | 19 | 40 | 13 | 44 | 16 | 64 | 18 | 13 | 40 | 16 Méx14 10 023 125
AS22 [MI16x15| 25 | 23 | 47 | 17 | 52 | 20 | 77 | 22 | 17 | 47 | 20 Mgx18 25 0,42 20
AS28 | M20x15| 30 | 29 | 58 | 21 | 65 | 25 | 96 | 27 | 17 | 54 | 25 M8x18 25 0,68 2
AS36 | M27x2 | 38 | 37 | 70 | 27 | 80 | 32 | 18| 32 | 22 | 66 | 2 M10x22 49 114 50
AS45 | M33x2 | 47 | 46 | 89 | 32 | 97 | 40 | 146 | 41 | 26 | 80 | 40 M10x25 49 2,08 80
AS56 | M422 | 58 | 57 | 108 | 40 | 120 | 50 | 179 | 50 | 32 | 96 | 50 M12x35 86 447 125
ASTO | M4gx2 | 70 | 64 | 132 | 52 | 140 | 63 | 211 | 62 | 38 | 114 | 63 M16x40 210 7,65 200
AS90 | M64x3 | 90 | 86 | 168 | 66 | 180 | 80 | 270 | 78 | 48 | 148 | 80 M20x50 410 1455 | 320
AS110| M8Ox3 | 110 | 96 | 210 | 84 | 210 | 100 | 322 | 98 | 62 | 178 | 100 | M24x65 710 282 500
AS140| M100x3 | 135 | 113 | 264 | 103 | 260 | 125 | 405 | 120 | 72 | 200 | 125 |  M24x75 710 435 780

FI 1ISO 8133 CL

\

! = \

S .

‘ ) S

: ‘ L1
e oY |
{ T
ChF KK

Kode | M KK cK CE CL | ChF | LE ER B IR L L1 s G d
FIl2 | 12 |MIOx125| 10 2 24 19 13 12 6 10 34 29 5 M55 | 10
FIl4 | 16 |M12125 12 36 2 21 19 17 8 15 43 37 7 Msxs | 12
FII8 | 20 |ML4xL5| 14 38 40 21 19 17 10 15 51 45 8 MSxs | 14
FI22 | 30 |MI6xL5| 20 54 60 2 2 29 15 26 73 66 13 | Mex6 | 20
FI28 | 30 |M20x15| 20 60 60 2 2 29 15 26 73 66 13 | Mex6 | 20
FI36 | 40 | M2m | 28 75 80 40 39 34 20 30 95 87 17 | Mex6 | 28
FI45 | 50 | M332 | 36 99 100 56 54 50 25 46 ur | 107 2 | M&8 | 36
FIS6 | 60 | M422 | 45 113 | 120 56 57 53 30 49 139 | 129 27 | M&8 | 45
FITO | 70 | M482 | 56 126 | 140 75 63 59 35 38 161 | 149 31 | M8 | 56
FIO | 80 | Me4a3 | 70 168 | 160 95 83 78 40 45 181 | 169 37 | M2 | 70
FILIO | 80 | M8OX3 | 70 168 | 160 95 83 78 40 74 181 | 169 37 M2 | 70

Note: der Stift ist schon enthalten

TR AL IC e e
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EN
OS ISO 8133 DIN 24555 EU
%
| —\3 min
b D N
| ~ /3 min
x
S A
[
z \
| I
R =
7V L) N ;Q_;SCHNITT A-A N
T T
LAY
CcX EN CH AX LF EU N
Kode KK Tolmm Tolmm EF max js13 min min h13 max SRRl S
0S12 M10x1,25 12 0 10 20 42 15 16 8 17 0,12 8
0S14 M12x1,25 | 16 -0,008 14 22,5 48 17 20 11 21 0,215 12,5
0s18 M14x1,5 20 16 27,5 58 19 25 13 25 0,38 20
0
0522 M16x1,5 25 20 32,5 68 23 30 17 30 0,66 32
0 0,12
0s28 M20x1,5 30 22 40 85 29 35 19 36 1,16 50
-0,012
0S36 M27x2 40 28 50 105 37 45 23 45 2,1 80
0545 M33x2 50 35 62,5 130 46 58 30 55 3,85 125
0S56 M42x2 60 0 44 0 80 150 57 68 38 68 8,05 200
0S70 M48x2 80 -0,015 55 0,15 103 185 64 92 47 90 19 320
0 0
0S90 M64x3 100 70 120 240 86 116 57 110 28 500
-0,02 0,2
OF i
e
i ;/
@ \
KK
L T
Kode KK B H D F R T
OF22 M16x1,5 24 38 15 25 16,5 35
OF28 M20x1,5 30 50 20 30 20 40
OF36 M27x2 37 62 25 36 245 49
OF45 M33x2 46 76 30 42 315 65
OF56 M42x2 59 101 40 56 42 98

TR AU IC i e
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AM ISO 8133 E

o
(o]
X
w
o
=}
N

FL
EM
| |
—_| L] %}, o
T x
o
w [+ 4 * — —
|
— &) -

Kode (ﬁg) (}EIIVI3) J§|f4 rhrf::( rtﬁ\ o (:12) JSRl4 E Massekg | Kraft N
AM25 10 1 23 12 13 40 55 283 40 03 8000
AM32 12 16 29 17 19 47 6,6 332 45 045 12500
AM40 14 20 29 17 19 59 9 41,7 60 09 20000
AMS50 20 30 48 29 32 74 135 523 75 13 32000
AM63 20 30 48 29 32 91 135 64,3 90 19 50000
AM80 28 40 59 34 39 117 175 82,7 115 4 80000
AM100 36 50 79 50 54 137 175 96,9 126 625 125000
AM125 45 60 87 53 57 178 26 1259 165 114 200000
AM160 56 70 103 59 63 219 30 154,9 205 20,8 320000
AM200 70 80 132 78 82 269 33 190,2 245 38,8 500000

AP DIN 24556 - Lo

-4

Kode CP | CG | FM (i‘ll:) LJ LG LO | SR uJ UK | GL | TA RE FO | CO | KC | HB | Massekg Kraft KN
AP25 30 10 40 12 29 28 56 12 75 60 46 40 55 16 10 33 9 0,52 8
AP32 40 14 50 16 38 37 74 16 95 80 61 55 70 18 16 43 11 1,05 12,5
AP40 50 16 55 20 40 39 80 20 | 120 | 90 64 58 85 20 16 4,3 | 135 1,72 20
AP50 60 20 65 25 49 48 98 25 | 140 | 110 | 78 70 | 100 | 22 25 54 | 155 2,72 32
AP63 70 22 85 30 63 62 | 120 | 30 | 160 | 135 | 97 90 | 115 | 24 25 54 | 17,5 515 50
AP80 80 28 | 100 | 40 73 72 | 148 | 40 | 190 | 170 | 123 | 120 | 135 | 24 36 84 22 9,3 80
AP100 | 100 | 35 | 125 | 50 92 90 | 190 | 50 | 240 | 215 | 155 | 145 | 170 | 35 36 8,4 30 183 125
AP125 | 120 | 44 | 150 | 60 | 110 | 108 | 225 | 60 | 270 | 260 | 187 | 185 | 200 | 35 50 | 114 | 39 B5 200
AP160 | 160 | 55 | 190 | 80 | 142 | 140 | 295 | 80 | 320 | 340 | 255 | 260 | 240 | 35 50 | 114 | 45 63 320
AP200 | 200 | 70 | 210 | 100 | 152 | 150 | 335 | 100 | 400 | 400 | 285 | 300 | 300 | 35 63 | 124 | 48 109 500

Note: der Stift ist schon enthalten
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ZUBEHOR

CL
A F 1SO 8132 oM
|
U
TR { N — .
| u
i o
| l |
BN
i
o
Kode CK (H9) CL CM CE LE min KK B R max Masse kg Kraft KN
AF14 12 28 12 38 18 M12x1,25 25 16 0,16 8
AF18 16 36 16 44 22 M14x1,5 30 20 0,27 12,5
AF22 20 45 20 52 27 M16x1,5 40 25 0,53 20
AF28 25 56 25 65 34 M20x1,5 50 32 1,12 32
AF36 32 70 32 80 42 M27x2 65 40 2,18 50
AF45 40 90 40 97 52 M33x2 80 50 4,4 80
AF56 50 110 50 120 64 M42x2 100 63 7,6 125
AF70 63 140 63 140 75 M48x2 120 71 177 200
AF90 80 170 80 180 94 M64x3 150 90 30,6 320
Note: der Stift ist schon enthalten
OISH
GH7
e R
N g | Y —
R iER L IEREE |
T m ‘!—|—7—| .
N1 [ ’_l B4Ns| I ._T LENj [
o1 R — I
E E
OISH25-40 OISH50-160
Kode H H1 H2 G E E1 N D N1 B4 T WL LS
KN kg
OISH25 34 25 49 12 63 17 40 9 8 10 33 8 0,46
OISH32 40 30 59 16 80 21 50 11 10 16 43 12,5 0,83
OISH40 45 38 69 20 90 21 60 11 10 16 43 20 121
OISH50 55 45 80 25 110 26 80 13,5 12 25 54 32 2,15
OISH63 65 52 100 32 150 33 110 17,5 15 25 54 50 4,63
OISH80 76 60 120 40 170 41 125 22 16 36 8,4 80 7,78
OISH100 95 75 140 50 210 51 160 26 20 36 8,4 125 143
OISH125 112 85 177 63 265 61 200 33 25 50 114 200 23,4
OISH160 140 112 220 80 325 81 250 39 31 50 114 320 53,1
*In Paaren verkauft
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AH 1ISO 8132

o
(o]
X
w
o
=}
N

==
| | |
] | T T |
[ [ S
I I | I
1 ==
1 I E 1
Kode B E El (:9) H H1 N N1 R1 R S Masse kg | Kraft KN
AH14 28 40 70 12 34 22 20 50 12 9 12 0,31 8
AH18 36 50 90 16 40 27 26 65 16 11 16 0,6 12,5
AH22 45 58 98 20 45 30 32 5 20 11 20 13 20
AH28 56 70 113 25 55 37 40 85 25 13,5 25 19 32
AH36 70 85 143 32 65 43 50 110 32 17,5 32 33 50
AH45 90 108 170 40 76 52 65 130 40 22 40 6 80
AH56 110 130 220 50 95 65 80 170 50 26 50 12 125
AHT70 140 160 270 63 112 75 100 210 63 33 63 19,2 200
AH90 170 210 320 80 140 95 125 250 80 39 80 37,6 320

Note: der Stift ist schon enthalten
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ZYLINDER FUR SCHIFFBAU
BAUREIHE MXO %

ROSTFREIER STAHL AISI 316
VERCHROMTES MESSING OT58

MXO BAUREIHE

Die Baureihe MXO ist ein Teil Standardproduktion von Grices.

Dank der Verwendung des rostfreien Stahls AlSI 316 sind unsere Zylinder korrosionsbestandig; mit ihrem einfachen Design
sind diese Zylinder fir den Einsatz im Schiffbereich und fir Anwendungen mit einem Nenndruck bis 12 MPa geeignet.

Die Auswahl der verwendeten Materialien, die strengen Kontrollen, der moderne und hochwertige Maschinenpark sowie die
hydraulischen Teste Uber alle hergestellten Zylinder sorgen fiir eine lange Lebensdauer und erfiillen hochsten Anspriiche.

Die ausgewahlten Dichtungen garantieren hohe Leistungsfahigkeit und sind im Ersatzteilfall weltweit verfligbar. Dank einer
Vielzahl von Dichtungsvarianten sind wir in der Lage, hydraulische Zylinder fur samtlich Anwendungen je nach Kundenwu-
sch anzubieten.

Technische Daten:

« Nenndruck: 120 bar (12 MPa) - bei kontinuierlichem Betrieb
« Maximaler Betriebsdruck: 160 bar (16 MPa)

« Kolbengrole: 40-50 mm

+ Hublénge: bis 1000 mm

+ Dichtungen: Elastomer + NBR

Melden Sie sich im Konfigurator an: http://configuratore.grices.it/
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N. BEZEICHNUNG MATERIAL

1 Zylinderboden Verchromtes Messing

2 Rohr Rostfreier Stahl AISI 316

3 Zylinderkopf Verchromtes Messing

4 | Kolbenstange Geschliffener rostfreier Stahl AISI 316
BESTELLANGABE

Geben Sie die Angabe gefolgt von der Hublange in mm ein.
Beispiel: MXO 40/500 (Hubldnge 500)

KODE AL MM A cb D E B EE KK PJ WH XC Y ZB
MXO 40 40 28 28 20 22 60 22 1/4" M20x1,5 119 12 194 53 214
MXO0 50 50 28 28 20 22 70 22 1/4" M20x1,5 124 12 199 53 219
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ZYLINDER FUR SCHIFFBAU
BAUREIHE MXP

ROSTFREIER STAHL AISI 316
VERCHROMTES MESSING OT58
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Die Baureihe MXP ist ein Teil der nautischen Standardproduktion von Grices.

Dank der Benutzung des rostfreien Stahls AlISI 316 sind unsere Zylinder korrosionsbestandig.

Der Verzicht auf Olanschlisse und die Verwendung der Bolzen am Ende bekommen die Zylinder ihr schlichtes Design.

Die Auswahl der verwendeten Materialen, die strengen Kontrollen, der moderne und hochwertige Maschinenpark sowie die
hydraulischen Teste Uber alle hergestellten Zylinder sorgen fir eine lange Lebensdauer und erfiillen hochsten Anspriiche .
Die ausgewahlten Dichtungen garantieren hohe Leistungsfahigkeit und sind im Ersatzteilfall weltweit verflgbar. Dank einer
Vielzahl von Dichtungsvarianten sind wir in der Lage, hydraulische Zylinder fur sdmtlich Anwendungen je nach Kundenwu-
sch anzubieten.

Technische Daten:

« Nenndruck: 120 bar (12 MPa)

« Maximaler Betriebsdruck: 160 bar (16 MPa)

« Kolbengrolte: 40-50 mm

+ Hublange: bis 1000 mm

« Dichtungen: Elastomer + NBR

« Olanschlisse an den Befestigungsbolzen am Ende

Option:
Befestigungsblgel STP fiir die Befestigung des Zylinders am Heckspiegel des Schiffes.
Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/
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N. BEZEICHNUNG MATERIAL

1 | Zylinderboden Verchromtes Messing OT58

2 Rohr Rostfreier Stahl AISI 316

3 Zylinderkopf Verchromtes Messing OT58

4 Kolbenstange Geschliffener rostfreier Stahl AISI 316

5 Stift Geschliffener rostfreier Stahl AISI 316
BESTELLANGABE

Geben Sie die Angabe gefolgt von der Hublange in mm ein.
Beispiel: MXP 40/500 (Hubldnge 500)

KODE AL MM A D E EL KK TC TD TL WH XC ZB
MXP 40 40 28 28 22 60 1/8" M20x1,5 87 28 117 12 216 240
MXP 50 50 28 28 22 70 1/8" M20x1,5 98 28 128 12 221 245
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ZYLINDER FUR SCHIFFBAU
BAUREIHE COA

ROSTFREIER STAHL AISI 316
MESSING OT58
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Die Baureihe COA ist ein Teil der Standardproduktion von Grices.

Dank der Benutzung des rostfreien Stahls AlSI 316 und des Messings OT58 sind unsere Zylinder korrosionsbesténdig; mit
ihrem einfachen Design sind diese Zylinder fiir das Einsetzen im Schiffbereich fiir Anwendungen mit einem kontinuierlichem
Nenndruck bis 8 MPa geeignet. Die Baureihe COA wird hauptsdchlich benutzt, um Luken und Tlren zu bewegen.

Die Auswahl der verwendeten Materialien, die strengen Kontrollen, der moderne und hochwertige Maschinenpark sowie die
hydraulischen Teste Uber alle hergestellten Zylinder sorgen flr eine lange Lebensdauer und erfiillen hochsten Anspriiche .
Die ausgewahlten Dichtungen garantieren hohe Leistungsfahigkeit und sind im Ersatzteilfall weltweit verfligbar. Dank einer
Vielzahl von Dichtungsvarianten sind wir in der Lage, hydraulische Zylinder fur samtlich Anwendungen je nach Kundenwu-
sch anzubieten.

Technische Daten:

« Nenndruck: 80 bar (8 MPa) - bei kontinuierlichem Betrieb
« Maximaler Betriebsdruck: 120 bar (12 MPa)

« Kolbengrofe: 30-40 mm

+ Hublénge: bis 2000 mm

« Dichtungen: Elastomer + NBR

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/

/B+HUB
XC+HUB

Y PJ+HUB

SCHLUSSEL D

14
N. BEZEICHNUNG MATERIAL
1 Zylinderboden Messing
2 Rohr Messing
3 Zylinderkopf Messing
4 | Kolbenstange Geschliffener rostfreier Stahl AISI 316
BESTELLANGABE
Geben Sie die Angabe gefolgt von der Hublange in mm ein.
Beispiel: COA 30/500 (Hubldnge 500)
KODE AL A cD D E EE KK MM PJ WH XC Y zB
COA 30 30 18 12 15 40 1/8" | M14x15 18 69 1 119 48 136
COA 40 40 2 14 17 55 14" | M16x15 | 22 59 1 106 45 123
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ZYLINDER FUR SCHIFFBAU
BAUREIHE COB

ROSTFREIER STAHL AISI 316
MESSING OT58
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Die Baureihe COB ist ein Teil der nautischen Standardproduktion von Grices.

Dank der Benutzung des rostfreien Stahls AISI 316 und des Messings OT58 sind unsere Zylinder korrosionsbesténdig; mit
ihrem einfachen Design sind diese Zylinder fiir das Einsetzen im Schiffbereich fiir Anwendungen mit einem kontinuierlichem
Nenndruck bis 8 MPa geeignet. Die Baureihe COB wird hauptsachlich benutzt, um Luken und Tlren zu bewegen.

Die Auswahl der verwendeten Materialien, die strengen Kontrollen, der moderne und hochwertige Maschinenpark sowie die
hydraulischen Teste Uber alle hergestellten Zylinder sorgen flr eine lange Lebensdauer und erfiillen hochsten Anspriiche .
Die ausgewahlten Dichtungen garantieren hohe Leistungsféhigkeit und sind im Ersatzteilfall weltweit verflgbar.

Dank einer Vielzahl von Dichtungsvarianten sind wir in der Lage, hydraulische Zylinder fir sémtlich Anwendungen je nach
Kundenwusch anzubieten.

Technische Daten:

« Nenndruck: 80 bar (8 MPa) - bei kontinuierlichem Betrieb
« Maximaler Betriebsdruck: 120 bar (12 MPa)

« Kolbengrofe: 30-40 mm

+ Hublénge: bis 2000 mm

« Dichtungen: Elastomer + NBR

Zum Konfigurator: http://configuratore.grices.it/
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N. BEZEICHNUNG MATERIAL
1 Zylinderboden Messing
2 Rohr Messing
3 Zylinderkopf Messing
4 | Kolbenstange Geschliffener rostfreier Stahl AISI 316
BESTELLANGABE
Geben Sie die Angabe gefolgt von der Hublange in mm ein.
Beispiel: COB 30/500 (Hubldnge 500)
KODE AL A BB D DD E EE KK MM PJ WH Y zB
COB 30 30 18 20 15 M14 40 1/8" | M14x15 18 69 12 48 136
COB 40 40 2 20 17 M16 55 4| Miex15 | 22 59 12 45 123
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AUSSENGEWINDE KOLBENSTANGE

Verchromtes Messing

A D
|
TN
s [ [P Hd s
|
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CH
H
KODE A CH D H KK ON
TS18 22 42 12 54 M14x1,5 30
TS22 24 46 14 60 M16x1,5 40
TS28 30 50 20 75 M20x1,5 40

FASTNERS cioneaonss

ﬁ
©
1

Nur fiir Zylinder Baureihe MXP

KODE A B C 2D E [ G ZH | L

STP28 70 50 78 28 35 50 30 16 M10 20
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GEBRAUCHSANWEISUNGEN
FUR HYDRAULISCHE
ZYLINDER
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INBETRIEBNAHME

« Die Montage und die Inbetriebnahme missen von ausgebildetem Personal nach den Gebrauchsanweisungen ausgefiihrt

werden.
« Die maximalen Betriebsumstande sind nicht zu Giberschreiten
« Stellen sie sicher, dass die Dichtungen mit der verwendeten Hydraulikflissigkeit kompatibel sind.
« Die Flussigkeit ist fir die ganze Lebensdauer des Produktes zu benutzen.

« Die Kolbenstange muss mit Vorsicht behandelt werden, so dass Beschadigungen an der oberflachliche Behandlung
vermieden werden kdnnen. Solche Beschadigungen kdnnen die Lebensdauer und die Funktion des Zylinders

beeintrachtigen.
« Querkrafte auf die Kolbenstange sind zu vermeiden.

« Der Zylinder muss so montiert werden, dass eine Fehlausrichtung der Kolbenstange und ihrer Befestigung vermieden wird.

Falls eine kleine Fehlausrichtung vorgesehen wird, muss ein spharischer Gelenkkopf benutzt werden.

» Die Nahrungssensor werden vor der Lieferung schon eingestellt. Falls weitere Regulierung notig sind, kontaktieren Sie

unser technisches Biro.
« Entfernen sie den Sensor nicht, wenn der Zylinder unter Druck steht.
« Entfernen sie das Wegmesssystem nicht, wenn der Zylinder unter Druck steht.
« Die Anschlissen dirfen niemals entfernt werden, wenn das Gerat angeschaltet ist.
« Stellen sie sicher, dass die Rohrleitung den maximalen Druck entsprechen.
« Prifen sie, dass die Verbindungen richtig festgezogen sind, bevor Sie das System unter Druck setzen.
« Die Anlage und der hydraulische Zylinder missen entliftet werden.
» Der Zylinder muss langsam gefillt werden, so dass unkontrollierte Bewegungen vermieden werden kénnen.

« Die Drosselventile fir die Dampfung konnen reguliert werden, um optimale Leistungen zu bekommen.
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INSTANDHALTUNG

« Der Flussigkeitsverlust des Zylinders muss regelmafig kontrolliert werden. Im Fall eines Flissigkeitsverlustes missen die

Dichtungen durch Original-Dichtungen Grices ersetzt werden.
« Die verwendete hydraulische Flissigkeit muss sauber (nach ISO 17/14) gehalten werden.

« Prifen sie, dass die verchromte Oberflache der Kolbenstange nicht beschédigt ist: die Beschadigungen kénnen Anzeichen

geben, dass die Flissigkeit kontaminiert ist, oder dass eine zu grolRe Schréglast vorhanden ist.
« Legen sie die Abschmierzeiten flr die spharischen Gelenkkopfe, die Stifte und alle nicht selbstschmierenden Teile fest.
« Beilangerem Stillstand muss die Kolbenstange immer vollstandig eingefahren sein.
« Wenn eine Reparatur notig ist, muss unbedingt der Gebrauchsanweisungen folgen.
« Nur Originalteile von Grices dirfen benutzt werden.

« Prifen sie, dass sie die nétige Ausristung besitzen, um eine Reparatur ohne Beschadigung der Komponenten

vorzunehmen.
« Der Zylinder muss in der richtigen Reihenfolge montiert werden.
« Die Kolbenstangen- und Kolbendichtungen missen in der richtigen Lage eingebaut werden.
« Schraubenmutter und Bolzen missen mit den richtigen Anzugsdrehmomenten angeschraubt werden.

« Die Hauffigkeit des Austauschs der Verschleilteile (wie Dichtungen, Gelenkkopfe fir Kolbenstangen und Fihrungsbander)

héngen von den Betriebsumstanden des Zylinders ab.
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